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A munkatarsak - hivatalosan: az emberi erGforrds - szerepe ma is
felbecsiilhetetlen, megkllénboztetd versenyelnyt jelent.. Lehet fejlett
technolagiad, a legijabb trendeknek megfeleldé gépparkod, az, hogy a vevd

milyen benyomassal van a cégrél, nagy mértékben a kollégaktol: a
hozzaallasuktol és a kommunikacigjuktal fiigg, Ok az M+E ,arcai”! Ezért
cegiink kiemelt figyelmet fordit a Munkatarsakra, a felkészitésiiktdal a
megbecsilésiikig!”

Péter Szabolcs - ligyvezetd



CEGUNKROL

20 éve elsdk kizt a szerszamgép piacon!

Az M+E 1997-es alapitasa ota toretlen sikereket ér el a szerszamgep-kereskedelem teriiletén és mara mar elsgk
kézt tartjak szamon ezen a piacon. Ez az alapito tagok szerszamgép-gyartasban szerzett tapasztalatan tul a
széleskdr(i termék- és szolgaltatas-palettanak, a képzett szakember bazisnak, valamint a stabil pénzigyi
hattérnek kiszinhetd.

Széleskorii termék és marka portfdlio, kizarolagos képviselet

A termeék kinalat kialakitasa soran térekedtiink arra, hogy olyan megbizhatd szerszamgépgyarto cégekkel
lépjunk partneri kapcsolatba, amelyekvilagszinvonal( gépeket gyartanak elérhetd aron.

2015-ben megujitottuk szerszamgeép kinalatunkat, hogy meég szélesebb karben allhassunk partnereink
rendelkezésére.

A mar meglévd markak: a japan Brother és Okamoto, a brazil Romi, valamint a tajvani Hartford mellett
Ujdonsagként megjelentek a palettaban a Toyoda megmunkalékézpontok, készdrik és Nakamura-Tome
esztergak, valaminta Mitsubishiszikraforgacsolok.

igy az M+E Szerszamgép Kereskedelmi Kft. 2015-t6l immar 7 marka kizardlagos magyarorszagi
forgalmazdjaként minden szerszamkeészitésiigényre megoldast tud nydjtani!

A gepek melle kiegeszito termekként olajkdd elszivasra megoldast nyujt a Filtermist, szerszamtartoként az
Eppingertermékeit, mig a szikraforgacsolokhoz a BEP befoga rendszereit és az Easymetal ionizald berendezéseit
ajanljuk!

Bemutatoterem

Céglnk életének fontos meérfoldkdve valt 2005-ben a sajat épitési tagas irodaépiilet, a 720 négyzetméteres
bemutatoterem és csarnok kialakitasa. Bemutatoterminkben izelitot kaphatnak az M+E teljes gepkinalatabal,
valamintlehetdsegvanakar probaforgacsolas elvégzéseéreis.

Teljeskorii szolgaltatas: a felméréstdl az lizembe helyezésen at az oktatasig!

Cegiink nagy hangsulyt fektet arra, hogy komplett szolgaltatast nydjtson: kereskedd és technoldgus kallégaink
segitenek a megfelelt géptipus kivalasztasaban, konkrétigény esetenidétanulmany készitésében, akara gyarto
szakembereinek bevonasavalis.

A gepek értékesitesen tul elvégezziik az izembe helyezést, a kezelés és programozas betanitasat, a garancialis
és garancian tiliszervizszolgaltatast, illetve biztositjuk a gépek javitasahoz szilkseges alkatrészeket is.

Igény esetén kezelési és programozasi tanfolyamot is tartunk bemutatatermiinkben, vagy akar a partner
telephelyén.

Mindemellett javitomiihelyiinkben akar komplett gepfelljitasrais van lehetdseg.

Egyedi, extra szolgaltatas: gép allapotfelmérés

Ezeken a szolgaltatasokon til azon kevés szerszamgep forgalmazak egyike vagyunk, akik vallaljak gepek
komplett felmeréset, a legmodernebb lézeres pontossagi merdeszkazikkel, rezgés diagnosztikaval es ho-
kamerds hibafeltarassal allunk partnereink rendelkezésére.

Szakemberek

Akarmennyire is gepekkel foglalkozunk, az egyik legnagyobb erdforras a munkatarsakban rejlik, igy mi
megbecsiiljiik és értékeljiik kollegainkat.

Stabil szakembergardank tudasat folyamatosan fejlesztjiik, hogy a technikai/technoldgiai tjdonsagok kapcsan
is napra készek legyenek.

Az M+E-nel minden generacio hozzaad a cég ertékéhez: a hosszi evek ota itt dolgozd munkatarsak a
tapasztalatukkal, rutinjukkal, mig a fiatalabbak a modern kor szellemével, (jfajta szemléletmadjukkal jarulnak
hozza asikerhez.

PENZUGYILEG STABIL

VALLALKDZAS A BISNODE
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Gyorsasag és mindség a kdnnyiifém alkatrészek ttmeggyartasaban!

A Brother Japan talanleggyorsabban fejlodd szerszamgépgyara.

Ez az iparaga anno elsd korben az altaluk eldallitott varrégépek alkatrészeinek
gyartasara jott léetre. 1985-ben lépett piacra a megmunkalokdzpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a vasarlok: a kompakt meéretének, am magas
termelékenysegének, kbrnyezetbarat kialakitasanak koszonhetéen népszerive valt
azautoalkatrész ésazIT szektorban.

A 2013-ban piacra dobott Gj generacios Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acel megmunkalasara is tokeéletesen alkalmasak, igy Gjabb és Gjabb piacok nyiltak
meg a Brother el6tt.

Mara mar elmondhata, hogy a kénnylifem alkatrészek ttmeggyartasban elismerten
az egyik leggyorsabb gépeket gyartja! Kiemelkedden j6 termék tamogatasanak
készonhetden gyorsan és rugalmasan reagalnak a vasarlaiigényekre.
www.brother.com/europe/machine/index.htm

S5300X1/5500X1/5700X1/51000X1 gépek terhelhetosége

Furds Menetfurds Homlokmacs
FBotss Forgacsolandé cm?/perc:
tordiitat Szerszim dtmérb x elBtols Szerszam atmero x Vagas szelessegex melysege (mm) x
menetemelkedés (mm) elétolds (mm/perc)
(mm)
Ford/perc |Aluminium | Ontottvas |Szénacél [Aluminium| Ontottvas | Szénacél | Aluminium | Ontdttvas | Szénacél
10,000 | D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 o 3 0
100x3,2x3000 | 40x6,0x573 | 40x5,2x484
10.000 nagy ; D34x0,15 | D30x0,15 1700: 137: 100:
nyomateki| 22002 | ooenoa [paexgas| VITAO | M333S | M2AX301 05 e 23000 | 40x6,0x573 | 40xs, 2xa84
D24x0,2 660: 73: 48:
¥ D22x0,1 D1 1| M22x2,5 | M1 M14x2,
18000 | o7 il e = RS 20| 100x2,2x3000 | 40x3,2¢573 | 40x2,5x484
600: 45; 48:
.000 D20x0,2 » D17x0,1 22x2,5 b 12x1,75
27.000 Ox: D19x0,15 17x0, M22x2 M18x2,5 |M12x1,75 100x2,0x 40x2,0x573 | 40x1, 2484
R450X1/R650X1 gépek terhelhetdsége
Flrds Menetflrds ‘Hornlok !narés
Forsé Forgacsolando cm?/perc:
fordiilat Ssersrlin Atk slotol s Szerszam atmero x Vagas szelessegexmeivsege (mm) x
menetemelkedés (mm) eldtoléds (mm/perc)
(mm)
Ford/perc |Aluminium | Ontéttvas | Szénacél [Aluminium| Ontéttvas | Szénacél | Aluminium | Ontdttvas | Szénacél
10,000 | D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 960: 128: 8L:
100x3,2x3000 | 40x5,6x573 |40x4,2x484
10.000 nagy| D40x0,2 | D34x0,15 | D30x0,15 1700: 128: 81
39x. 5 27%3,0
nyomatékd| D30x0,7 D26x0,4 | D26x0,25 M33A0 | M333; M2, 100x5,7x3000 | 40x5,6x573 |40x4,2x484
660: 73: 48:
i D24x0, 22x0, 0, 2; 5 i
16.000 24x0,2 | D22x0,15 | D18x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 | M14x2,0 100x2,2x3000 | 40x3,2x573 | 40x2,5x484

BROTHER SPEEDIO R650X1 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL



A Brother termékei megoldast nyujtanak:

« kdnnytfém és acél alkatrészek tdimeggyartasara és egyedi gyartasara

« jarmuipari alkatrészek gyartasara

alkatrészek automatizalt tomeggyartasara

bonyolultalkatreszek esztergalasara és 5iranyl marasara, megmunkalasara
hatékonysag nivelésére sajat robotos adagold rendszer révén (Feedio)

Fiiggdleges gyors CNC megmunkalékdzpontok

um Asztal | Loketek X,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
mm mm f/perc kW db
S300X1 600x400 | 300x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
S500X1 600x400 | 500x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
S700X1 800x400 | 700x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
S1000X1 1100x500 [ 1000x500%300 10.000/16.000 10,1/7,4 14/21
Fébb valtozatok K?Iﬁnbbzd f6c.:|rsé forc}ulat, nagynvc':matékﬂ ff’iorsé, fﬁorsdn_kferesztﬁll' hiji.:‘és‘,
5 o novelt szerszamtar, novelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés
€s opciok: : 4
figyelés, korasztal, robotos adagolds sth.

Fiiggoleges 5 iranyi esztergalod funkciés CNC megmunkalékézpont

m Asztal atmérd | Loketek X, Y, Z | Esztergalds Fdorsé Telj. |Szerszamtar

mm mm f/perc f/perc kW db
M140X2 140 200x440x305 2.000 10.000/16.000| 10,1/6,7 22
Fébb

Kilonboz6 féorsé fordulat, fdorson keresztlli hités, automata ajto,

valtozatok és e u G n i A z 7
szerszamtorés figyelés, nagysebességli maras, robotos adagolas stb.

opcidk:

Palettacserélos fiiggoleges gyors CNC megmunkalokézpontol

brother Paletta | Loketek X, Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
mm mm f/perc kw db
R450X1 600x300 | 450x320x305 10.000/16.000 10,1/7.4 14/22
R650X1 800x400 650x400%305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22
Fébb valtozatok Kf..llonbozé fo?rsd. forc‘l.ulat, nagynyc.)mateku fléorsé, foorson. kfaresztuh‘ hu'ﬁes',
novelt szerszamtar, hovelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtores
és opciok: ol e :
figyelés, korasztal, robotos adagolas stb.

BREENO 51000 1n

brother ====l000

SPEEDIO R650X1 SPEEDIO M140X2 SPEEDIO S1000X1



{%} A multifunkcids esztergaklegszélesebb valasztékat kinalja, egyedi gyartassal!
A cég 1982-ben gyartotta elsé CNC vezérlesii gépét és 1988-ban mar elsék kozt
Nakamura-Tome jelentettek meg a piacon a 2 orsas, 2 revolverfejes CNC esztergajukat, mely méltan
lettalegkeresettebb gépek egyike.
Az 1S09001 mindsités, a OHSAS 18001-es nemzetkdzi biztonsagi és egészsegiigyi
mindsités igazolja, mig a hosszl évtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemélyes
felelgsségl gyartas garantalja gépeik hires, rendkiviili megbizhatasagat.
A Nakamura-Tome toretlen népszeriségét ennek a mindségnek és a rendkivul
szélesvalasztéknak kbszonheti!
www.nakamura-tome.co.jp
Multifunkcios CNC esztergak szerszamtarral (ATC)
{Eﬁ} £sz_:tergélhaté Adagolhaté | Esztergalhaté | Fordulat Telj. kw Revolverfej
atm. mm |rid dtm. mm | hosszmm f/perc db
Super NTX 390 65/71 1.100 4.500 22 2+ 1 multi
Super NTIX 245 51/65 1.030. 6.000 15 1+ 1 multi
NTRX-300 640 65/71/80/90 1.150 4.500 15 1multi
NTRX-300L 640 65/71/80/90 1.600 4.500 15 1multi
F6bb vdltozatok|Forgoszerszam, ,Y” tengely, ellenorsé, szerszam mérés, munkadarab mérés,
és opciok: rudanyag adagolo, nagyobb féorso ateresztés, robot, sth.

NTRX-300L Super NTJX

NTRX-300L SUPER NTJX



A Nakamura-Tome termékei megoldast nydjtanak:

« acél es kdnnyaféem alkatrészek tomeggyartasara, valamint egyedi gyartasara

« nagybonyolultsagt alkatrészek gyartasahoz (esztergalas és maras), akar
automatizalttomeggyartasahoz

« jarmialkatreszek gyartasara

bonyolult alkatrészek 5 iranyt megmunkalasara

alegbonyolultabb alkatrészek esztergalasara, marasara

atermelékenyseg ndveléseére felsopalyas adagolo altal

Osszetett revolverfejes CNC esztergak

{%} Esztergalhato | Adagolhato rad | Esztergdlhato | Fordulat | Telj. | Revolverfej
atm. mm atm. mm hossz mm f/perc kw db
WTW-150 310 51/65 255 5.000 15 4
NTY3-250 225 51/65/71 310/905 5.000 15 3
NTY3-150 225 51/65 685 5.000 15 3
NTY3-100 175/200 42/51/65 588 6.000 11 3
Super NTJ 150 51/65 620 4.500 11 1+1billend
NTJ-100 175 51/65 678 5.000 11 1+1billend
Fébb . . " . . - . -
Forgoszerszam, ,Y” tengely, ellenorso, szerszam mérés, munkadarab mérés,
véltozatok és | . ; : 7 5
ok ridanyag adagold, nagyobb f6orsé ateresztés, robot, sth.
opcidk:

2 revolverfejes CNC esztergak

{ﬁ} Esztergilhaté | Adagolhaté |Esztergilhaté|Fordulat| Telj.
dtm.mm | riddtm.mm | hosszmm | f/perc | kW
WY-250L 225 51/65 910 4.500 18,5
WY-250 225 51/65 580/910 5.000 | 185
WY-150 225 51/65 565 5.000 15
WY-100 11 175/200 42/51/65 588/570 6.000 1%
WT-300 270/198 65/102 780 4.500 15
WT-25011 250 65 555 4,500 18,5
WT-15011 190 51/65 515 5.000 13
WT-100 190 42 503 6.000 11
TW-30 335 71 300 3.600 22
TW-8 190 34/42 115 6.000 7,5
Fébb Forgoszerszam, ,Y" tengely, ellenorso, szerszam meéres, WY-100 11

vdltozatok |munkadarab mérés, ridanyag adagold, nagyobb fdorsa
és opciok: |ateresztés, robot, stb.

1 revolverfejes CNC esztergak

i

Nakamura-Tome

@ Elfordulé | Adagolhaté | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.
4tm. mm |rdd dtm. mm hossz mm f/perc kw
SC-450 480 80/165,5 |715/1.520/2.520| 2.500 30
LSC-300 11 350 71/89 600/1.100 3.500 22
SC-250 300 51/65 500 5.000 15
SC-200 410 65 330/530 4.500 11
AS-200L 280 65/71 570 4,500 15
AS-200 290 65/71 300 4,500 15
Fébb Forgoszerszam, Y tengely, ellenorso, szerszam meéres,
valtozatok |munkadarab merés, ridanyag adagold, nagyobb féorso
és opcidk: |dteresztés, robot, sth. AS-200L

WY-250L




Ajarmiiiparialkatrész-gyarté gépek zaszloshajojaa TOYODA
TOYODA A japan Toyota a vilag legnagyobb autégyara, ennek a szerszamgép gyara a
TOYODA, amit 1941-ben hoztak létre a tdbbi gyar alkatrész gyartasanak
megkonnyitésére. Ezekkel a gepekkel oldottak meg az autégyarak és szovigep
gyarak nagypontossagul es megbizhato alkatresz gyartasat.
Jelenlegi gépeiket mar foként a jarmigyartas igényeinek legmegfeleldbb
kiszolgalasara fejlesztik, igy nem csoda, hogy ma mar a Teyoda a vilag
jarmualkatresz-gyartoinak egyik legnagyobb beszallitgja.
Mithogy ezen a teriileten a legszigoribbak a kéivetelmények a 3 miszakos hosszu
tava mikodés és nagy megmunkalasi pontossag miatt, a TOYODA gépek rendkiviili
minoseggel kell birjanak s birnak is!
www.toyoda-europe.com

Vizszintes, palettacserélos megmunkalékézpontok

Paletta Loketek X, Y, Z Fordulat | Telj. |Szerszamtar
j] mm mm f/perc kW db
d FHA00) 400x400 |  600x560x630 15.000 2 60
@ FH500) 500x500 730x730x850 15.000 22 60
ﬂ_’ FH450S 450x450 600x600x600 15.000 22 60
T FH5508 550x550 | 750x800x850 6.000 30 60
LN FHB30SX-i 630x630 1000x800x 850 6.000 30 60
FHB00SX-i 800x800 | 1250x1100x1000 6.000 30 60
FH1000SX 1000x800 | 1600x1400x1400 6.000 30 60
FH12505X 1250x1250 | 2200x1600x1850 6.000 30 60
FH16005X 1600x1250| 3000x1900x2100 4.000 55 120
e | FAG30S 630x630 1000x 750x 600 6.000 30 60
FAB00S 800x800 | 1350x1150x1150 6.000 30 60
FA10505 1050x1050 | 1600x1400x1150 6.000 30 60
FH1250 5AX 1250%1250 ( 2200x1600x1850 10.000 30 60

SRRtk Emelt fordt{la't, nm:elt t"eIJeSItmeny, fé_orson ker‘esztuli hités,

——— nagy‘se’bessegu maras, .nove!t szerszamtar kapacitds, folyamatos

osztasu asztal (B tengely), sth.

Fogaskerékgyarté megmunkalokizpontok

" Féorsd Rotécids
TOYODA Max. munkadarab | Loketek X,Y,Z| Max fordulat fordulat

méret mm mm modul
f/perc f/perc
GS300H 220x150 730x650x850 2,5 6,000/12.000 3.000
GS700H 700x500 900x850x900 6 6.000 1000

Fiiggdleges CNC megmunkalokézpontok

TOYODA Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. |Szerszamtar
mm mm f/perc kw db
GS300H FV965 1100x650 | 900x650x600 8.000 18,5 30
FV1165 1300x650 1100x650x600 8.000 18,5 30
FV1365 1450x650 | 1300x650x600 8.000 18,5 30
FV1565 1650x650 | 1500%650x600 6.000 22 30
FV1480 1550x800 | 1400x%800x700 6.000 26 30
FV1680 1750x800 | 1600x%800x800 6.000 26 30
FV2090 2150x900 | 2000x900x900 6.000 26 30
FV8505 1000x510 | 800x510x510 12.000 18,5 30
FV1050S 1200x510 | 1020x%510x510 12.000 18,5 40
FV1265S 1400x650 | 1200x650x610 12.000 18,5 40
UX570-5 AX atm. 550 550x700%500 15.000 22 40
Fébb valtozatok ETeItforduIat, ?t‘?ve'lt teljesitmény, h.ajtdmﬁv)es Dfséhéz,
.. féorson keresztili hités, nagysebességl maras, novelt
és opciok: R e . 5
szerszamtar kapacitas, novelt 2’ |oket, korasztal, stb.
FV1480




A Toyoda termékei megoldast nydjtanak:

« jarmui alkatrészek gyartasara

« acel es kdnnyifem alkatrészek tdmeggyartasara, valamint egyedigyartasara
« kicsi, kbzepes- és nagymeéretl alkatrészek gyartasara egyarant alkalmas
alkatreszek kiilsé és belst fogazasara

alkatrészek palastkidszorillésére

specialis CAM palast kiszdriilésére (vezérmiitengely)

Portal CNC megmunkaldkozpontok

TOYODA Asztalmm Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. kw
mm f/perc
RB2112 2000x1100 2120x1200x800 6.000 18,5
RB3012 3000x1100 3060x1200x800 6.000 18,5
SB2116 2000x1500 2120x1600x800 6.000 26
SB3016 3000x1500 3060x1600x800 6.000 26
5B4016 4000x1500 4060x1600x800 6.000 26

Emelt fordulat, féorson keresztuli hiités, nagysebességti
Fébb valtozatok és|mards, novelt szerszamtar kapacitas, novelt ,Z” |6ket, novelt
opcidk: munkatér magassag, 5 irdnyd automata fej, kulonbozd
szogfejek stb.

5B4016

Palastkészoriik

Atméré mm Max. hossz mm
GL3 60 250
GL4 60 250
GLS 220 320/630
GL6 60 250
GL7 300 630/1000/1600/2500
GL3ZM 150 350/630
Select G 300 1000/1500
Select G7 650 1000/2500/3200/4000

TG4 univerz. 300/120 320/630 { = /—f'/"ré
Univerzalis CNC kivitel, kélehuzok, specialis babok, novelt l . =T = -
koszoriilési sebesség, CBN k& hasznalat, elforduld

Fobb vdltozatokeés | =~ | . . o .
koszoriifej, automatikus mérés kompenzdldssal, novelt

apcigk: kéatmérd, specidlis koszorilési ciklusok, automatikus vall SELECT G
helyzet mérés, stb.
CAM palastkoszoriik
TOYODA Atméro Max. hossz Vagosebesség
mm mm m/sec
GC20M 300 350/630 120
GC20R 300 630 80
GC32M 300 630/1200/2000 120
GF32M 70 350/630 120
GF50M-T 85 700/1400 120
Automatikus centripetalis babok, normal babok, CBN koj
FGbb véltozatok és [hasznalat, 160 m/sec koszorlilési sebesség, 56 kW fomotor,
opciok: intelligens CAM vezérl6 teljes diagnosztikaval specialis
profilokhoz, linedris motorok stb. l GC20Ri




’ MITSUBISHI
AN ELECTRIC

Changes for the Better

Kétszergyorsabb szikra észlelés A diagramok révén dsszehasonlithatova

A nagysebességi digitalis vezérlés kétszer olyan gyorsan valik a mikadési kéltségek és a termelé-

dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. Igy egyszerre kenyséqg.

akadalyozhatd meg a huzalszakadas és novelhetd meg Minden lényeges miveleti statusz és

jelentdsen a megmunkalas sebessége. tizemeltetési ciklus eléhivhatd egy
erintésre.

Feliileti érdesség: Ra 0,04

MX600 D-CUBES vezérld EIEI“YEi:

Ha megbizhatd szikraforgacsoldgép, akkor Mitsubishi EDM!

Japanegyik legnagyobb és legismertebb cégecsoportjaa MITSUBISHI.

A szamtalan terileten jelenlévd konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja a
sajat fejlesztésli és gyartasu vezerld és hajtastechnika felhasznalasaval 1972 ota
gyart szikraforgacsolo gepeket. A modern elektrotechnikai és stabil anyagi
hattérnek kdszonhetéen gépeiket regota a legjobbak kozott tartjak szamon. Az
egyedlallé MITSUBISHI linearis zart csémotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott
gépeik holtjaték és rezgésmentesen rendkiviill gyors reakcio idével mikodnek. A
gepeik megbizhatdsagat bizonyitja, hogy a vilagon egyediiliként 12 év garanciat
biztositanak a gépek pozicionalasi pontossagara.

Energiaigényik a hagyomanyos gépek fele, minek kiszénhetden a jelenleg kaphato
szikraforgacsolok koziil az egyik legtakarekosabbak.

www.mitsubishi-edm.de

Kénnyen leolvashatd grafikus formaban
jelenitimeg a szamadatokat.

A “Job planner” munkaitemezé lehetdve
teszi, hogy egyszerlien elérevegyllk a
Tiikros feliilet is elérhetd stirgds munkat, automatikusan elmentve
a megszakitott munka parameétereit, igyaz
késdbb folytathaté azonnal a félbe-
szakitasi ponttol!




A Mitsubishi EDM termékei megoldast nydjtanak:

« tébbiranyd precizios megmunkalasra

« akarb., 7. tengelyes alkalmazasok megmunkalasara

« edzett gorgok, alkatrészek megmunkalasara

» szerszamok es tartozekainak gyartasara

« orvostechnikaieszkézik vagasara

elektranika-, gépjarmiu-ésreplil6gépiparialkatrészek, eszktzok kivitelezésére
fém felhordo anyagu kdszorl korongok profilozasara (CBN korongok)

. MITSUBISHI
A N\ ELECTRIC

Changes for the Better

Huzalos precizios CNC szikraforgacsolo gépek

Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generétor

LAY méret mm U, Vmm aram A
MV1200 810x700x%215 400x300%220/120x120 50
MV2400 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
MV4800 1250x1020x505 800x600x510/200x200 50
FA40-V 1550x1300x395 1000x800x400/+-75x+-75 50
FAS50-V 2000x1600x395 1300x 1000x 400/ +-75x+75 50
MP1200 810x700%215 400x300x220/120x120 50
MP2400 1050x820x305 600x400%310/150%x150 50
MX600 (olajos) 620x610%100 300%x200x180/70x70 50
e Novelt ,,?" loket, digitalis simft‘c'r generator, 4 olda.!as asztal, ,U" aI‘aEu:!

. asztal, novelt huzaltekercs tarto dob max. 50 kg, novelt megmunkalasi
ES Cciat: szog, tobbféle alkatrész ,B” tengely, adagolé robot, stb.

MV1200R CONNECT

Tombos precizidos CNC szikraforgacsolé gépek

Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator

r AN méret mm U, Vmm dram A
EAB-S 770x490x 200 300x250x250 80
EA12-S 900x650%x 350 400x300x300 80
EA8P-V 660x450%x210 300x250x250 80
EA12-V 850x640x250 400x300x300 80
EA28-V 1040x760x350 650x450x%350 120
Fdbb valtozatok |Novelt generatoraram, ,,C” tengely, 20féréhelyes elektrodatar,
és opcidk: felulet minGségét javita egység, sth.

Startlyukfiiré gépek
& Asztal méret | Mozgasok X, Y, Z Munkadarab Munkadarab

L mm mm magassag mm stly kg
Start 432 910x650 400x300x400 350 200
Start 43C 920x680 450%300x400 350 500
Start 64C 1100x720 650x400x400 350 500
Fébb valtozatok |CNCkivitel, keményfém anyagot furd egység, munkadarab felfogadk,
és opcidk: sth.

‘Start 432



Okamoto

ACC-425A-10

UPZ-210Li ll-2

- e

A nagysebességii precizids készoriik gyartdja!
Ajapan OKAMOTO cég 1926-tol az elsik kdzitt kezdett kiszir(igépeket gyartani és
mara a vilag legnagyobb koszoriigépgyara: az Azsiaba és Amerikaba eladott
kaszorik felét szallitja. Nagysebessegu precizios kdszoriiles es leppelés teriletén
egyedulallo a piacon! A japan anyacegnek tobb orszagban van gyara. Kimagaslo
mindsegl és pontossagu gepeik rendkiviil kedveltek - kiszonhetéen az egyediilallo
kettds prizmas vezeték rendszerének -, igy ma mar Eurépaban is a legkeresettebb
gyartok koze tartozik. Portalkdszoriik tertiletén szinte egyeduralkodo a piacon, a
jelenleg eladott gepek tilnyomao tobbsegének szallitoja.
Isten hozott a jovoben! - mottojuk jol tikrdzi a cég elkotelezettségét a folyamatos
fejlesztesekirant!

www.okamoto-europe.de

Sik- és profilkdszoriik

Asztal mérete Magassag
Dkamoto i it
LINEAR-350 350%150 297
ACC-42 530x200 335
ACC-52 550x200 350
ACC-63 650%x300 300
ACC-64 650x400 300
ACC-65 650x500 500
ACC-84 850x400 500
ACC-104 1000x400 500
ACC-105 1000x 500 500
ACC-106 1000x600 500
ACC-126 1200x600 585
ACC-157 1500x700 685
ACC-208 2000x800 685
ACC-258 2500x800 685
ACC-308 3000x800 685
T H?gyo.m?nyos,‘ ) cnklusvezer!esu,. CNC k‘w!tel,
) kélehizék, mérérendszerek, profil készor(s, kivitel,
Rsogeidk szuper precizios kivitel, nagysebességli kivitel stb.

o
Okamoto

ACC-105DX
Ultra precizios profilos sikkoszoriilk
Asztal mérete Magassa
Dkamaoto " i

mm mm

fupz-210Li 1l 200x110 297
fupz-210Li 11-2 200x105 297
fupz-525NC I 500x250 397




Az Okamoto termékei megoldast nydjtanak:

sik felliletek kéiszériilésére
+ kis-és nagyméreti alkatrészek sikkdszoruléseére, profilos sikkdszoriilésére
kis alkatrészek nagysebesséegu ultraprecizios profilktszorilésere

« palastkoszorilesre

furatkdszorilésre
egy felfogasban vald palast- és furatkdszarilésre

* leppelésre: alkatrész polirozasra, fenyezesre

+ avilaglegnagyobb portal sikkéiszortijét az Okamoto gyartja (10m)
B tengelyes precizios palastkdszori

Palastkoszoriik

Atmérg Max. hossz
Okamoto " .
0OGM-250 200 500
0OGM-350 300 500
0GM-360 360 500
0OGM-390 300 900
0OGM-3150 300 1500
0OGM-3160 300 1600
0OGM-5250 500 2500
UGM 5V 500 450
UGm 8v 800 450
Univerzalis  kivitel, CNC kivitel, kélehuzok,
merérendszerek, forgacs levélasztok, szuper
Fobb valtozatok |precizios kivitel, nagysebességl kivitel, szog alatti
és opcidk: kdeldtolds, robotos kiszolgalds, automatikus atmérd
mérés, automatikus vall helyzet mérés, specidlis
gépek: kdrasztalos koszordk (akdr 8400 mm @) stb.
Furatkdszorik
Dkamoto ) Furat Max. hossz
atm. mm mm
IGM-15NC 111 6—150 125
IGM-15NC 111-2 6—100 125
IGM-4VSP 70-400 150
Fébb viltozatok |Ciklus vezérlésdi, CNC kivitel, kélehdzok,
és opciok: mérdrendszerek, 2 orsg, stb.
Portal sikkdszoriik
Dkamoto Asztal mérete Magassag
mm mm
PSG- 2050 x 1050 mm-t6l 700
3050x 2050 mm-ig
DCG- 4050 x 1500 mm-tél 1500
10050 x 2000 mm-ig 1800
Specialis gépek
Korasztalos kdszoriik
Nagyméretii palastkoszariik
Dkamoto Csuicsfészek kszoriik
Fog koszoriik
Specidlis kdszoriik
Leppeld gép
Munkateriilet
Okamoto i
FAERO LAP AY-300 300x300

*

Okamoto

.

OGM-350NC Il

L iRl | .

DCG 620

AERO LAP




Hartford ﬁagfg::nkéi?kﬁzpn?t?k széles termékvalasztéka: kisméretii gépektdl a
portalgépekig!

Tajvan legnagyobb megmunkalékdzpont gyara hirnevéhez mélté mindsegli és
megbizhatdsagu gepeket allit el6. A HARTFORD gepek megbizhatosagara jellemzé
az a tény, hogy minden jelentésebb gyarté - Boeing, Airbus, Rolls Royce, Ferrari,
Audi, Honda, GE stb. - nagy szamban hasznalja.
A Hartford gyartasi palettdjan megtalalhaté a kisméreti figgtleges géptél a
hatalmas 5 tengelyes portalgépekig minden. Sorozatban gyartott portalgépeik a
kimagaslo ellendrzott mintség mellett talan az egyik legolcsobbak és a
legkedveltebbek Europaban.
Az elsd es egyediili tajvani gyarto, akinek sajat vezérldvel (Hartrol plus) is elérhetd
gépeivannak.
www.machiningcenter.com.tw/en

Linearis vezetékes
fiiggdleges CNC megmunkalokézpontok

Hartford . |acstat mm Loketek X, ¥,Z | Fordulat | Telj. | Szerszdmtar
mm f/perc kw db
SMC-5 600x400 500x400%x300 10.000 3,7 14
LG-500 620x420 520x420x450 8.000 5.5 24
LG-800 950x510 800x510x630 8.000 7,5 20
LG-1000 1150x510 | 1000x510x630 8.000 %5 20
LG-1370 1400x650 | 1300x700x630 8.000 11 20
LG-1570 1600x650 | 1500x700x650 8.000 11 20
MVP-8 1000x560 | 860x530x630 8.000 7,5 20
MVP-10 1150x560 | 1050x530x630 8.000 7,5 20
MVP-11 1270x600 | 1100x600x630 8.000 7,5 24
MVP-13 1400x700 | 1300x700x650 8.000 11 24
MVP-16 1750x820 | 1600x820x700 8.000 15 16
| S-PLUS 8 950x520 800x520x550 10.000 4,5 24
S-PLUS 10 | 1150x520 | 1020x520x550 10.000 7,5 24
F&bb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, fGorson keresztili hiités,
valtozatok |nagysebességli mards, novelt szerszamtar kapacitds, novelt
és opcidk: | 7" loket, korasztal stb.

Csiuszovezetékes fiiggoleges CNC megmunkalokézpontok

Hartford _ | zsztal mm Loketek X,Y,Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
\ mm f/perc kW db
PRO-800 900x470 800x510x630 8.000 7.5 20
PRO-1000 | 1150x600 | 1000x600x630 8.000 7,5 20
HCMC-1100 | 1270x600 | 1100x600x630 8.000 7,5 24
HCMC-1270 | 1370x650 | 1270x650x630 8.000 75 24
4 HCMC-1370 | 1450x700 | 1300x700x660 6.000 13 24
| HCMC-1682 | 1750x820 | 1600x820x660 6.000 11 24
JJ HCMC-1692 | 1750x920 | 1600x920x820 6.000 11 24
HCMC-1892 | 1950x920 | 1800x920x820 6.000 11 24
HCMC-2082 | 2150x820 | 2060x820x660 6.000 11 24
HCMC-2110 HCMC-2110 | 2250x1050 | 2100x1020x820 6.000 15 24
HCMC-3110 | 3250x1020 | 3100x1020x820 6.000 15 24
Fébb Emelt fardulat, névelt teljesitmény, hajtémives orséhaz,
valtozatok |(fGorson keresztiili, hiités, nagysebesség(i mards, novelt
ésopciok: |szerszamtar kapacitds, novelt ,2” 1oket, korasztal stb.

5 tengelyes fiiggéleges CNC megmunkalékézpontok

Hartford Asztal Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
atm. mm mm f/perc kw db

5A-65E 650 660x520x460 10.000 12,5 24

S5A-600T 600 650%1000x600 10.000 12,5 16

5A-800T 800 920x1200x600 10.000 12,5 16

Rhnn Emelt fordulat, novelt teljesitmény, féorsén keresztili hiités,

vdltozatok o =

. nagysebességli maras stb.
és opciok:

5A-65E



A Hartford termékei megoldast nyajtanak:

« acel-eés kdnnylifém alkatrészek tomeggyartasara vagy egyedi gyartasara

s kis-, kbzepes-és nagymeéretl alkatrészek gyartasara

« vasszerkezetek megmunkalasahoz

* bonyolultalkatrészek 5iranyl megmunkalasara

« szimultan 5 tengelyes megmunkalasra

« kis-és nagyméret(i szerszamgyartashoz

« tobb mint 12 000 Gzembe helyezett portalgep (jelenleg havi 50 portalgep
gyartasa)

Vizszintes CNC megmunkalokézpontok

| Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. | szerszamtar

Hartiord
Aifp i mm f/perc kw db
'MVH-5 2x,/500x500 720x700x650 6.000 11 40
'HMC-6 2x/600x600 750x700x650 6.000 18,5 40
'HMC-8 2x/800x800 | 1000x850x950 6.000 18,5 40
'HMC-10 2x/1000x1000 | 1300x1000x1150 | 6.000 18,5 40
' HMC-800 800x800 1000x850x950 6.000 18,5 40
'HMC-1000 | 1000x1000 |1300x1000x1150| 6,000 18,5 40
'Fébb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, fGorson keresztiili hiités,
valtozatok |nagysebességll mards, ndvelt szerszamtar kapacitas, folyamatos
és opcidk: |osztdsu asztal (B tengely), stb.
Horizontal CNC faré-maromii
Hartiord Asztal Loketek X, Y, Z Loket W | Fordulat Telj.
mm mm mm f/perc kW
PBM-115 | 1600x1400| 2000x1600x1500 700 3.500 18,5
' PBM-135 | 1600x1400| 2500x2000%1500 700 2.500 26
Fébb Féorson keresztlili hiités, novelt asztalméret, novelt X" |6ket,
valtozatok |novelt szerszamtar, kapacitas, folyamatos osztasu asztal (B
és opcidk: [tengely), sth.
Portal CNC megmunkalékézpontok
Normal gépek
Hartford Asztal LéketekX,Y,Z  |Fordulat| Telj.
| mm mm f/perc | kw
HEP-2150 2000%1400 2250x1500x 780 6.000 18,5
'HEP-3150 3000x1400 3250x1500x% 780 6.000 18,5

'SW-gépcsalad [2400x1450mm-tél | 2100x1600x780mm-tél | 4.000 2

6000x2500mm-ig | 6000x2600x1070mm-ig

| HSA-gépesalad|3000x2200mm-t8| [3000x2300x1000mm-t8l| 6.000 | 32

8000x3000mm-ig | 8000x4400x1400mm-ig

TGV-65 750x620 660x550%460 10000 | 11
TGV-128 1300850 1200x800x 700 10000 | 11
TGV-1612 1800x1300 1600x1200%700 10000 | 11

'5BC-csaldd 5X |2000x1450mm-t6] |2000x2200x1000mm-tél | 15.000 | 29,5

| 8000x3000mm-ig | 8000x4200x1200mm-ig |
"W" tengelyes Normadl gépek

Hartford Asztal LoketekX,Y,Z,W  |Fordulat|Telj.
mm mm f/perc | kW
VW- 4000x2100 mm-t61 | 4050x3400x700+1100mm-t6l | 6.000 | 26
gépcsaldd | 6000x2100 mm-ig | 6050x3400x700+1100mm-ig
Mozgé allvanyos gépek
Hartford Asztal LoketekX, Y, Z Fordulat|Tel].
mm mm f/perc | kW
AERO 2100x3000mm-tol | 3000x 2600x 1100 mm-tol 24.000 | 36 |
‘gépcsaldd | 2100x8000mm-ig 8000x2600x 1300 mm-ig
E6bb Emelt fordulat, féorsén keresztiili hités, nagysebességli
maras, mozgo keresztgerenda, novelt szerszamtar kapacitas,
valtozatok W - = 5 . o D
.. novelt ,Z" loket, novelt munkatér magassdg, 5 iranyud
és opciok:

automata fej, klilénbo6z6 szogfejek, stb.

Hartford

PBM-135B

HSA-320

i‘J =l
#AV

AERO-626



@ ROMI

kapavasarlo.

wWww.romi.com/en

Azinnovacio hagyomanya! (Tradition of innovation)
Az 1930-ban Américo Emilio Romi altal alapitott ROMI mara a vilag egyik vezetd
szerszamgep, mianyag froccsontd gép és aluminium ontd gepek gyartdjavavalt. A
brazil ROMI gépek és szolgaltatasaik a vilag minden tertuleten megtalalhatéak.
Legfobb alkalmazasi tertileteik az autdipar, valamint ipari gepek, berendezesek,
mezdégazdasagi gépek alkatrészeinek gyartasa. A ROMI gépek megvasarlasaval a
szerszamgépek mellett egy megbizhato és hatékony megmunkalasi megoldast is

Hagyomanyos esztergak

A tdbb mint 80 éves szakmai tapasztalat és 150.000 legyartott gép mutatja a ROMI
teljes elkbtelezettséget a vevdi elégedettség irant. A szoros egyittmikidések és
kapcsolatok kialakitasa a vasarlaval ez egyik legnagyobb ROMI ertek.

@ Elfordulé| Féorsé furat | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.
atm.mm| &tm.mm hosszmm f/perc kW
T240 455 52 1000 2.240 5,5
T350 520 52 1500 2.000 5,5
T500 660 56 2250/ 3250 1.800 %5
ES 40 510 65 1500/2000 2.360 11
ES 40A 650 65 2000/3000 1.700 11
ES 40B 815 65 3000/4000/5000 1.180 11
ol Kilonbozé tokmanyok, digitdlis kijelz6, (tkozék, késtartok,
valtozatok [, .. i, stb.
és opciok:

Ferdeagyas CNC esztergak

@ Elfordulé| Féorso furat | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.

atm.mm| atm.mm hossz mm f/perc kw
GL170 410 51 200 6.000 11
GL 240 420 51/ 64 400 6.000 15
GL 280 425 64/ 76 540 4.500 18,5
GL 350 675 64/ 76 1140 4,500 18,5
GL 400 675 76/ 90 1140 3.000 22
GL 550 685 80 1300 2.000 37
Fébb Forgoszerszam, ,Y” tengely, ellenorso, szerszam méreés,
valtozatok |munkadarab mérés, ridanyag adagold, nagyobb fémotor,
ésopciok: [nagyobb fGorso ateresztés, robot, stb.

GL 350B

Vegyesiizemii CNC esztergak

@ Elforduld| Foorso furat | Esztergalhato | Fordulat | Telj.

atm.mm| Atm.mm hosszm f/perc kw
C420 430 53 1 4.000 7,9
C510 520 65/380 1.5 3.000 11
C 620 620 104 1/2 1.800 18,5
C 680 680 104 2/3 1.800 30
C 830 850 160/ 260 3/5 1.000 30
C 1000 1000 320 3/5 500 30
C 1000BB 1000 375 3 400 30
Fébb o ; ; : 2yt

‘ Geépi tokmanyok, babok, revolverfej, gepi szegnyereg,
valtozatok . . - : o
) forgoszerszamos kivitel, forgacsszallito, stb.

és opcidk:




A ROMI termékei megoldast nydjtanak:

 vegyes lizemi CNC esztergak egyedi és kis sorozatok gyartasara
« ariasiesztergak, akar 12 m-es alkatrészek forgacsolasara
+ bonyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara

+ kis-éskdzepessorozatgyartasara
+ hagyomanyos esztergakis elérhetdk a kinalatban

Nagyteljesitményii vizszintes esztergak

@ Elfordul6| FSorsé furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.

atm.mm| atm.mm hosszm f/perc kW
C 1100H 1110 375 2-95 500 53
C 1290H 1330 375 255 500 53
C 1300H 1300 175 35-95 1.000 84
C 1600H 1600 305 3,5-9,5 500 84
C 1800H 1800 305 4-10 500 84
C 2100H 2100 305 4-10 300 84
C 2200H 2200 305 4-12 300 114
Fébb Geépi tokmany, all6 és mozgo bab, revolverfej, gépi szeg-
valtozatok |nyereg, forgoszerszamos, kivitel, ,Y” tengely, forgacsszallito,
és opciok: |[stb.

Fiiggoleges CNC megmunkalékézpontok

@ Asztal LoketX,Y,Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
mm mm f/perc kw db

D 600 914x560 | 600x610x640 10.000 18,5 20

D 800 914x560 | 800x610x640 10,000 18,5 30

D 1000 1220x560 | 1020x610x640 10.000 18,5 30

D 1250 1320x560 | 1270x610x640 10.000 18,5 30

D 1500 1700x750 | 1530x760x760 6.000 22 30

DCM 620-5X | atm. 620 | 620x520x460 12,000 18 24

Fébb Emelt fordulat, nagysebességii maras, féorson keresztili hiités

véltozatok |munkadarab mérés, szerszam bemérd, méréléc, forgacsszallito

ésopciok: |korasztal, szimultan 5 tengely, stb.

CNC fiiggoleges esztergak

@ Elfordulé | Esztergilhaté Fordulat Telj.
atm. mm atm. mm f/perc kw

VTL 500 740 500 2.500 21

VTL 700 750 700 2.000 34

Fﬁbb Forgoszerszamos kivitel, gépi tokmany, forgdcsszallito

valtozatok it i 2

. X méréléc, automatizalasi funkciok, sth.

és opciok:

CNC karusszel esztergak
@ Elfordulé | Esztergalhaté | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm atm. mm magassag mm f/perc kw

VT 1400M 1600 1600 1265 335 84
VT 2000M 2200 2200 1265 250 84
VT 2500M 2700 2700 2100 180 84
VT 3000M 3400 3400 2100 150 82
Fébb
viltozatok |Forgdcs szdllitd, mérdléc, olajlevalaszto, forgdszerszam stb.
és opcidk:

@ ROMI

C 1600H

D 800

VTL 2000



@ FiLTERMIST

(s .a

BEP-Systeme
i v o |

metal

——//EPPINGER

SMARTER TOOLING SOLUTIONS

Olajkod elszivo berendezéseka tiszta levegoért!

A gazdag multtal rendelkezé angol FILTERMIST vallalat Eurépa legnagyobb
hatdvizpara- és fistelszivo berendezéseket gyarto cége. Termékeik a szerszam- és
szikraforgacsolo gépek munkaterében keletkez6 g6zok (para, olaj, flst) elszivasara
alkalmasak.

Tébb mint 50 éve a vilag vezetd gyartdi a Filtermistet valasztjak, mely vilagszerte
tébb mint 60 orszagban biztosit helyi tamogatast!

www.filtermist.com

Dlajkod elszivak
@ Elszivé kapacitds | Teljesitmény | Csécsatlakozas
m? / éra kw atm. mm
Filtermist S200 180 0,18 73
r - Filtermist S400 425 0,55 148
t I Filtermist S800 800 0,55 148
@ Filtermist FX4002 1250 1,1 148
Filtermist FX5002 1675 1.5 198
1 @ Filtermist FX6002 2000 2,2 198
Filtermist FX7002 2750 2,2 198
o f Fébb valtozatok és  |Rozsdamentes kivitel, utansz(rdg, tlizcsapda, elosztok,
opciok: teljesitmény jelzd, stb.

BEP-Systeme befogd rendszerek

A gyartdé termékeit a szikraforgacsolokhoz és CNC megmunkalékdzpontokhoz
ajanljuk!

A BEP-Systeme korabban a Bilrgermeister EDM divizigja volt. 2013-ban alakult meg
BEP-Systeme-kent, és a szikraforgacsolokhoz gyartott befogo rendszerei és
merdeszkoz tartozekai évek ota jolismertek Nemetorszagban és kiilfoldon egyarant.
A precizios befogdk befogasi pontossaga +/- 0,002 és kompatibilisek szamos
markaval.

www.bep-systeme.de

Optimalis vizmindség a maximalis precizio érdekében!
Afenntarthatosagazelsédleges fokusz a megalakulas ota!

Az Easymetal ionizald berendezések a szikraforgacsold gépek nélkiil6zhetetlen
kellékei. Oranként akar 2500 liter vizet is megtisztit, 6,5 és 9,5 kizitti PH értéket
biztosit allanddan.

Igény eseténakar megduplazhato a teljesitmeny két darab sorbakotésevel!
www.easymetal.com

A sztori 1925-ben kezdodott, mikoris Gottlieb Eppinger elkezdett specialis
szerszamtartokat fejleszteni és gyartani vezértarcsas esztergakhoz.

Fokuszalva egy innovativ és kiemelkedéen pontos szerszam-rendszerre a CNC
esztergagepekhez piacvezetove valtezen a teriileten.

Mara a cég mar piacvezetd vilagszerte ezen a teriileten, és kortilbeliil 450 emberrel
dolgozik.

Az Eppingerszerszamtartok kozott fix és forgo szerszamtartok is megtalalhatoak.
www.eppinger.de



SZERSZAMGEP KERESKEDELMI KFT.

SZERVIZ

Céglink a kereskedelmiés technologia szolgaltatas mellett teljeskér(i szervizszolgaltatast is biztosit vasarlai
szamara a felmeéréstdl a belizemelésen at a javitasokig.

Az M+E Szerszamgeép Kereskedelmi Kft. altal kepviselt markak esetében a felkésziilt, tobb éves szakmai
gyakorlattal és napra kész ismeretekkel rendelkezd 14 fis szervizesoportunk az alabbi tevekenységekben all
rendelkezesre:

Uzembe helyezési feladatok

Garancia idon belili és tali meghibasodasok javitasa
Megel6z6 karbantartasok

Gyari opciokon kivili tovabbiak kiépitése
Geépallapot felmérések

ALKATRESZ KESZLET

Teljeskori alkatrész-ellatast biztositunk az altalunk forgalmazott gépekhez!

Nagy értéek( raktarkészletet tartunk fobb alkatrészekbol és kopoalkatrészbdl egyarant, melynek
koszonhetGen szamos igénytazonnal kitudunk szolgalni.

Tovabbi alkatrészek biztositasat is vallaljuk révid hataridével a gyartoi raktarokkal egyiittmikédve.

ESEMENYEK

Céglink rendszeresen részt vesz a legnagyobb szerszamgép kiallitason Magyarorszagon (Mach-Tech),
valamintsajattréningeket és nyilt napokatis tartunk bemutatotermuinkben Szigetszentmiklosan.

M+E szerviz és alkatrész részleg
2310 Szigetszentmiklos, Leshegy u. 14.
szerviz +36 24 525 085 | alkatrész: +36 24 525 080
szerviz@eszterga.hu | alkatresz@eszterga.hu
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M+E IRODA ES BEMUTATOTEREM
H-2310 SZIGETSZENTMIKLOS, LESHEGY U. 14.
IRODA: +36 24 525 080 | SZERVIZ +36 24 525 085
KERESKEDELEM@ESZTERGA.HU | SZERVIZ@ESZTERGA.HU
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