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Alegfontosabb mutatok

Az M+E 1997-es alapitasa ota toretlen sikereket ér el a szerszamgép
kereskedelem teriiletén és mara mar elsok kdzt tartjdk szamon ezen a piacon.
Ez az alapité tagok szerszamgép-gyartasban szerzett tapasztalatan tal a
szeles kor(i termék- és szolgdltatas-palettanak, a képzett szakember
bazisnak, valamint a stabil pénziigyi hattérnek készénhetd.

Termeészetesen ezt a sikert szamos mutaté tamasztja ala:
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Kozel 25 éve elsdk kézt a szerszam-gép
piacon!

Az M+E 1997-es alapitasa ota toretlen
sikereket ér el a szerszamgepkeres-
kedelem tertiletén és mara mar elsték kzt
tartjak szamon ezen a piacon.

Ezt alatamasztja a tibb szaz elégedett
tgyfél, a tobb mint 1350 eladott szer-
szamgep, illetve a Bisnode tanudsitvany,
melyet 2017-ben, 2018-ban, 2019-ben,
2020-ban és 2021-ben is megkapott
cegiink, mint a pénziigyileg legstabilabb
cegek egyike.

Széleskori termék és marka portfélig,
kizardlagos képviselet

A termék kinalat kialakitasa soran
torekedtiink arra, hogy olyan megbizhato
szerszamgeépgyartd cégekkel lépjlink
partneri kapcsolatba, amelyek vilag-
szinvonall gépeket gyartanak elérhetd
aron.

2015-ben megujitottuk szerszamgep
kinalatunkat, hogy még szélesebb kérben
allhassunk partnereink rendelkezésére.
A mar meglévd markak: a japan Brother és
Okamoto, a brazil Romi, valamint a tajvani
Hartford mellett Gjdonsagként meg-
jelentek a palettaban a Nakamura-Tome
esztergak, valamint a Mitsubishi szikra-
forgacsolok, 2018-tal a FUJI esztergai,
2021-ben pedig a KIWA megmunkalo-
kézpontok.

A gépek mellé kiegészité termeékkeént
olajkdd elszivasra megoldast nydjt a
Filtermist (szintén kizardlagos forgal-
mazé az M+E Magyarorszagon), szer-
szamtartdként az Eppinger termeékeit,
mig a szikraforgacsoldkhoz a BEP befogad
rendszereit és az Easymetal ionizald
berendezéseit ajanljuk!

igy az M+E Szerszamgép Kereskedelmi
Kft. ma mar 9 marka kizarélagos magyar-
orszagi forgalmazojaként minden szer-
szamkészitési igényre megoldast tud
nyujtani!

Bemutatoterem

Cégtink életének fontos mérfaldkéve volt
2005-ben a sajat épitésd tagas iroda-
epulet, a 720 négyzetmeéteres bemutato-
terem és csarnok kialakitasa, ahol izelit6t
kaphatnak az M+E teljes gépkinalatabaol,
valamint lehetdség van akar proba-
forgacsolas elvégzéséreis.

Teljeskdrii szolgaltatas: a felméréstol
aziizembe helyezésen at az oktatasig!

Ceglnk nagy hangsulyt fektet arra, hogy
komplett szolgaltatast nydjtson: keres-
kedd és technoldgus kollégaink segitenek
a megfelelé geptipus kivalasztasaban,
konkrétigény esetén iddtanulmany készi-
tésében, akar a gyarté szakembereinek
bevonasavalis.

A gépek ertékesitésen tul elvégezziik az
tuzembe helyezest, a kezelés és prog-
ramozas betanitasat, a garancidlis és
garancian tuli szervizszolgaltatast, illetve
biztositjuk a gépek javitasahoz szlikséges
alkatreszeketis.

Igény esetén kezelési és programozasi
tanfolyamot is tartunk bemutatoter-
minkben, vagy akar a partner telep-
helyén.

Mindemellett javitomdhelylinkben akar
komplett gépfeldjitasrais vanlehetéség.

Egyedi, extra szolgaltatas: gép allapot-
felmérés

Ezeken a szolgaltatasokon tul azon kevés
szerszamgép forgalmazok egyike va-
gyunk, akik vallaljak gépek komplett
felmérését. A legmodernebb lézeres
pontossagi merdeszkodzokkel, rezgés
diagnosztikaval és hdékameras hibafelta-
rassal allunk partnereink rendelkezésére.

Szakemberek

Akarmennyire is gépekkel foglalkozunk,
az egyik legnagyobb eréforras a munka-
tarsakban rejlik, igy mi megbecsiiljik és
ertékeljlk kollégainkat.

Stabil szakembergardank tudasat folya-
matosan fejlesztjilk, hogy a technikai,
technoldgiai tjdonsagok kapcsanis napra
készek legyenek.

Az M+E-nél minden generacid hozzaad a
cég ertékéhez: a hosszu evek ota itt
dolgozé munkatarsak a tapasztalatukkal,
rutinjukkal, mig a fiatalabbak a modern
kor szellemével, djfajta szemlélet-
madjukkal jarulnak hozza a sikerhez.

CcoviD19

Mivel az elmult masfél éviink a korona-
virusal szalt, par szot ejtsiink rola.
Cegunk, a tulajok és a munkatarsak
hozzaallasanak kdszdénhetéen, téretlentl
mikodott és makddik, teljes [étszammal.
Bliszkék vagyunk ra, hogy az tGgyfeleink
folyamatosan szamithattak rank ebben a
virushelyzetben is! Mindent megtesztink,
hogyeza jovibenisigylegyen.




Gyorsasag és mindség a konnyifém alkatrészek tomeggyartasaban!

ABrother Japan talanleggyorsabban fejldd6 szerszamgépgyara.

Ez az iparaga anno elsg kdrben az altaluk el6allitott varrogépek alkatrészeinek
gyartasara jott letre. 1985-ben lepett piacra a megmunkaldokdzpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a vasarlok: a kompakt meéretenek, am magas terme-
lekenysegeének, kdrnyezetbarat kialakitasanak készonhet6en nepszer(ivé valt az
autoalkatreszésaz T szektorban.

A 2013-ban piacra dobott Uj generacios Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acel megmunkalasara is tékéletesen alkalmasak, igy ujabb és Gjabb piacak nyiltak
meg a Brother el6tt.

Mara mar elmondhatd, hogy a kénnytfém-alkatrész tdmeggyartasaban elismerten
az egyik leggyorsabb gepeket gyartja! Kiemelkedden jo termék tamogatasanak
késznhetten gyorsan és rugalmasan reagalnak a vasarlaiigényekre.
www.brother.com/europe/machine/index.htm

S300X2/5500X2/5700X2/W1000Xd1 gépek terhelhetdsége

Furas Menetflras ’Hnmlok mees
FBorsd Forgacsolandd cm?/perc:
fordulat SzerszAm Atméré x elétolis Szerszam atm’érox Vagas széle’sségex mélysége (mm) x
menetemelkedés (mm) elétolds (mm/perc)
(mm)
Ford/perc |Aluminium | Ontdttvas |Szénacél [Aluminium| Ontottvas | Szénacél | Aluminium | Ontdttvas | Szénacél
10.000 | D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 900! 3% 200
100x%3,2%3000 | 40x6,06573 | 40x5, 2x484
10.000 nagy D400 2 D34x0,15 |D30x0,15 mases o | meass |vanao 1700 137 100:
nyomatékd| ' | D26x0,4 |D26x0,25| " " : **° [ 100x5, 743000 | 40x6,0x573 | 40x5, 2x484
D24x0,2 660: 73: 48:
16.000 D22x0,15 | D18x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 | M14x2,0
D30x0,7 * *&P | 100x2,2x3000 | 40x3,2x573 | 40x2, 5x484
600: 45: 48:
27.000 D20x0,2 | D19%0,15 | D17x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 |M12x1,75
%0 X X 100x2,0x3000 | 40x2,0x573 |40x1,2x484
R450X2/R650X2 gépek terhelhetdsége
Homl ok 3
Furas Menetflras k s rnara!s
FBared Forgacsolandé cm?®/perc:
fordulat S3Brezam Stmérs X alatolis Szerszam atm’erﬁ X Vagas széleﬂssegex mélysége (mm) x
menetemelkedés (mm) el6tolas (mm/perc)
(mm)
Ford/perc |Aluminium| Ontéttvas | Szénacél [Aluminium| Ontéttvas |Szénacél | Aluminium | Ontéttvas | Szénacél
10.000 D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 o i ok
100x3,2%3000 | 40x5,6x573 | 40x4, 2x484
10.000 nagy| D40x0,2 | D34x0,15 | D30x0,15 1700: 128 81:
M39x4,0 | M33x3,5 | M27x3,0
nyomatéki| D30x0,7 | D26x04 |D26x0,25 X X > 100x5,7x3000 | 40x5,6x573 |40x4,2x484
16.000 D24x0,2 | D22x0,15 | D18x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 | M14x2,0 ok L s
i 4 4 i 100x2,2%3000 | 40x3,2x573 | 40x2,5x484
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Elérhetd a Speedio M és 5
sorozathoz

SPEEDIO R650X2 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL




A Brother termékei megoldast nyajtanak:

» konnylGfem es acél alkatrészek timeggyartasara es egyedigyartasara
 jarmuiparialkatrészek gyartasara

« alkatréeszekautomatizalt tdmeggyartasara

bonyolult alkatrészek esztergalasara és 5 iranyd marasara, megmunkalasara
« hatékanysag nivelésére sajatrobotos adagolo rendszer réevén (Feedio)

Fiiggodleges gyors CNC megmunkalékdzpontok

Asztal | Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. Szerszamtar
m mm mm f/perc kW db
Is300x2 600x400 | 300x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
ISSCBXZ 600x400 | 500x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
IS'ICIJXZ 800x400 | 700x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
IWICI:IJXdl 1100x 500 | 1000x500x300 10.000/16.000 10.0/12,8/7,3 14/21

Kulénbozé féorsé fordulat, nagynyomatéki féorse, féorson keresztili hiités, !

Fébb valtozatok [ndvelt szerszamtdr, novelt munkatér magassag, automata ajtod, szerszamtores
s opciok: figyelés, korasztal, robotos adagolds stb.
A W1000Xd1 modell maraz (j DOO vezérlGvel érhetd el.

SPEEDIO W1000Xd1

Fiiggoleges 5 iranyn esztergalé funkcios CNC megmunkalékozpont

Asztal atmérd | Loketek X, Y, Z |Esztergalas FGorso Telj. |Szerszamtar
brotl er. mm mm f/perc f/perc kw db
IMZOGX3 140 200x440x305 2.000 10.000/16.000{ 10,1/7,4 22
M300X3 170 300x440x305 1.500 10.000/16.000( 10.1/7,4 22
Fébb SENs o R A ;
Kilénbozd foorsé fordulat, fdorson keresztili hiités, automata ajto,
altozatok és

6k szerszamtorés figyelés, nagysebességli mards, robotos adagolas stb.
pcidk:

SPEEDIO M200X3 + BV7-870

Palettacserélés fiiggoleges gyors CNC megmunkalékézpontok

m Paletta | Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. Szerszamtar
: mm mm f/perc kW db
'MSOXZ 600x300 450x 320305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22
Ir650x2 - 22T 800x400 | 650x400x305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22
IHESG)(Z - 40T 800x400 650x400x435 10.000/16.000 10,1/7,4 40

Fbb valtozatok Kilénbozé féorso fordulat, nagynyomatéku féorsd, féorson keresztiili hiités,

& opciok novelt szerszamtar, novelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés
cidk:

figyelés, korasztal, robotos adagolas stb.

SPEEDIO R650X2 - 40T

Fixasztalos CNC megmunkalokozpont

Loketek X, Y, Z Fordulat Szerszamtdr
brother |Asztal mm e rd Telj. kw ersza
’ mm f/perc db
IFSMXI 800 x 400 600x400x350 10.000 12,8/9,2 14/22
b 85k vilteatok Nagynyomzfteku foors'é, f_c_)ctrso_n ker’eszt?ll hités, ndvelt szerszamtér,_ ,
S opcisk: automata ajto, szerszamtorés figyelés, korasztal, robotos adagolas, csigas

forgdcskihordo stb.

SPEEDIO FeD0X1




{fﬁ} Nakamura-fome

A multifunkcids esztergaklegszélesebb valasztékat kinalja, egyedi gyartassal!
A cég 1982-ben gyartotta elst CNC vezeérlés(i gépet es 1988-ban mar elstdk kiozt
jelentették meg a piacaon a 2 orsos, 2 revolverfejes CNC esztergajukat, mely méltan
lettalegkeresettebb gépek egyike.

Az 1509001 mindsites, a OHSAS 18001-es nemzetktzi biztonsagi es egeszsegligyi
mindsités igazolja, mig a hosszu evtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemélyes
felel6ssegli gyartas garantalja gépeik hires, rendkiviilimegbizhatasagat.

A Nakamura-Tome toretlen nepszerliségét ennek a mindsegnek és a rendkiviil
szelesvalaszteknak kdszonheti!

www.nakamura-tome.co.jp

Multifunkcids CNC esztergak szerszamtarral (ATC)

{%} Elfordulé | Adagolhaté | Esztergdlhat6 | Fordulat Telj, kw Revolverfej

4tm. mm |rid &m.mm | hosszmm f/perc ) db
Super NTX 390 65/71/90 1.100 4.500 7 2 +1 multi
Super NTIX 245 51/65 1.090 6.000 15 1+1 multi
NTRX-300 640 65/71/80/90 1.100 4.500 15 1 multi
NTRX-300L 640 65/71/80/90 1.600 4.500 15 1 multi
MX-100 305 51/65 834 6.000 11 1+1 multi
JX-250 320 65/71/80 1.650 4.500 15 2 +1 multi
Fobb valtozatok |Forgoszerszam, ,Y' tengely, ellenorsd, szerszam mérés, munkadarab mérés,
és opcidk: ru danya§ adagolg, nagyobb fGorso ateresztés, robot, stb.

loloovoo

NTRX-300L

JX-250

NTRX-300L




{%} Nakamura-rfome

A Nakamura-Tome termékei megoldast nydjtanal:

« acel es konnylfém alkatrészek tdmeggyartasara, valamint egyedi gyartasara

» nagybonyolultsaga alkatrészek gyartasahoz (esztergalas és maras), akar
automatizalt tomeggyartasahoz

« jarmualkatrészek gyartasara

« bonyolultalkatrészek 5 iranyd megmunkalasara

» alegbonyolultabb alkatrészek esztergalasara, marasara

« atermelékenység nivelésére felspalyas adagolo altal

Esztergdlhatd | Adagolhato rid | Esztergalhaté | Fordulat
atm. mm atm. mm hossz mm f/perc kw db
InNTY3-250 225 65/71/80 310/905 5.000 18,5 3
INT‘I’B—IISO 225 51/65 685 5.000 15 3
INT‘B- 100 175/200 42/51/65 588 6.000 11 3
INTJ-IOO 175 51/65 678 5.000 1E 1+1billené
IsuperNTJ 190 65/51/34 620 5.000 15 1

Fébb
valtozatok és

NTJ-100 gpcick:

Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés, munkadarab mérés,
ridanyag adagolo, nagyobb féorso ateresztés, robot, stb.

Elfordulé | Adagolhaté |Esztergalhato
{Tﬁ} atm.mm |riddtm.mm | hosszmm | f/perc | kW
WY-250L 225 65/71/80 910 4.500 18,5
WY-250 225 65/71/80 580 5.000 18,5
WY-150 225 51/65 565 5.000 15
WY-100 Il 175/200 42/51/65 588/570 6.000 11
WT-300 270/198 |65/71/80/102 780 4.500 15
WT-25011 250 65 555 4.500 18,5
WT-150 II 190 51/65 515 5.000 11
WT-100 190 42 503 6.000 11
TW-8 190 34/42 115 6.000 7,5
WY-250L WY-100 I e 35540 |7 0| 350 | 2
Fébb Forgdszerszam, ,Y" tengely, ellenorsé, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, ridanyag adagold, nagyobb féorso
és opciok: |ateresztés, robot, stb.

1 revolverfejes CNC esztergak

?:::i: Adagolhaté | Esztergélhaté |Fordulat | Telj.
mm rid &tm. mm| hosszmm f/perc kw
480 81/89 2.520 2.500 30/22
480 81/89 1.520 2.500 30/22
465 80 715 2.500 30/22
360 71/89 1.100 3.500 22
360 71/89 600 3.500 22
300 51/65 500 5.000 15
410 65 530 4.500 7,5
432 65 330 4500 | 11§ |
200 51 400 5.000 11 1<
195 51/42 400 6000 11 IS
340 65/71 570 4.500 15
340 65/71 300 4.500 15 L
AS-200L Fébb Forgoszerszam, ,Y" tengely, ellenorss, szerszam meérés,
valtozatok [munkadarab mérés, rnidanyag adagold, nagyobb féorso jj
és opcidk: |ateresztés, robot, stb. 3




KIWA 1250

A megmunkalas vilaganak fejlesztése

A KIWA MACHINERY céeget mind a japan, mind a tengerentuli Ggyfelek elismerik,
mint japan szerszamgepgyarto. Céljuk, hogy hozzajaruljanak a tarsadalom jolétéhez
azaltal, hogy kivaldé mint6ségl szerszamgepeket fejlesztenek és gyartanak
rugalmasan igazodva az tigyfelek kiilonbozdé igényeihez.

A KIWA termekpalettajan vizszintes (H-sorozat) és fliggdleges 3 és 5 tengelyes (V-
sorozat) megmunkalékézpontok egyarant megjelennek, kiegesziilve egy specialis
tveg es keramiara megmunkalasra alkalmas GV modellel (szintén 3 és 5 tengelyes
verzioban érheta el).

A KIWA torténete mar a XIX. szazadban elkezdodddtt, mikoris 1869-ben csaladi
vallalkozaskeént elkezdtek mezdgazdasagi gépeket gyartani. Az esztergagepek
gyartasanak kezdete 1933-ra datalhatd, majd 1948-ban kiegészilt farogép es
gyalugepek gyartasaval. Ezt kdvetden 1959-ben a KIWA IRON WORKS Cao, LTD.
részvenytarsasagga alakult. A kesobbiekben bovitették a termékpalettat: 1968-tal
az NC vezerelt taras furogep, 1980-tol a fliggoleges, ‘96-tol pedig a vizszintes
megmunkaldkézpontokkal.

2008-ban kezdtéek meg az 5 tengelyes fiiggdleges megmunkalokozpontok
gyartasat, majd az Egyesilt Allamokban és Thaiféldén is megalapitottak
leanyvallalatukat.

www.kiwa-mc.co.jp/en/

Vizszintes megmunkalékézpontok

KIWA asztal/paletta| X,Y,Z I6ket | max. munkadarab |max. munkadarab | fGorso |teljesitmény|szerszamtar
e méret (mm) (mm) méret (mm) stilya (kg) f/p kW db
riple H40 820x450 | 510x510x400|790 (max. magassag) 1000 8.000 18,5/15 20
riple HAIOR 500x 500 510x510x400 @700x470 400 8.000 18,5/15 20
riple HAD QWC 300x300x670 e @700 (max. 650 (készulékkel 5000 22/15 2%
készilék elfordul ) egyiitt)

KH-4100 400x 400 510x510x510 @550x800 500 12.000 15/7.,5 40
KH-4500 400x 400 700x740x680 @ 750x1000 500 12.000 18,5/15 40
KH-5800 500x 500 800x800x850 @800x1000 500 15.000 18,5/15 40

Opciok A KH-5800 modell opciésan elérhetd 630-as palettamérettel is!

R
2

KH-4100kai

BEEEREEER
BESEEBERED

KH-4500kai

TRIPLE H40




KIWA .
A KIWA termékei megoldast nydjtanak:

« kdnnytfem és acel alkatrészek ttmeggyartasara és egyedi gyartasara
« jarmipari alkatreszek gyartasara

« alkatrészek automatizalt ttmeggyartasara

« Uiveg- és keramia megmunkalasra

Fiiggoleges megmunkaldkézpontok

Bketeh: || paietes. | BYOSIuS tioeasr | A
KIWA . (X,Y,Z) mm | méretmm Yy | forduiat db
mm/min-1 f/p
fv22-5 (1 paletta) |s10x410x510] 820x450 60.000 | 10.000 24
fv22-R (2 paletta) |610x410x510] 820x410 60.000 | 10.000 24
l/ﬂ-ﬂvE tengely 550x550x410] 820x450 60.000 8.000 20
hms tengely 550x550x410 @320 60.000 8.000 20
(-
Triple VZﬂE

WA=

TRIPLE V22

Specialis fligg6leges megmunkalokézpontok

liveg- és keramia vagasre

- gyorsjarat | féorso
l6ketek paletta szerszamtar
K I wn lapan (mﬂ} fordulat
(X,Y,Z) mm | méret mm Hamfmined /p db
IGV4{1~3 tengely |550x550x410| 820x450 60.000 12.000 20
IGV40~5 te nge ly |550x550x410| 400x400 60.000 12.000 20
n
L]
KIWA e
U0

YuuBseBEL
naBENRERER:

GVv40




MITSUBISHI ELECTRIC

100 EV

INNOVACIO

/771
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0‘ MITSUBISHI
&% ELECTRIC

Changes for the Better

Ha megbizhatd szikraforgacsoldgép, aklkor Mitsubishi EDM!
Japanegyiklegnagyobb és legismertebb cegcsoportja a MITSUBISHI.

A szamtalan teruleten jelenlévé konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja -
mely idén tGnnepli 100. sziiletésnapjat - a sajat fejlesztésl es gyartasu vezérlo és
hajtastechnika felhasznalasaval 1972 6ta gyart szikraforgacsolo gepeket. A modern
elektrotechnikai és stabil anyagi hattérnek készinhetden gépeiket régota a
legjobbak kozdtt tartjak szamon. Az egyeddlallé MITSUBISHI linearis zart
csomotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott gepeik holtjatek és rezgésmentesen
rendkiviil gyors reakcioidovel mikodnek. A gépeik megbizhatdsagat bizonyitja, hogy
a vilagon egyediliként 12 év garanciat biztoitanak a gépek pozicionalasi
pontossagara.

Energiaigénylik a hagyomanyos gepek fele, minek koszénhetéen a jelenleg kaphato
szikraforgacsolok kozil azegyik legtakarékosabbak.

www.mitsubishi-edm.de

D-Cubes vezérld

D-CUBES vezérlo elonyei:

Kénnyen leolvashato grafikus formaban

jelenitimeg aszamadatokat.

A diagramok reven dsszehasonlithatava

valnak a miikddesi koltsegek és a terme-

lekenyseq.

Minden lényeges miveleti statusz eés

tizemeltetési ciklus el6hivhatd egy érin-

tesre.

A “Job planner” munkaiitemezo lehettve

Feliileti érdesség: Ra 0,04 Tiikros feliilet is elérhetd teszi, hogy egyszerien elérevegyik a

stirgds munkat, automatikusan elment-

ve a megszakitott munka parameétereit,
= igy az kesabb folytathatd azonnal a féelbe-

= szakitasi ponttal!

Kétszer gyorsabbszikraészlelés
A nagysebessegl digitalis vezérlés kétszer olyan gyorsan
dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. igy egyszerre
akadalyozhatd meg a huzalszakadas és nidvelhetd meg
jelent6sen a megmunkalas sebessege.




A Mitsubishi EDM termékei megoldast nydjtanak:

« tobbiranyu precizios megmunkalasra

akarb., 7.tengelyes alkalmazasok megmunkalasara
edzett gorgok, alkatréeszek megmunkalasara
szerszamok és tartozékainak gyartasara
orvostechnikai eszkézdk vagasara

elektronika-, gépjarmiu- ésrepiil6géepiparialkatrészek, eszkézak kivitelezeseére
fem felhordé anyagu készérd korongok profilozasara (CBN kaorongok)

MV1200R CONNECT

start 43Ci

. MITSUBISHI
AV . ELECTRIC

Changes for the Better

Munkadarab Mozgdsok X, Y, Z,
méret mm U,Vmm aram A
{mvizo0 810x700x215 400x300x220/120%120 50
{mv2a00 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
{mvasgoo 1250x1020x305 800x600x510/200x200 50
{Fad0-v 1550x1300%395 1000x800x400/+-75x +-75 50
lFaso-v 2000x1600x395 1300%1000x 400/+-75x+-75 50
{mp1200 810x700x215 400x300x220/120x120 50
{mp24a00 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
[ Mx600 (olajos) 620x610x 100 300x 200x 180/70x70 50
F8bb véltozatok Novelt 2" loket, digitdlis simité generator, 4 oldalas asztal, ,U” alakd

asztal, novelt huzaltekercs tarté dob max. 50 kg, novelt megmunkalasi

s ok:
s apel szog, tobbféle alkatrész ,B” tengely, adagold robot, sth.

Tombds preciziés CNC szikraforgacsolo gépek

G Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generétor
aa méret mm U,Vmm sram A
SGs-sz" 770x490x200 300x250x250 80
$G12-5/R* 900x 650x350 400x300x300 80
EA28-V 1040x760x350 650x450x350 120

Novelt generator aram, ,,C” tengely, 20 féréhelyes elektrédatar,
F&bb valtozatok [felUlet minGségét javito egység, Optimalis éblitési pozicio

és opcidk: automatikus beallitasa a kisebb kopas illetve gyorsabb megmunkalas
erdekében stb.

* az SG modellek mar 0j D-Cubes vezerlavel érheté&( el
** az SG modelleknél akar 50%-ra csdkkenhet a -
megmunkalasi idd az 4j IDPM3 generatornak kiszénhetden

1
-

Startlyukfiro gépek

3 Asztal méret | Mozgasok X, Y, Z Munkadarab
el mm mm magassag mm suly kg
start 43Zi 910x650 400x300x400 350 200
start 43Ci 920x680 450x300x400 350 500
start 64Ci 1100x720 650x400x400 350 500
Fébb valtozatok |CNC kivitel, keményfém anyagot fard egység, munkadarab felfogok,
és opciok: cs6elektroda cseréldvel opcidsan akar @ 0,1 mm-tél




Sik- és profilkdszorik

Okamoto

Anagysebességii precizids kiszoriik gyartaja!

Ajapan OKAMOTO cég 1926-tol az elsdk kdzott kezdett kiszoriigepeket gyartani és
mara a vilag legnagyobb kdszoriigépgyara: az Azsiaba és Amerikaba eladott
kdszorlik felét szallitja. Nagysebesseqg( precizios koszoriilés és leppelés teriiletén
egyedulallo a piacon! A japan anyacegnek tdbb orszagban van gyara. Kimagaslo
mindsegu és pontossagu gépeik rendkiviil kedveltek - kdszénhetden az egyedulallo
kettds prizmas vezeték rendszerének -, igy ma mar Europaban is a legkeresettebb
gyartok koze tartozik. Partalktszorik terlletén szinte egyeduralkodd a piacon, a
jelenleg eladott gépek tulnyomao tobbségenek szallitoja.
Isten hozott a jovoben! - mottojuk jol tikrozi a cég elkotelezettségét a folyamatos
fejlesztésekirant!
www.okamoto-europe.de

nkill‘l'lllltll Asztal mérete
mm mm
350x 150 362
450x 150 357,5
500x 204 302,5
550x 200 350
63 650x 300 300
64 650x 400 300
65 650x 500 500
66 600x 600 497
84 850x400 500
1000x400 500
1000x500 500
1000x600 500
126 1200x600 585
1500x700 685
2000x800 685
2500x800 685
3500x800 600
458 4550x850 600
Hagyomanyos, ciklusvezerlési, CNC kivitel,
FObh valtazatok kélehdzok, mérdrendszerek, profil koszoris, kivitel,
és opcidk: R N
szuper precizios kivitel, nagysebességl kivitel stb.

UPZ-210Li Il

UPZ-210Li lI-2

ACCB3SA1

UPZ-210Li lI-2




Okamoto

Az Okamoto termékei megoldast nydjtanak:
« sikfeltiletek koszorilésere

« kis- és nagymeretl alkatrészek sikkészariiléesére, profilos sikkdszoriilesére
« kis alkatrészek nagysebesseqgt ultraprecizios profilkoszorilésere
» palastkdszorillesre

« furatkoszorilésre

« egyfelfogasbanvalad palast- és furatkészarilésre

« leppelésre: alkatrész polirozasra, fenyezésre

 avilaglegnagyobb portal sikktszortjet az Okamoto gyartja (10m)
B tengelyes precizios palastkészori

L]

Palastkidszorik
Atmérd Max. hossz

Okamoto i m
0OGM-250 200 500
0OGM-350 300 500
0OGM-390 300 9S00
0OGM-3150 300 1500
UGM-360NC 300 600
UGM-3150 NC 300 1000
UGM 5V 500 450

Univerzalis  kivitel, CNC  kivitel, kdélehuzok,
mérdrendszerek, forgacs levalasztok, szuper
Fébb valtozatok |precizios kivitel, nagysebességl kivitel, szog alatti
és opciok: kéelétolas, robotos kiszolgalas, automatikus atmérdé
mérés, automatikus vall helyzet mérés, specialis
gépek: korasztalos koszordk (akar 8400 mm ) stb.

Furatkdszorik

Furat Max. hossz
Okamnoin i mm
llGM-lSNC [11] 6-150 125
[1GM-15NC 1112 6- 100 125
Fébb valtozatok |[Ciklus wvezérlésd, CNC kivitel, kélehuzok,
és opciok: merdrendszerek, 2 orso, stb.

uslaanume

UGM-360NC Kérasztalos sikkoszoriik

asztal atméré |elforduld atmérd
as5a
Okamoin i B magassag mm
PRG-6DXNC 600 750 190
PRG-8DXNC 200 900 190
Specialis gépek
Korasztalos kdszoriik
Nagyméretii palastkoszorik
Dkamoto Csticsfészek koszoriik

Fog koszordk

PRG-6DXNC Specialis készorik

Leppelo gép
Munkateriilet

mm

300x 300

Okamnto

AERO LAP




‘Loketek X, Y, Z | Fordulat . | Szerszamtar

Hartford .

o gk
HHLVAT R

A megmunkaldkdzpontok széles termékvalasztéka: kismeéretii gépektdl a
hatalmas portalgépekig!

Tajvan legnagyobb megmunkaloktzpont gyara hirnevéhez meéltd mindsegl és
megbizhatosagu géepeket allit el6. A HARTFORD gépek megbizhatdsagara jellemzd
az atény, hogy minden jelentésebb gyarto - Boeing, Airbus, Rolls Royce, Ferrari, Audi,
Honda, GE stb. - nagy szamban hasznalja.

A Hartford gyartasi palettajan megtalalhaté a kismeéretli fliggtleges géptdl a
hatalmas 5 tengelyes portalgépekig minden. Sorozatban gyartott portalgepeik a
kimagaslo ellendrzott minoség mellett talan az egyik legolcsobbak és a
legkedveltebbek Europaban. Az elsd és egyedilli tajvani gyarto, akinek sajat
vezerldvel (Hartrol plus) is elérhetd gepeivannak.
www.machiningcenter.com.tw/en

- jprtnn mm flperc | kw db
600x400 500x400x300 10.000 3,7 14
620x420 520x420x450 8.000 55 24
950x510 800x 510x630 8.000 7.5 24
1150x510 | 1000x510x630 8.000 7.5 24
1400x650 | 1300x700x630 8.000 11 24
1600x650 | 1500x700x650 8.000 11 24
1000x560 | 860x530x630 8.000 7,5 24
1150x560 | 1050x530x630 8.000 7,5 24
1270x600 | 1100x600x630 8.000 1,5 24
1400x 700 | 1300x700x650 8.000 11 24
1750820 | 1600x820x700 8.000 15 24
S8 B800x500 700x420x510 8.000 7.5 24
S10 1150510 | 1000x510x510 8.000 7.5 24
S-PLUS 8 950x520 800x 520x550 8.000 7,5 24
lS— PLUS 10 | 1150x520 | 1020x520x550 8.000 7,5 24
A8 800x530 700x530x510 8.000 7,5 24
A10 1150x530 | 1050x530x510 | 8.000 7,5 24 S-PLUS 8 adagolé robottal
Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orson keresztili hiités,
nagysebességl mards, novelt szerszamtar kapacitds, novelt
+Z' loket, korasztal stb.

Loketek X, Y, Z | Fordulat Szerszamtar

Asztalmin mm f/perc kw db
1400x650 | 1300x650x630 8.000 7,5 24
900x470 800x510x630 6.000 7,5 24
1150x600 | 1000x600x630 6.000 7,5 24
1270x600 | 1100x600x630 6.000 7.5 24
1370x650 | 1270x650x630 6.000 7,5 24
1450x700 | 1300x700x660 4.000 11 24
1750x820 | 1600xB820x660 6.000 11 24
2150x820 | 2060x820x660 6.000 11 24
2250x1050] 2100%1020x820 4.000 15 24

Emelt fordulat, novelt teljesitmény, hajtomdves orséhaz,
féorsan keresztiili, hiités, nagysebességli maras, novelt
szerszamtar kapacitas, névelt 2" l6ket, korasztal stb.

Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar

¢ | Hartford . | Asztal
| atm. mm mm f/perc kw db
5A-65E 650 650x 520x460 10.000 |7,5/11 16
. S5A-65EF 650 650x520x460 10.000 |7,5/11 16
" S5A-40R 320 410x610x510 10.000 | 7,5/11 24
J 5A-95Q 800 950x 850x650 20.000 |18,5/22 40
E Fébb
. : Emelt fordulat, novelt teljesitmény, fGorson keresztili hiités,
+ |valtozatok bessdud Lo oth
e . opcibi: nagysebességii maras sth.
i) ettt 5A-65E

-

e




Hartford _

LRHAVA Hiin

A Hartford termékei megoldast nyijtanak:

» acel es konnylifém alkatrészek tdmeggyartasara vagy egyedi gyartasara

« kis-, kiizepes- és nagymeretl alkatrészek gyartasara

+ vasszerkezetek megmunkalasahoz

« bonyolultalkatrészek 5 iranyi megmunkalasara

« szimultan 5 tengelyes megmunkalasra

« kis- és nagymeéreti szerszamgyartashoz

« tobb mint 12 000 iizembe helyezett portalgép (jelenleg havi 50 portalgép gyartasa)

Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj.
mm f/perc kw
HMC-6 2x/630x630 | 750x700x650 | 6.000 | 18,5
2x/800x800 | 1000x850x950 6.000 18,5
2x/1000%x1000 | 1300x1000x1150 | 6.000 18,5
600 630x630 750x 700x650 6.000 18,5
IHMC—E(I.'I 800x800 1000x850x950 6.000 18,5
IHMC-ICII) 1000x1000 |1300x1000x1150| 6.000 18,5

Asztal mm

AR EHEEE

Emelt fordulat, novelt teljesitmény, féorson keresztili hités,
véltozatok |nagysebességl mards, novelt szerszamtar kapacitas, folyamatos
és opcidk: |osztasu asztal (B tengely), stb.

Asztal | LoketekX,Y,Z

. mm mm mm f/perc kW
IPBM-115 1600x1400 | 2000x 1600x 1500 700 3.500 18,5
IPBM-135 1600x1400 | 2500x 2000x 1500 700 2.500 26
IPBM-135C 1800x2000 | 4000x 2500x 2000 700 2.500 37

Fébb Féorson keresztilli hiités, novelt asztalméret, névelt X" loket,

valtozatok [novelt szerszamtar, kapacitas, folyamatos osztasu asztal (B
és opcidk |tengely), stb.

PBM-135B

Normal gépek
Hartford . Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat| Telj.
mm mm f/perc | kW
SW-gé pcsalad [2400x1450mm-tél | 2100x1600x780mm-tél | 4.000 22 e
I_ 6000x 2500mm-ig | 6000x2600x1070mm-ig ' ‘3_'__ -

| HSA-gépesal4d |2000x1400mm-t6l | 2250x1600x780mm-tél | 6.000 |18,5/32 §
8000x 3000mm-ig | 8000x4400x1400mm-ig .
TGV-65 750x620 660x550x460 10.000 11
TGV-128 1350x 850 1200x 800x 700 10.000 11
TGV-1612 1800x1300 1600x1200x700 10.000 11
S5BC-csalad 5X [2000x1400mm-tél | 2000x2200x1100mm-t6l | 15.000 29,5
8000):3000mm-i§ 5050x3{)0{]x1100mm-i§
"W" tengelyes Normal gépek 3
Hartford Asztal Loketek X, Y, Z, W Fordulat|Telj.
mm mm f/perc | kW
VW- 4000x2100 mm-tdl | 4050x3400x700+1100mm-t&l | 6.000 26
|gépcsaldad | 6000x2100 mm-ig | 6050x3400x 700+1100mm-ig
Mozgé allvanyos gepek
Hartford . Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat|Telj.
' mm mm f/perc | kW
AERO 2100x3000mm-t6l |  3000x2600x 1100 mm-tol 24.000 | 36
gépcsalad 2100x8000mm-ig 8000x 2600x 1300 mm-ig
Emelt fordulat, féorsén keresztili hités, nagysebességi

::::mk maras, mozgd keresztgerenda, novelt szerszamtar kapacitas,
&5 opcidk: novelt ,Z" loket, novelt munkatér magassdg, 5 irdnyu |
AERO-626 I » automata fej, ktilonbozé szogfejek, stb.




@ ROMI

Az innovacidé hagyomanya mar 90 éve! (Tradition ofinnovation)

Az 1930-ban Ameérica Emilio Romi altal alapitott ROMI mara a vilag egyik vezetd
szerszamgep, manyag friccsdntd gép és aluminium dntd gepek gyartojava valt. A
brazil ROMI gépek és szolgaltatasaik a vilag minden teriilletén megtalalhatoak.
Legfobb alkalmazasi teriileteik az autdipar, valamint ipari gépek, berendezések,
mezogazdasagi gepek alkatrészeinek gyartasa. A ROMI gépek megvasarlasaval a
szerszamgepek mellett egy megbizhaté és hatekony megmunkalasi megoldast is
kap avasarlo.

Immaraon 90 éves szakmai tapasztalat és tobb mint 150.000 legyartott gép mutatja
a ROMI teljes elkttelezettséget a vevdi elégedettség irant. A szoros
egytttmkideések és kapcsolatok kialakitasa a vasarlaval ez egyik legnagyobb ROMI
ertek.

www.romi.com/en

é 1930 - 2020

Hagyomanyos esztergak

Q Elfordul6| Féorso furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm| atm. mm hossz mm f/perc kw
T240 455 52 1000 2.240 55

520 52 1500 2.000 5,5
T500 660 52 2250/ 3250 1.800 5,5
ES 40 510 65 1500/2000 2.360 11
ES 40A 650 65 2000/3000 1.700 11
ES 408 815 65 3000/4000/5000 1.180 11

Fébb
véltozatok
és opciok:

Kulénbozd tokmanyok, digitdlis kijelzd, Utkozdk, késtartok,
babok, sth.

i\

Ferdeagyas CNC esztergak

Elfordulo| Adagolhaté | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.

Q atm. mm| rid atm. mm hossz mm f/perc kw
GL 170 410 51 200 6.000 11
GL 250 530 42/51/ 64 600 6.000 14,3
GL 300 530 51/64/ 76 600 4.500 18,5
GL 350 660 76/90/100 1200 3.000 25
GL 450 660 76/90/100 1200 3.000 30
G 550 685 80 1300 2.000 37
Fébb Forgoszerszam, ,Y" tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
véltozatok |munkadarab mérés, ridanyag adagold, nagyobb fémotor,
ésopciok: |nagyobb féorsd dteresztés, robot, stb.

GL 350M

Vegyesiizemii CNC esztergak

Elfordulé| Féorsé furat | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.
0 atm.mm|  atm. mm hosszm f/perc kw
c420 430 53 1 4.000 5
C510 520 65/ 80 15 3.000 11
C 620 620 104 1/2 1.800 18,5
C 680 680 104 2/3 1.800 30
€830 850 160 / 260 3/5 1.000 30
C 1000 1000 320 3/5 500 30
C 1000BB 1000 375 3 400 30

Gépi tokmanyok, babok, revolverfej, gépi szegnyereg,
forgdszerszamos kivitel, forgacsszallito, stb.

c420




A ROMI termékei megoldast nyajtanak:
» vegyes lzemul CNCesztergak egyedi es kis sorozatok gyartasara
ariasi esztergak, akar 12 m-es alkatrészek forgacsolasara
bonyolult alkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara
kis- és kdzepes sorozat gyartasara

hagyomanyos esztergakis elérhettka kinalatban

@ ROMI

[
N

N

Nagyteljesitményii vizszintes esztergak

Q Elforduld| Fdorsd furat | Esztergdlhaté | Fordulat
atm. mm| &tm.mm hosszm f/perc kw

C 1100H 1110 375 2=9.5 500 53
C 1290H 1330 375 35/5 500 53
C 1300H 1300 305 35-95 1.000 84
C 1600H 1600 305 35-95 500 84
C 1800H 1800 305 4-10 500 84
C 2100H 2150 305 4-10 300 84
C 2200H 2100 305 4-12 500 114

C 1600H C 2600H 2580 305 4-12 300 114
Fébb Gépi tokmany, allé és mozgd bab, revolverfej, gépi szeg-
véltozatok |nyereg, forgoszerszamos, kivitel, ,Y” tengely, forgacsszallitd,
ésopciok: |[sth.

N

Fiiggdleges CNC megmunkalokézpontok

Asztal | LoketX,Y,Z Fordulat | Telj. | Szerszamtar
Q mm mm f/perc kW db
D 600 840x500 | 600x530x580 8.000 15 20
D 800 914x500 | B00x530x580 8.000 15 30
D 1000 1220x560 | 1020x610x 640 8.000 18,5 30
I D 1250 1320x560| 1270x610x 640 8.000 18,5 30
D 1500 1700x750 | 1530x760x 760 8.000 18,5 30
DCM 620-5X | atm. 600 | 620x520x460 15.000 18 30
D 800 DCM 620-5F | atm. 600 | 620x520x460 10.000 18 30
Fébb Emelt fordulat, nagysebességli mards, féorsén keresztili
valtozatok |hiités, munkadarab mérés, szerszam bemérd, mérdléc,
és opciok: forﬁécsszélll’té, korasztal, szimultan 5 tengely, stb.

CNC fiiggoleges esztergak

és opcidk:

o Elfordulo Esztergédlhato Fordulat
atm. mm atm. mm f/perc kw
VTL500 740 500 2.500 21
VTL700 750 700 2.000 34
Fébb - . . ;
Forgdszerszamos  kivitel, gépi tokmany, forgacsszallitd
valtozatok

mérdléc, automatizalasi funkcick, sth.

CNC karusszel esztergak

O Elforduld| Esztergdlhaté | Esztergalhato
atm.mm| &tm.mm magassag mm | f/perc kw

VT 1400M 1600 1600 1265 335 84
VT 2000M 2200 2200 1265 250 84
VT 2500M 2700 2700 2100 180 84
VT 3000M 3400 3400 2100 150 82
Fébb
valtozatok |Forgdcsszallito, mérdléc, olajlevalaszto, forgoszerszam stb.

VTL 2000 Ssopciok:




S Fiigi

Hozzajarulva a magas mindségi gyartashoz azipar széles kirében!

Aceget 18959-ben alapitottak Japanban.

A FUIl kezdetekben az uttdrd egy-funkcios hidraulikus szerszamgepek
fejlesztésében, gyartasaban és eladasaban jeleskedett.

Azota tobb mint fél évszazada a FUJI gepek alapvett szerepet jatszanak az ipari
termelés tamogatasaban, ideértve az autogyartast Japanban ésvilagon egyarant.

A FUJI CNC esztergak kiterjedt sorozata tamogatja az igények széles koret! A FUJI
szeles gep valasztékat a nagy pontossag es a nagy sebessegi termelés jellemzi. Az
tgyfelek szigort igényeinek kielegitése révén dsszegyljtétt sok éves tapasztalat

felhasznalasra keriilt a gepek kialakitasa soran.
www.fuji.co.jp/en

CNC duplaorsds frontor eszterga

Max. munkadarab | Max. elfordulé| Fordulat |Szerszam Rotat Telj.
& méretatm.xL mm| &tm.mm f/perc | helydb tehekrgblrés kw
1CSD200 120 x 60 250 4.000 8 3+3 7,5
ICSDMI 200x 100 310 4.000 10 5+5 11{15
ICSDMII 200x 100 310 4.000 10 5+5 11/15
llcspaoo 300x 150 420 2.200 12 15415 | 185

Normal 2 orsés ferdeagyas CNC eszterga

Max. munkadarab |Max. elfordulé| Fordulat |Szerszam te:: ::és Telj.
1
méret dtm.x L mm| atm.mm f/perc hely db @ kw
ANW 35 250 x 110 405 3.500 8+8 T+7 18,5/25
ANW41 300 x 120 455 3.000 12412 |10+10(30) | 22/30

Normal ferdeagyas CNC eszterga

Max. munkadarab | Max. elforduld| Fordulat |Szerszam te:: :::és Telj.

méret atm.xL mm|  &tm.mm f/perc hely db & kw
TN300 200 x 80 580 4.000 8/10 5+5 11
TN400 300 x 120 620 2.200 10/12 10+10 18,5
TNA40OR 300 x 120 620 2.200 M 12 10+10 18,5

CcsD300ll

DUPLA FRONTORSOS CNC ESZTERGA
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AFUJItermékei megoldast nydjtanalk:

« acel es konnylfém alkatrészek kisszérias - es tomeggyartasra,

« automatizaltrobotos kiszolgalasd tomeggyartasra

» jarmualkatrészek gyartasara

« kis hely-igeny( modularis gepcsaladdal rendkiviil gyors témeggyartasra

Multifunkcios esztergakézpont

R t
Max. munkadarab | Fordulat |Szerszam teh:::rés Telj. kW
méret 4tm.xL mm| f/perc | helydb i 2
IGYROFLEX T4000 @ 300x150 12.000 15+15+40 10+10 18.5/22

GYROFLEX T4000

Modularis felépités (DLFn:,,Dolfin")

A DLFn gépcsalad eszterga és mard modulokbol felepitett nagyon rugalmas es '
rendkiviil termelékeny gyartocella. '
Ezekneél a multifunkcios gépeknél minden egyseg egyszerre forgacsol, burkolaton
beliiliadagoldrendszerrel szallitja a munkadarabokata modulok kbzott.
Verhetetlen termelékenysége mellett nagyon kicsi helyigénye egyedilalléva teszi a
témeggyartasban.

Eszterga modul Mard modul
Elfordulé atm. (mm) 310 Loket X, Y, Z (mm) 180 x 300 x 330
Esztergdlhaté atm (mm) 200 | Fordulat max. (f/perc) 10.000
Esztergalhaté hossz (mm) 230 Telj. Max. (kW) 3,7
Fordulat max. (f/perc) 4.300 Szerszamtar (db) 16
Telj. Max. (kw) 11
Szerszamtar (db) & Kiegészitd modul
talcas munkadarab tarold, |6versenypalya alak tarold
munkadarab mérd, munkadarab lemosé egység stb.

IPAR NAPJAI - MACH-TECH NAGYDIJ 2019

DLFn
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IGARANCIA

Olajkod elszivo berendezések a tiszta levegért!

A gazdag multtal rendelkezd angol FILTERMIST vallalat Eurdpa legnagyobb
hitovizpara- és flustelszivo berendezéseket gyarto cege. Termékeik a szerszam- és
szikraforgacsolo gepek munkaterében keletkezt gazik (para, olaj, fiist) elszivasara
alkalmasak.

Tobb mint 50 éeve a vilag vezett gyartoi a Filtermistet valasztjak, mely vilagszerte
tobb mint 60 orszagban biztasit helyi tamogatast!

www.filtermist.com

Olajkod elszivok

Kiegészit6 - F monitor 2 és 2+

. Elszivé kapacitds | Teljesitmény | Csdcsatlakozas
m? / éra KW 4tm. mm Az F Monitor 2 es 2+ méri
IFiltermist 5200 180 0,18 73 a legaramlast es idat,
[Filtermist 5400 425 0,55 148 emellettaz F monitor 2+
IFiltermist 5800 800 0,55 148 tovabbi Funkcioja a
[Fittermist 235D i e vibracia es a homeérsek-
[Fll e 3 letmeres.
tormest — 2 = A Bluetooth kapcsolat
I Filtermist FX6002 2000 2,2 198 lehetévé tesz, hogy a
Filtermist FX7002 2750 2,2 198 felhasznalé kidnnyedén
Fobb véltozatok és |Rozsdamentes kivitel, utansziirg, tlizcsapda, elosztok, beallitsa egy specialis
jopciok: teljesitmény jelzd, stb. applikacion keresztiil az

idd, a légaramlas, a
vibracio vagy a homer-
seklet parametereit,
igazitva a sajat gyartasi
folyamathoz.

Miért érdemes olajkddelszivé egységet hasznalni?

* Azolajkéd karos az egészsegre.

* Azolajktd miattcstszossavalik a padlo.

e Karosodnak azelektromos berendezések és aramkorok.

* Azolajktd bevonatot képezaszell6zocsoveken, ami tlizveszéllyel jar.
* Ajogszabalyielgirasokvilagszerte egyre szigoribba valnak.

Miért érdemes Filtermistet valasztani?

* Kompakt, hatékaony, csendes

* Kompatibilisalegtobbszerszamgéppel

* Kedveza ar, széles termékpaletta

* A Filtermist egysegek csokkentik az energiaellatas és flites kaltsegeit gy, hogy a
tisztalevegatvisszakeringetik az izemi helyiségbe

* Mivelritkan kell cserélni a kedvezd art szlirébetéteket, igy a karbantartas kaltsegei
isalacsonyak

Milyen szerszamgépekhez csatlakoztathatoak?

* Szikraforgacsolokhoz

» Koszortgepekhez

* Megmunkaldkézpontokhoz
* Esztergakhoz
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BEP-Systerme
o o o

BEP-Systeme befogd rendszerek

A gyarto termekeit a szikraforgacsolokhoz és CNC megmunkalokdzpontokhoz
ajanljuk!

A BEP-Systeme korabban a Burgermeister EDM divizigja volt. 2013-ban alakult meg
BEP-Systeme-ként. A szikraforgacsolakhoz gyartott befogo rendszerei és
merdeszktz tartozekai evek ota jol ismertek Németarszagban és kilféldén
egyarant.

A precizios befogok befogasi pontossaga +/- 0,002 és kompatibilisek szamos
markaval /Erowa, illetve System 3R rendszerekkel/.

www.bep-systeme.de

Milyen termékeket kinal a BEP-Systeme?

» Befogokat

» Felfogorendszereket

» Tapintokat

» Kiilonbozo6 kiegeszité eszkdziket

Az alabbigépekhez ajanljuk a BEP-Systeme eszkdzeit:

« Huzalszikra forgacsolokhoz

» Téimbszikra forgacsolakhoz

*» Palettazorendszerekhez

» Marogepekhezelektroda gyartashoz

Befogdk és tapintd

Felfogo rendszerek

Egyéb kiegészitok

4 @
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Optimalis vizmindség a maximalis precizid érdekében!
Afenntarthatosagazelsadleges fokusz a megalakulas ata!l

Az Easymetal ionizald berendezések a szikraforgacsold gépek nélkiilézhetetlen
kellekei. Oranként akar 2500 liter vizet is megtisztit, 6,5 es 9,5 kozotti PH ertéket
biztositallandoan.

Igeny esetén akar megduplazhato a teljesitmeny ket darab sorbakétéesevel!
www.easymetal.com

ﬁm

A sztori 1925-ben kezdodott, mikoris Gottlieb Eppinger elkezdett specialis
szerszamtartokat fejleszteni és gyartanivezertarcsas esztergakhoz.

Fokuszalva egy innovativ és kiemelkeddéen pontos szerszam-rendszerre a CNC
esztergagepekhez piacvezetdvé valt ezen a teriileten.

Mara a ceg mar piacvezetd vilagszerte ezen a tertileten, és kartlbeliil 450 emberrel
dolgozik.

Az Eppingerszerszamtartok kézott fix és forgo szerszamtartok is megtalalhatoak.
www.eppinger.de
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Tanacsadas

Tertileti kepvisel6 munkatarsaink a
technologiai részleggel egyeztetve a
vevli eés a gyartasi igéenyeknek leg-
teljesebb mertékben megfeleld, ki-
elégitd, koltseghatékony kulcsra-kész
megoldasokat ajanljak.

Konkret igény esetéen iddotanulmany
készitésével is segiteni tudjuk a
valasztast, akar a gyarto szakemberei-
nek bevonasaval.

4

Szerviz szolgaltatas

Ceglink teljeskérd szerviz szolgaltatast
is biztosit vasarléi szamara a felmérés-
tol a belizemelésen at a javitasokig.

Az M+E Szerszamgep Kereskedelmi Kft.
altal képviselt markak esetében a
felkesziilt, tobb éeves szakmai gyakor-
lattal es napra kész ismeretekkel
rendelkezd 14 fis szervizcsapatunk all
tugyfeleink rendelkezésére az alabbi

tevekenysegek kapcsan:

= Uzembe helyezésifeladatok
= Garancia idon belali eés tali
hibasodasok javitasa

meg-

Megeldzt karbantartasok

= Gyari opciokon kivili tovabbi opcigk
kiepitése

Gepallapot felméresek

Alkatrész tamogatas

Teljeskortl alkatresz-ellatast biztosi-
tunk az altalunk forgalmazott gepek-
hez! Nagy értekl raktarkészletet tar-
tunk fobb alkatrészekbdal és kopoalkat-
réeszbdl egyarant, melynek koszon-
hetéen szamos igényt azonnal ki
tudunk szolgalni.

Tovabbi alkatreszek biztositasat is
vallaljuk révid hataridével a gyartoi
raktarokkal egyiittmkdodve.

Oktatas

Az altalunk eladott 0] szerszam-
gépekhez oktatasokat biztositunk: az
oktatasok elméleti (programozas) es
gyakorlati (gépbeallitas) részekbal
allnak. Tovabbképzéseket biztositunk,
melyek a hatékonyabb munkavegzest
segitik, valamint vallaljuk 0j kollegak
betanitasat, mindezt cegre / személyre
/feladatra orientalva.

Események

Cegiink rendszeresen részt vesz a
legnagyobb szerszamgeép kiallitason
Magyarorszagon (Mach-Tech). Emellett
sajat tréeningeket és nyilt napokat is
tartunk bemutatdtermiinkben Sziget-
szentmikldson.

KAPCSOLAT
kereskedelem: +36 24 525 080 | kereskedelem@eszterga.hu
szerviz: +36 24 525 085 | szerviz@eszterga.hu
technoldgia: +36 24 525 080 | technologia@eszterga.hu

alkatrész: +36 24 525 080 | alkatresz@eszterga.hu
pénziigy: +36 24 525 080 | penzugy@eszterga.hu
2310 Szigetszentmiklds, Leshegy u. 14.
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M+E IRODA ES BEMUTATOTEREM
H-2310 SZIGETSZENTMIKLOS, LESHEGY U. 14.
IRODA: +36 24 525 080 | SZERVIZ +36 24 525 085
KERESKEDELEM@ESZTERGA.HU | SZERVIZ@ESZTERGA.HU
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