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Ha megbizhaté szikraforgacsolagép, akkor Mitsubishi EDM!
Japanegyiklegnagyobb és legismertebb cégcsoportjaa MITSUBISHI.
A szamtalan teriileten jelenlévé konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja -
mely idén Gnnepli 100. sziiletésnapjat - a sajat fejlesztésl és gyartasu vezerld és
T — hajtastechnika felhasznalasaval 1972 6ta gyart szikraforgacsolo gépeket. Amodern
e elektrotechnikai és stabil anyagi hattérnek készénhetdéen gépeiket régéta a
legjobbak kézott tartjak szamon. Az egyedilallé MITSUBISHI linearis zart
csomotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott gépeik holtjaték és rezgésmentesen
rendkivil gyors reakcioidével makédnek. A gépeik megbizhatdsagat bizonyitja, hogy
a vilagon egyediiliként 12 év garanciat biztoitanak a gépek pozicionalasi
pontossagara.
Energiaigényiik a hagyomanyos gépek fele, minek kdszénhetéen a jelenleg kaphaté
szikraforgacsolok kdziil az egyik legtakarékosabbak.
www.mitsubishi-edm.de

D-Cubes vezérlo

D-CUBES vezérlé eldnyei:

Kénnyen leolvashaté grafikus formaban
jelenitimeg a szamadatokat.

A diagramok réven dsszehasonlithatova
valnak a mikodési koltsegek és a terme-
lékenyseg.

Minden lényeges miveleti statusz és
lzemeltetési ciklus eléhivhatd egy érin-

Kétszer gyorsabb szikraészlelés

A nagysebességi digitalis vezérlés kétszer olyan gyorsan
dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. igy egyszerre
akadalyozhaté meg a huzalszakadas és névelheté meg
jelentésen a megmunkalas sebessége.

tésre.
. A “Job planner” munkaltemezg lehetéve
Feliileti érdesség: Ra 0,04 Tiikros feliilet is elérheté teszi, hogy egyszerlien elérevegyik a

stirgés munkat, automatikusan elment-
ve a megszakitott munka paramétereit,
igy az kéesdbb folytathatd azonnal a félbe-

. .
\\\\ v szakitasi ponttol!
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Kivagasi mintak
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A Mitsubishi EDM termékei megoldast nyajtanak:

« tdbbiranyu precizios megmunkalasra

 akarb., 7. tengelyes alkalmazasok megmunkalasara
» edzettgorgok, alkatrészek megmunkalasara

» szerszamok és tartozékainak gyartasara

« orvostechnikai eszkézdk vagasara

elektronika-, gépjarmu- ésreplilégépiparialkatrészek, eszk6zok kivitelezésére
fém felhordé anyagu készorld korongok profilozasara (CBN karongok)

Huzalos precizids CNC szikraforgacsolé gépek

)‘ Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator
ot méret mm U,Vmm 4ram A
MV1200 810x700x215 400x300x220/120x120 50
MV2400 1050x820x305 600x400x310/150x 150 50
MV4800 1250x1020x305 800x600x510/200x200 50
FA40-V 1550x1300x395 1000x800x400/+-75x+-75 50
FA50-V 2000x1600x395 1300x1000x400/+-75x+-75 50
MP1200 810x700x215 400x300%x220/120x120 50
MP2400 1050x820x305 600x400x310/150x 150 50
MX600 (olajos) 620x610x100 300x200x180/70x70 50
,‘;’M‘ Fébb véltozatok Novelt ,,?" loket, digitélis siml’t’é generator, 4 oIda"Ias asztal, ,U” alla!u’{ ‘
| S és opciok: asztal, "novellt huzalte,ke rcs"tarto dob max. 5(? kg, novelt megmunkalasi i
MV1200R CONNECT sz0g, tobbféle alkatrész ,B” tengely, adagold robot, stb.
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Témbaos preciziés CNC szikraforgacsolo gépek

‘ Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator
aa méret mm U,V mm aram A
SG8-S/R* 770x490x200 300x250x250 80
SG12-S/R* 900x650%350 400x300x300 80
EA28-V 1040x760x350 650x450x350 120

Novelt generator aram, ,,C” tengely, 20 féréhelyes elektréda tar,
felllet min&ségét javito egység, Optimalis 6blitési pozicid

automatikus bedllitdsa a kisebb kopas illetve gyorsabb megmunkalas
érdekében stb.

F6bb valtozatok
és opciok:

* az SG modellek mar Gj D-Cubes vezérlgvel érhetﬁgk el
** 3z SG modelleknél akar 50%-ra cskkenhet a
megmunkalasi idé az Gj IDPM3 generatornak kdszénhetéen

Startlyukfaré gépek

start 43Ci

~

Asztal méret

Mozgasok X, Y, Z

Munkadarab

Munkadarab

mm mm magassag mm suly kg
start 43Zi 910x650 400x300x400 350 200
start 43Ci 920x680 450x300x400 350 500
start 64Ci 1100x720 650x400x400 350 500
F6bb valtozatok |CNC kivitel, keményfém anyagot furé egység, munkadarab felfogdk,
és opciok:

csBelektrdda cserélével opcidsan akar @ 0,1 mm-tél




