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Alegfontosabb mutatok

Az M+E 1997-es alapitasa ota toretlen sikereket ér el a szerszamgeép
kereskedelem teriiletén és mara marelsidk kdzt tartjak szamon ezen a piacon.
Ez az alapito tagok szerszamgep-gyartasban szerzett tapasztalatan tal a
széles kord termék- és szolgdltatas-palettanak, a keépzett szakember
bazisnak, valamint a stabil pénziigyi hattérnek kiiszénhetd.

Termeészetesen ezt asikert szamos mutatd tamasztja ala:
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Bisnode/Dun & Bradstreet tanudsitvany
2017./12018./12018./12020.12021./2022./12023.
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Tidbb mint 25 éve elsok kizt a szerszam-
gép piacon!

Az M+E 1997-es alapitasa ota tdretlen
sikereket ér el a szerszamgépkeres-
kedelem teriletén és mara mar elsik kizt
tartjak szamonezen a piacon.

Ezt alatamasztja a tobb szdz elégedett
dgyfél, a tobb mint 1500 eladott szer-
szamgep, illetve a Bisnode, majd kesdbb
Dun & Bradstreet tanudsitvany, melyet
2017. ota minden évben megkapott
cégink, mint a pénzigyileg legstabilabb
vallalkozasok egyike.

Széleskdri termék és marka portfalig,
kizdrdlagos képviselet

A termék kinalat kialakitdsa soran
torekedtink arra, hogy olyan megbizhatd
szerszamgepgyartd cégekkel lépjink part-
neri kapcsolatba, amelyek vilagszinvonald
gépeket gyartanak elérhetd aron.
2015-ben meguljitottuk szerszamgeép kina-
latunkat, hogy meég szélesebb kdrben
dllhassunk partnereink rendelkezésére.

A mar meglévd markak: a japan Brother és
Olkamoto, a brazil Romi, valamint a tajvani
Hartford mellett djdonsagként meg-
jelentek a palettaban a Makamura-Tome
esztergak, valamint a Mitsubishi szikra-
forgacsoldk. Ez kiegészilt 2021-ben a
KiwA megmunkaldktzpontokkal, majd
2023-tal a Sugino mosd- és sorjazo-
kiizpontokkal.

A geépek mellé kiegészitd termékként
olajkéd elszivasra megoldast nyudjt a
Filtermist (szintén kizardlagos forgal-
mazo az M+E Magyarorszagon), szer-
szamtartoként az Eppinger termékeit, mig
a szikraforgacsoldkhoz az Easymetal
ionizalo berendezéseit ajanijuk!

igy az M+E Szerszamgép Kereskedelmi Kft.
ma mar 10 marka kizardlagos magyar-
orszagi forgalmazojaként minden szer-
szamkészitési igényre megoldast tud
nydjtani!

Bemutatdterem

Cegink életének fontos mérfildkdve volt
2005-ben a sajat épitésd tagas iroda-
epllet, a 720 négyzetmeteres bemutato-
terem és csarnok kialakitdsa, ahol izelitdt
kaphatnak az M+E teljes gépkinalatabadl,
valamint lehetdség van akar proba-
forgacsolas elvégzéséreis.

Teljeskdrid szolgaltatas: a felméréstal az
iizembe helyezésen it az oktatasig!

Cégunk nagy hangsulyt fektet arra, hogy
komplett szolgaltatast nydjtson: keres-
kedd és technoldgus kallégaink segitenek a
megfeleld géptipus kivalasztasaban, konk-
réet igény esetén idotanulmany keszité-
sében, akar a gydrtd szakembereinek
bevonasaval is.

A gépek értékesitésén tul elvégezzik az
izembe helyezést, a kezelés és prog-
ramozas betanitdsat, a garancidlis és
garancian tali szervizszolgaltatast, illetve
biztositjuk a gépek javitdsahoz szikséges
alkatrészeketis.

lgény esetén kezelési és programozasi
tanfolyamot is tartunk bemutatatermiink-
ben, vagy akar a partner telephelyén.
Mindemellett javitomadhelylinkben akar
komplett gépfeldjitdsraisvan lehettség.

Egyedi, extra szolgdltatds: gép allapot-
felmérés

Ezeken a szolgaltatasokon tdl azon keves
szerszamgép forgalmazak egyike va-gyunk,
akik vallaljak gépek komplett felmérését. A
legmodernebb lézeres pontossagi meérd-
eszkizikkel, rezgés diagnosztikaval és
hdkameras hibafeltarassal allunk part-
nereink rendelkezéseére.

Geépfeludjitas
Szervizcsapatunk az altalunk forgalmazott

szerszamgepelk esetében vallal teljes kard
gepfeldjitasokatis.

Szakemberek

Akarmennyire is gépekkel foglalkozunk, az
egyik legnagyobb eroforras a munka-
tarsakban rejlik, igy mi megbecsiljik és
ertékeljik kollegainkat.

Stabil szakembergardank tudasat folya-
matosan fejlesztjik, hogy a technikai,
technologiai vjdonsagok kapcsan is napra
keszek legyenelk.

Az M+E-negl minden generacio hozzaad a
céqg értékéhez: a hosszi évek ataitt dolgozo
munkatarsak a tapasztalatukkal, rutin-
jukkal, mig a fiatalabbak a modern kor
szellemevel, djfajta szemléletmodjukkal
jarulnak hozza asikerhez.




brother

Gyorsasag és mindség a kdnnyifém alkatrészek tomeggyartasaban!

A Brother Japantalanleggyorsabban fejladd szerszamgépgyara.

Ez az ipardaga anno elsd kérben az altaluk elGallitott varrdgépek alkatrészeinek
gyartasara jitt |étre. 1985-ben lépett piacra a megmunkalokdzpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a wvasarlok: a kompakt méretének, am magas terme-
lekenysegenelk, kirnyezetbarat kialakitasanak készonhetden nepszerive valt az
autoalkatrész ésaz IT szektorban.

A 2013-ban piacra dobott 4j generacios Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acel megmunkalasara is tokeletesen alkalmasak, igy ajabb es djabb piacok nyiltak
meg a Brother el6tt.

Mara mar elmondhata, hogy a kdnnylifém-alkatrész timeggyartasaban elismerten
az eqgyik leggyorsabb gepeket gyartja! Kiemelkedden jo termek tamogatasanak
készénhetden gyorsan ésrugalmasan reagalnak a vasarldiigényekre.
https://machinetool.global.brother/en-eu/index.aspx

Fiiggdleges gyors CNC megmunkalokizpontok
Asztal | Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. Szerszamtdr

m mim mm fiperc kw db
5300Md1* B00cA00 | 30000 300 10.000, 16,000,/ 27000 10,1/7,4/8,9 14/21
S500xd1* G00x400 | 500400300 10,000/ 16.000,/27_000 10,1/7.4/8,9 14/21/28
ST00xd1* S00x400 | 00400 300 10,000/ 16,000, 27.000 10,1/7.4/8,9 14/21/28
Kildnbaza foorsa fordulat, nagynyomatékd féorsd, fiorsdn keresztili hités,
Fibb valtozatok |novelt szerszamtar, ndvelt munkatér magassag, automata ajta, szerszamtorés

&5 opcidk: figyelés, korasztal, robotos adagolas sth.
*Az 5 sorozat elérhetd 5 tengelyes verzidban is: 54X néven

.
Fiiggdleges nivelt X liketi gyors CNC megmunkaldkizpontok

Asztal (Loketek X,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
orother mm mm f/perc kw db
W1000%d2 1100%500 | 10005000 380 | 12.000/16.000/10.000HT|  10,1/7.3 14/21/38 SPEEDIO W1000Xd2
Kilénbédzd foéorso fordulat, nagynyomatéka fdorsa, féorson keresztilli hités,
nivelt szerszamtar, ndvelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés
Eﬁyelés. kdrasztal, robotos adaﬁola’s sth.

Fdbb wiltozatok
és opcidk:

Fiiggdleges 5 iranyu esztergald funkcids CNC megmunkaldkdzpontok

Asztal | Liketek X,Y,Z | Esztergélas Féorsd Telj. | Szerszamtar
orother atmeérd mim fiperc fiperc kW db

M 200Kd 1 140 200440 305 2.000 10.,000,/16.000 | 10,1/7.4 22/28
M300¥d1 170 300440 380 1.500 10,000/16.000 [ 10.1/7.4 |  22/28
Fabl kilénbdzd fdorsa fordulat, féorsdn keresztili hités, automata ajto, szerszamtdres
valtozatok |figyelés, nagysebességl maras, robotos adagolas sth. 5 tengelyes verzigban is
és opeldk:  [elérhetd: M200Xd1-5A%, M300Kd1-54%

Figgdleges univerzalis szimulan 5 tengelyes CNC megmunkadlokizpont

brother mm mm f/perc kW dhs

500X d1 260 S00w400:300 | 10.000/16.000 10,1/7 14/21/28

Kilénbézd fdorsd fordulat, foorsdn keresztili hités, automata ajto,
: ki i szerszamtérés figyelés, mnagysebességd mards, robotos adagolas slrb BV7-870Ad
opeidk: ; ‘ ! i AUTOMATA ADAGDLORENDSZER
- Stengelyes verziaban is elérhetd: US00Xd1-5AX

Elérhetd a Speedio M és 5
‘__—- - sorozathoz

Asztal atmérd | Loketek X, ¥, 2 Foorso Teljesitmeény | Szerszamtar SPEEDIO M200Xd1-5AX

SPEEDIO R650Xd1 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL




A Brother termékei megoldast nydajtanak:

= kdnnyifém és acél alkatrészek tbmeqggyartasara és egyedi gyartasara

= jarmdipari alkatrészek gydrtasara

» alkatrészek automatizalt tomeggyartasara

= bonyolult alkatrészek esztergalasara és 5 iranyld marasara, megmunkalasara

= a hatékonysag novelesere sajat robotos adagolo rendszer réven (Feedio, BV7-
870Ad, B-Stocker)

= orvostechnikai eszkozok gyartasara

Palettacserélis fiiggoleges gyors CNC megmunkalakozpontok

Paletta |Loketek X, ¥, 2 Fordulat Telj. Szersrdmtar
orother mm mim fperc ke db
RAS0Md1 GO0 300 | 450m320x305 | 100000416.000/10,000 HT | 10,1/7.4 14/32/ 28
RE500d1 800400 | 650400305 | 100000416.000/10.000 HT | 10,1/7.4 14/32/ 28

RE50Xd1 - 40T S00w 400 | 650wA00x435 | 100000/ 16.000,/10.000 HT | 10,1/7.4 40
Kilenbozd fdorsd fordulat, nagynyomatékd fdorsd, fdorson keresztili hités,
névelt szerszamtar, novelt munkatér magassag, automata ajtd, szerszamioreés

Fibb valtozatok

é iak:
oo figyelés, kirasztal, robotos adagolas sth.
SPEEDIO Re50Xd1 - 40T
Vizszintes gyors CNC megmunkaldkézpont
Liketek X, ¥, Z Fordulat . Szerszamitar
Asztal AU Telj. kw
brother mm | i elj =
HS500d1 4003 400 | 550400400 |12.000/16.000,/10.000HT| 12,8/5,2 30

Fébb viltoratok |MNagynyomatékd fdorsd, fdorsdn keresztlli hités, automata ajtd,
&5 opeidlk: sterszamtéres figyelés, forgacskihordd sth,

SPEEDIOD H550Xd1

Fixasztalos CNC megmunkaldkozpont

Liketek X, ¥, Z Fordulat Sperszdmtar
m Asztal mm Telj. kW
mm f/pere el db

fFeo0x1 BO0x 400 | 600400350 10,000 HT 12,8/9.2 14722
sbb vilto MNagyn -fnma.téku fﬁurs.cn, fr:.!i::n.rsa_n ke r,a 5zt?l- hdtés, névelt szerszammr..

i SR automata ajtd, sterszamtdrés figyelés, kbrasztal, robotos adagolas, csigds

i forgacskihorda stb.

-
T

SPEEDIO FEDOX1

A GEPEKHEZ BROTHER T200Ad FORGATO IS ELERHETO!




{:@} Nakamura-Tome

A multifunkcios esztergaklegszélesebb valasztékat kindlja, egyedi gyartassal!
A ceg 1982-ben gyartotta elsG CNC vezeérlesi gepet es 1988-ban mar elsdk kbzt
jelentették meg a piacon a 2 orsos, 2 revolverfejes CNC esztergajukat, mely meéltan
lett alegkeresettebb gépek egyike.

Az 1S09001 mindsites, a OHSAS 18001-es nemzetkdzi biztonsagi es egeszseglgyi
mindsités igazolja, mig a hosszu évtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemélyes
feleldsségi gyartas garantalja gépeik hires, rendkivili megbizhatosagat.

A Nakamura-Tome tiretlen népszeriiségét ennek a mindségnek és a rendkiviil
szelesvdlaszteknak kiszonheti!

www.nakamura-tome.co.jp

Multifunkcids CNC esztergak szerszamtarral (ATC)

{Eﬁ} Elforduls | Adagolhatd | Esztergilhaté | Fordulat Telj. kw | Revolvertel
dtm. mm | rid dtm. mm | hessz mm f/pere i db

| NTRX-300 540 65/ 71/80/90 1.100 4.500 15 1 multi

| nTRx-300L B0 65,71/ 80,50 1,600 4.500 15 1 multi

| nax-100 30s 51/65 834 6.000 11 141 multi

Im-:m 335 51/65/80 1.058 B.000 15 1+ 1 multi

IIK-'-‘SD 320 65/71/80 1.650 4,500 15 2+ 1 multi

Fébb viltozatok |Forgdszerszam, ¥* tengely, ellenorsd, szerszam mérés, munkadarab mérés,

&5 opcidk: rudanyag adagold, nagyobb fdorso ateresztés, robot, sth.

NTRX-300L

NTRX-300L

JX-200




i:ﬁi} Nakamura-Tome

A Nakamura-Tome termékei megoldast nydjtanak:
» acel és kdnnydfem alkatrészek timeggyartasara, valamint egyedi gyartasara
» nagybonyolultsdagl alkatrészek gyartasdhoz (esztergdlds és mards), akar

automatizalt timeggyartasahoz
» jarmi alkatrészek gyartasara

+ bonyolult alkatrészek 5 irdnyd megmunkalasara

» alegbonyolultabb alkatrészek esztergdlasara, marasara

A\ D)
(B
[] ] Brga
{% Esztergdlhatd | Adagolhatd rid | Esztergdlhatd | Fordulat | Telj. | Revolverfej
Atm. mm atm. mm hossz mm f/perc kW db
NTY3-250 235 51/65/71/80 310,905 5.000 18,5 3
NTY3-150 25 51/65 G585 5.000 15 3
NTY 3-100 175/200 42/51/65 SRE/570 6.000 11 3
NTI-100 175 51/65 678 5.000 11 1+1billend
Super NT) 190 65/51 620 5.000 15 1
Ei Forgaszerszam, Y™ tengely, ellenorsd, szerszam merés, munkadarab méres,
viltozratok és | ; S 5
) rudanyag adagolo, nagyobb fdorso ateresztés, robot, sth.
NTJ-100 s

Esztergilhatd

@ Elfordulé | Adagolhatd Fordulat| Telj. —
dtm, mm | rid §tm.mm | hosszmm | flperc | KW

WY-250L 235 51/65/71/80 910 4,500 185
WY-150 235 51/65 565 5.000 15
WY-100 Il 175/200 42/51/65 588/570 6,000 11
WY-100V 190 425165 588 6,000 11
WT-300 2704199 | 65/71/80/102 780 4,500 15
WT-25011 250 51/65 555 5.000 18,5
WT-15011 190 51/65 515 5,000 11
WT-1D0 190 42 503 6.000 11
TW-8 190 34/42 115 6.000 7.5
NEW TW-30 335 71 300 3500 [22/185
Fobk Forgoszerszam, Y tengely, ellencrsd, szerszam mérés,

WY-250L WY-100 1l |vdltnntuk munkadarab merés, rudanyag adagold, nagyobb fdorso
és opciok: |Ateresztés, robot, sth.

1 revolverfejes CNC esztergak

{:@I‘ :‘:‘:x Adagolhats | Esztergéihats |Fordulat | Telj.
e rid Atm. mm hossz mm f/perc kW
SC-450L 480 81/89 1520 2.500 30/22
SC-300 11 L 360 71/89 1.100 3.500 22
SC-300 11 360 T1/89 600 3.500 12
SC-200 11 L 390 65/71/51 5178 6000 | 15/11
SC- 20011 390 65/71 317 .8 4.500 11
SC-100 230 51 400 5.000 11
SC-100K’ 195 51/42 400 6000 11
AS-200L 290 65/71 Ly 4.500 15
AS-200 290 65/71 300 4.500 15
Fébk Forgdszerszam, Y tengely, ellenorsd, srerszam mérds,
viltoratok |munkadarab mérés, ridanyvag adagold, nagyobb féorsd
és opciok: |ateresztés, robot, sth.

SC-2001L




A megmunkalas vilaganak fejlesztése

A KIWA MACHINERY ceget mind a japan, mind a tengerentdli Ggyfelek elismerik,
mint japan szerszamgépgyartd. Céljuk, hogy hozzdjaruljanak a tarsadalom jolétéhez
azaltal, hogy kivald mindségil szerszamgépeket fejlesztenek és gyartanak
rugalmasanigazodva az Ugyfelek kilonbdzd igényeihez.

A KIWA termeékpalettajan vizszintes (H-sorozat) és fliiggdleges 3 és 5 tengelyes (V-
sorozat) megmunkalokdzpontok egyarant megjelennek, kiegésziilve egy specialis
tiveg és keramiara megmunkaldsra alkalmas GV modellel {szintén 3 és 5 tengelyes
verzioban erhetd el).

A KIWA torténete mar a XIX. szdzadban elkezddddtt, mikoris 1869-ben csaladi
vallalkozasként elkezdtek mezdgazdasagi gépeket gyartani. Az esztergagepek
gyartasanak kezdete 1933-ra datalhato, majd 1948-ban kiegeszilt furogep es
gyalugépek gyartasaval. Ezt kdvetden 1959-ben a KIWA IRON WORKS Co, LTD.
részvénytarsasagga alakult. A késdbbiekben bavitették a termékpalettat: 1968-tol
az NC vezérelt taras firogép, 1980-tdl a figgdleges, "96-tdl pedig a vizszintes
megmunkaldokdzpontokkal.

2008-ban kezdték meg az 5 tengelyes fliggdleges megmunkaldokbzpontok
gyartdsat, majd az Egyesilt Allamokban és Thaifoldon is megalapitottak
leanyvallalatukat.

kiwa-mc.co.jp/en/

Vizszintes megmunkaldkdzpontok

asztalfpaletta| X.¥,Zldket | max. munkadarab |max. munkadarab | fdorso |teljesitmény | szerszdmtar
KIWAw= |,
ret (mm) {mm) méret (mm) stilya (kg) fip kW db

Triple H40 B20x450 | 510x510x400 790 { max. magassdg) 1000 2.000 18,5/15 20
Triple H40 R SO0 500 510x 5105400 @ 0040 400 8.000 18,5/15 20

: 300w 300670 @700 [max, 650 (készilékkel
TPETHOEWE] aspniar [ O%I0400]  oiporduls) egyitt) oo W waian i

| | KH-4200kal 400400 | SE0x 660 560 @630x220 500 12.000 15/7.5 A0/60
KH-4500kal A00A00 | T00x 7 40x 6A0 B 750 1000 500 12.000 18,5/15 440
KH-5800kal 500500 | B00xB00xBS0 B E00x 1000 500 15.000 18,5/15 44
Opeisk & KH-5800 modell opcidgsan elérhetd 630-as palettamérettel is!
A Triple HA0 maodell elérhetd novelt lakettel is

KH-4500kai

-

TRIPLE H40

— KH-4200kai
| I
L ]
- F
1 -
] B i
[ ]
i
_--"5




KIWA 12000
A KIWA termékei megoldast nydjtanak:

» kinnydfem es acel alkatreszek tdmeggyartasara es egyedi gyartasara
= jarmuiipari alkatrészek gyartasara

» alkatrészek automatizalt tomeggyartasara

» Uveg- es keramia megmunkalasra

Filggdleges megmunkaldkdzpontok

KIWA loketek paletta g:::?:zr;t f:f_::::t sTersramtar
- ¥.Z :
IR I | ot e mm/min-1 ip -
W22-5 (1 paletta) |610x410x510| 820450 60.0O00 10,000 24
V22-R (2 paletta) |610x410x510| B20x410 G0.000 10.000 24
Va0-3 tengely S0 55010 B20x450 60000 2.000 20
WAa0-5 tengely 550x 5500410 F 320 60,000 82.000 20
B |
Triple v H

[T LB

TRIPLE V22

Specidlis fiiggoleges megmunkaldkizpontok

tiveg- és keramia vagasra

jarat | foorsd
KIWA laketek paletta ET:;}:IJ fnr::lat SZEFSZAMEAF
a1 1 ¥ g dh
(X,¥.Z) mm | méretmm Boui Sertat Hp
IG\I'40-3 tengely |550x550x410{ B20xd450 60,000 1.2.000 20
IGU&U-S tengely [550x550uA10| A00x4A00 0,000 12.000 20
n
.-n-a ‘nh

K1
i

GVvV40




MITSLIBESHI ELECTRIC

100 EV

INNOVACIO
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AMITSLHSI-I

ELECTRIC

Changes for the Better

Hamegbizhatd szikraforgacsoldgép, akkor Mitsubishi EDM!

Japan egyiklegnagyobb éslegismertebb cegcsoportja a MITSUBISHI.

A szamtalan terileten jelenlévd konszern MITSUBISHI ELECTRIC gydrcsoportja -
mely idén Gnnepli 100. szilletésnapjat - a sajat fejlesztési és gyartasi vezérld és
hajtastechnika felhasznalasaval 1972 ota gyart szikraforgacsold gepeket. A modern
elektrotechnikai és stabil anyagi hattérnek koszonhetden geépeiket régota a
legjobbak kdzdtt tartjdk szamon. Az egyedildllo MITSUBISHI linedris zart
csomotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott gépeik holtjaték és rezgésmentesen
rendkiviil gyors reakcioidovel mikodnek. A gepeik megbizhatosagat bizonyitja, hogy
a vildgon egyeddliként 12 év garanciat biztoitanak a gépek pozicionaldsi
pontossagara.

Energiaigényiilk a hagyomanyos gepek fele, minek kiszinhetden a jelenleg kaphato
szikraforgacsoldk kiziil az egyik legtakarékosabbak.

www.mitsubishi-edm.de
D-Cubes vezérld

Feliileti érdesség: Ra 0,04  Tiikriis feliilet is elérhetd teszi, hogy egyszerlien elGrevegyik a

RN

Kivagasi mintak

MP2400 CONMECT

Kétszergyorsabb szikraészlelés A diagramok révén tsszehasonlithatova
A nagysebességl digitalis vezérlés kétszer olyan gyorsan valnak a mikodési kdltségek és a terme-
dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. igy egyszerre lekenyseg.

akadalyozhaté meg a huzalszakadas és nivelhetd meg Minden lényeges maveleti statusz és
jelentdsen a megmunkalds sebessége. uzemeltetési ciklus elGhivhato egy érin-

D-CUBES vezérld elényei:
Kdnnyen leolvashato grafikus formaban
jelenitimeg a szamadatokat.

tésre,
A “lob planner” munkaitemezd lehetdve

sirgés munkat, automatikusan elment-
ve a megszakitott munka parameétereit,
iqy az késobb folytathatd azonnal a félbe-
szakitasi ponttal!

e

N o




MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

A Mitsubishi EDM termékei megoldast nyuijtanal:

» tibbiranyd precizios megmunkalasra

» akarb., 7.tengelyes alkalmazasok megmunkalasara

» edzettgorgok, alkatrészek megmunkalasara

» szerszamok és tartozekainak gyartasara

« orvostechnikai eszktiztik vagasara

» elektronika-, gépjérmd- és replldgépiparialkatrészek, eszkizik kivitelezésére
» fémfelhordd anyagu kdszdrd korongok profilozasara (CBN korongok)

"

Huzalos precizids CNC szikraforgacsold gépek
"‘ Munkadarab Mozgiasok X, ¥, Z, Generdtor
méret mm U, V mm dram A

Inivazoos/r B10x 700 215 A0 300w 220/ 120w 1.20 50
Imumm 10500820 305 GO0 400w 31041500 150 50
Inivasoos/r 12500 1020 305 BO0WE00S 104 200200 50
IMPI.III' B10x 700215 4000 300% 2204 1200120 50
IMFM 1050x 820 305 G00A00x 310/ 1500 150 50

E—— Mavelt ,,_Z" |Gket, digitalis siml't_ufu generator, 4 n[daﬂlas asztal, " a!a.ki.l

FR. asftal,.!'lwe.lt huzalteilcen:s tarto dob max. 50 kg, nivelt megmunkalasi

520g, tibbfele alkatrész B" tengely, adagolo robot, sth.

.—|;"‘H

Az 0j MX900 olajos huzalos precizids
szikraforgacsold 2024. év végétal elérhetd!

I
MV1200R CONNECT

i

-

e T | !-

Tombis precizios CNC szikraforgacsola gépek

¢ Munkadarab Mozgdsok X, ¥, Z, Generitor
. méret mm U, V mm Aram A
SG8-5/R* TS 0x 200 300 250w 250 20
5G12-5/R* S0 650350 A0 300w 300 80/120
5G28-5/R 1050% 760 350 G5 A50NA00 B0/120

Mévelt generdtor aram, .C” tengely, 20 férdhelyes elektroda tar,
Fdbb valtozatok |felilet mindséget javitd egység, Optimalis dblitési pogicio

és5 opriok: automatikus bedllitasa a kisebb kopas illetwve gyorsabb megmunkalas
erdekeben stb,

* az 56 modellek mar dj D-Cubes vezérldvel Erhetﬁgk el
** az 56 modelleknél akar 50%-ra cstikkenhet a
megmunkaldsi idd az 4j IDPM3 generdtornak kbszinhetden

1'. 1
. _ Startlyukfiré gépek

g

| R T
: ¢ Asztal méret | Mozgasok X, Y, Z

Munkadarab
Lol mim mm magassag mm sty kg

start 43Zi S10x650 400 300400 350 200

I start 43Ci S0 GE0 450 300400 350 500
start 64Ci 1100« 720 G50 400400 350 500
F&bb viltozatok |CNC kivitel, keményfém anyagot furd egység, munkadarab felfogdk,
&5 opciok: csfielektrdda cserdldvel opcidsan akar R 0,1 mm-tdl

start 43Ci

A it

st R



Okamoto

A nagysebességil precizids kisziriitk gyartdja!

A japan OKAMOTO ceg 1926-tal az elsdk kdzitt kezdett kiszorigepeket gyartani es
mara a vildg legnagyobb kiészérlgépgyara: az Azsidba és Amerikdba eladott
kiszorak felét szallitja. Nagysebességu precizids kiiszorilés és leppelés teriletén
egyedilallo a piacon! A japan anyacegnek tdbb orszagban van gyara. Kimagaslo
mindseégd és pontossagu gépeik rendkivil kedveltek - kszinhetden az egyeddlalla
kettds prizmas vezeték rendszerének -, igy ma mar Eurdpaban is a legkeresettebb
gyartok koze tartozik. Portalkdszirik terdletén szinte egyeduralkodo a piacon, a
jelenleg eladott gépek tilnyomao tibbségeének szallitoja.

Isten hozott a jiviben! - mottojuk jol tOkrdzi a cég elkdtelezettségét a folyamatos
fejlesztésekirant!
www.okamoto-europe.de

Sik- és profilkoszoruk

Okamaoto e e
mm mim

350n150 362
4500 150 357.5
500 204 02,5
400 200 335
550w 200 350
B0 300 300
B0 A00 300 -
G50 S00 500
GO0 600 650 .
8505400 500 :
1000400 500
1000w 500 500
1000w 600 650
2000 850 6L
2500k 850 B85 ACCB3S5AN
3500w 850 GO0
4550%850 500

Hagyomdnyos,  cklusvezérlésd, CNC  kivitel,

kélehdzdk, mérdrendszerek, profil kdszoris, kivitel,

szuper precizids kivitel, nagysebességll kivitel stb.

ACCRIGX :
E TR
Asztal mérete
UPZ-210Li 1l 200x110 —_
- i
UPZ-210U 11-2 200%105 297 | /H._

upZ-210Li -2




Dkamoto

Az Okamoto termékei megoldast nydjtanak:
» sikfelilletek kiszrilésere

» kis- és nagymeéretl alkatrészek sikkdszbrialésére, profilos sikkbszorilésére
+ kisalkatrészek nagysebességiiultraprecizios profilkdszdriilésére
» palastkoszorilésre

+ furatkdszorilésre

» egy felfogasbanvald palast- és furatkdszérilésre

» leppelésre: alkatrész polirozasra, fényezésre

= avilaglegnagyobb portal sikkdszordjet az Okamoto gyartja (10m)
» Btengelyes precizios palastkészdrd

Palastkiszoriik
Atmerd

Okamotn
OGM-250
OGM-350
OGM-390
OGM-3150
OGM-350MC I UGM-360 NC
UGM-3100 NC
UGM 5V

Univerzdlis  kivitel, CNC  kivitel, kélehdzdk,
mérdrendszerek, forgdes  levdlasztdk, szuper
Fébb viltoratok |precizids kivitel, nagysebességl kivitel, s20g alatti
&35 opeldlk: kdeldtolds, robotos kiszolgalds, automatikus dtmérd
mérés, automatikus vall helyzet mérés, spedilis
gépek: korasztalos koszonik (akdr 8400 mm F ) sth.

Furatkaszorik

Furat
Okamotn PRE -
IIEM—IENCIII 6= 150 125
IIEM-ISNCIII*! 6= 100 125
Fobb valtozatok |Ciklus  vezérésd, CNC  kivitel, kdélehuzok,
&5 opcidk: meérdrendszerek, 2 orsa, sth.
Korasztalos sikkoszorik
asztal dtmérd | elforduld dtmérd
mm
Dkamaoio B i miagassg
IPH.G-ED'KNC &00 750 190
| PRG-BDXNC 800 5900
Specidlis gépek
Korasztalos kiszorik
Nagymeéretl palastkiszinik
Okamaoto Csicsfészek kiiszbrik

Fog kiszérdk
Specidlis kiszorik

Leppela gép

Okamotn Munkateriilet
mm

AERO LAP JAERO LAP YT-300 J00:300




HYUNDOAI

WIA

1 revolverfejes eszterga

Esztergilhatd| Fdorsd |Fordulat |Esztergdlhatd Telj. kW
atrn. mm furat | f/perc | hossz mm
165 51 G000 300 15/11
280 45 B000 300 11/7,5
350 51 G000 340 1511
a60 a1 3500 60 18,5/15
500 76 3600 720 22/18,5
380 65 4500 565 18,5/15
450 81 3500 659 26/18,5
S00 102 2800 780 26/8,5
570 117 2000 1043 35
T&0 275 1500 2200 45/37
920 181 1500 3250 45/37
hajtott szerszdm, "Y" tengely, ellenorsd, nagyobb féorsd
ateresztés, ridadagold, szerszdm méres, munkadarab
méres, méndléc, bab, Fanuc/Siemens vezérd

2 revolverfejes eszterga

Esztergalhatd Ff;? Fordulat | Esztergilhate| Telj.
atm. mm iy f/perc | hossz mm kW
230 51 6000 J05 15/11
230 65 5000 673 2211
230 G5 5000 700 18,5/15
380/300 81 4000 500 /22

hajtott szerszam, *Y" tengely, ellenorsd, nagyobb
foorsd ateresztés, ridadagold, szerszdm miénés,
munkadarb mérés, mérdlée, Fanue/Siemens vezérld

A szerszamgépeka precizids gépipar magjat képezik.
A Hyundai WIA az 1970-es években alakult meg, és azota is vezetd szerepet tolt be
szerszamgépek gyartasaban.
A cég a Hyundai Motor Group része, és folyamatosan fejleszti és bdviti
termékpalettajat, hogy megfeleljen azipariigényeknek és a piaci trendeknek.

Az innovacid és a mindseg iranti elkdtelezettségilk révén a Hyundai WIA mara
globalis szinten elismert vallalat lett a gepiparban. A gepek tervezesenel a mindseg
és a teljesitmény mellett f szempontok az alabbiak:
Rugalmas alkalmazhatosdg: a gépek széleskdriien konfiguralhatok, igy
alkkalmazhatoak az autoipartol kezdve egeszen az altalanos alkatreszgyartasig vagy
szerszamgyartasig.
Ergonomikus kialakitds: az intuitiv vezérlorendszereknek kdszdnhetten a gépek
kiinnyen programozhatoak és Gzemeltethetdek, nagy figyelmet forditanak a gépek
egyszerd karbantarthatosagarais.

https://machine.hyundai-wia.com/en/

Filiggdleges eszterga

e Esztergdlhatd | Elforduld | Fordulat | Esztergdlhatd ik
dtm. mm dtm. | ffperc | hosszmm -
LV500 550 760 2000 600 22/18,5
L1100 1160 1355 200 1000 65,45
Lv4500 465 620 3000 465 26/18,5
LVES00 850 830 2000 800 37/
Fibb hajtott szerszdm, szerszam mérés, jobbos/balos kialakitds,
- mérdléc, két lepesds hidraulika
é5 opeidk: :
CNC karusszel eszterga
HYUraAl Esztergalhato | Eiforduld | Fordulat | Esztergdlhatd
Telj. kw
WIA atm. mm atm. f/perc | hossz mm b
LW 1400 1400 1450 492 850 7
LW 2000840 2000 2040 258 1700 EX
Forgdcs szdllitd, mérdléc, automata szerszamtar, forgd
valtozatok
; szerszam (menetelés, mards, koszorilés), szogfe|
&5 opcidk:

Frontorsds eszterga

Foorso

WYLNaR! Esztergdlhatd Fordulat | Esztergalhatd =
f Telj. kW
WIA Atm., mm ;mm ffpere | hossz mm =
II.F 22000 260 45 &000 170 15/11
{LF 26001 360 &5 4000 200 18,5/15

Linearis gorgds vezeteék vagy csuszovezetek, hajtott

szerszam, felsdpalyds adagold, szerszam meres,

munkadarab mérés, mérdléc

Multifunkcids eszterga

Imﬁll'ﬂ Esztergdlhatd | FSorsd |Fordulat|Esztergdlhatd | Telj. Revolverfe)
atm. mm furat | f/perc | hossz mm kw db

XM2600 660 81 4000 1540 30/22 | 1#1 multi

KM3100 660 o1 2000 1540 37/25 | 1+1 multi

R hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorsd, bab, szerszam méres,

N munkadarab mérés, ridadagold

65 opcidk:




HYUNOAI

WIA

A Hyundai Wia termékei megoldast nydjtanak:

= acel és kannydfém alkatrészek timeggyartasara vagy eqgyedi gyartasara

= jarmdipari alkatrészek tbmeggyartasara

» kis és nagymeéret( alkatrészek esztergalasdra és 5 oldali megmunkalasara

= szerszamgyartasra és precizios szerszambetétek marasara

bonyolult alkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara

= nagymeéretl hegesztett szerkezetek megmunkalasara

= a szeleskori konfiguralhatdsagnak kiszinhetden rendkiviili modon az igenyeknek
megfeleldre szabhato

Fiiggdleges megmunkadldkizpontok

Fordulat Telj.
T Asztal mm Liketek X, ¥, Z mm
WIA X tpere KW | térdb
i-CUTA000/4500 | 650400/ B00xA50 55000 300/ 700450k 300 12.?5325::;]0!:0 13/4 21
KF3600 11| 1050w 460 S0 A60x 520 B.000/15.000 | 18,5/11  30/40
KF5600 11| 1250w 560 1100w 5608520 8.000-20.000 | 18,5/11  30/40
KF&700 11 1500x670 1300670635 8.000-20.000 |18,5/11| 30/40
KFTa00L 2250x 760 2100w 760635 8.000/12.000 |18,5/15 30/40
F850 1800x 850 1600 850x 580 12000 18,5/15 30/40
F7508 1800x 700 1550 750720 4500-12.000 (22/18,5 20/20
F9608 2700950 2450w 950w B50 8.000/12.000 |22/,185| 30/40
SE2200L5Y ESZTERGA HI-MOLDBES00 1200x650 1100x 650550 20.000/24.000 | 22/18,5 ]
T Linedris gtﬁrgﬁ.s vezeték vagy csiszdve zr:t.é k ET;’BBHCL H5K ﬁﬁa. BTS0/HSK A100,
& anclbks Szerszamkészitd csomag, munkadarab meérés, szerszam meérés, 4. tengely,
S Fanuc/Siemens vezérd
Fiiggbleges palettacserélés megmunkilékizpontok
WrLnoRI Fordulat Telj.
Asztal Loketek X, ¥, Z
WIA i b f/perc KW | térdb
|iaEUT-HlITD 2-650A00 520400330 12.000,/15.000 (BBT30) 14/4 14
IHFlHEII) 2-660x 480 560x 430570 8.000-15.000 18,5/15 a2
IKFEZI'.]I) 2-B60x570 TE0x 520570 8.000-15.000 18,5/15 42
IKFEU.']I} 2-950xE50 B30 B00x 635 8.000-15.000 18,5/15 45
LM1800TTSY ESZTERGA Fébb valtozatok | BETA0/HSK AB3 féorsén keresztilli hités, munkadarab mérss, szerszdm mérés, méréléc,
és ppeidk: kérasztal, automata ajtd

5 tengelyes megmunkaldkdzpontok

HYLNORI o Fordulat Tel]. Srerszdm-
WIA Asztal atm. mm Loketek X, ¥, Z mm o W i

i
7

xr2500/54 350 400w E55x500 12.000/20,000 | 18,5/11| 30/40/60

I [xr7300/54 630 7656504520 12.000/20,000 | 22/15 |  40/60
l XF 2000 260 300% 300x 200 24.000 12,5 20/40

NFG300 B30 50% 765500 15.000-40,000 | 31 | 34/68/102

A XFBS00 H50 BSOS 20w 600 15.000-40.000 31 34/68/102
F&bb viltozatok | Siemens/Heidenhain vezérl§, munkadarab mérés, szerszam mérés, fiorsén keresztili
é5 opcidk: hiités, paletta cseréls

KE52000 MEGMUNKALOKOZPONT Vizszintes megmunkaldokézpontok

HrLNOAI Fordulat Telj.
Asztal Liketek X, ¥, 2
WIA ztal mm etek X, mm i

IHs-lnm.-‘smuu 400hA00 / S00x500 | SExGEA0x 66D/ 730: 730k E80 12.000/15.000 | 30/18,5
IHSE!W!BIDDII 630cB30/B00xB00 | 1050900 1000,/ 1400 1200 1370 | 6.000/10.000 | 45/25

fkHs0G SO0 500 Tl P05 E50 4,500/8.000 | 18,515
JkH1000 1000 1000 2100w 13500 1400 B.000/12.000 | 26/22
JkH6300/8000 630x630/B00xB00 | 1050xE50x 1000, 1400 1050: 1200 | 6.000/8.000 | 45/22

B|1B|&|&8| 8

Fibhb valtozatok

Linearis giirgds vezeték vagy csuszovezeték, BT/BBTA0, HSK AB3, BTS0/HSK A100,
Fanuc/Siemens vezérld, folyamatos osztaso asztal (B tengely)

Horizontal CNC faro-marami

WYLNOAI o Fordulat Tel].
Asztal mm Loketek X, ¥, Z, W mm s W i
fken1300C 2000 1800 3000 2000w 1500w 700 2500 3730 &0

KF7300 5A MEGMUNKALOKOZPONT [Fobb véltozatok

s opcidk:

Féorsdn keresztuli hités, novelt féorsd teljesitmény, mérdléc, ndvelt szerszam sdly,
novelt szerszamitdr, ndvelt XY, 2 loket, szigfe|, Fanuc/Siemens/Heldenhain vezérld, "B"

tengely

N -3 bt
e
e GE—



Hartfq(d p

A megmunkalokozpontok széles termékvilasztéka: kisméretii gépektol a
hatalmas portalgépekig!

Tajvan legnagyobb megmunkaldkézpont gydra hirnevéhez méltd mindségl és
meghbizhatdsagu gépeket allit eld. A HARTFORD gépek megbizhatdsagara jellemzd
az atény, hogy minden jelentdsebb gyartod - Boeing, Airbus, Rolls Royce, Ferrari, Audi,
Honda, GE sth. - nagy szamban hasznalja.

A Hartford gyartasi palettajan megtalalhatd a kisméretd fliggdleges géptdl a
hatalmas 5 tengelyes portalgépekig minden. Sorozatban gyartott portalgépeik a
kimagaslo ellendrzott mindseg mellett talan az egyik legolcsobbak es a
legkedveltebbek Europaban. Az elsd és egyedili tajvani gyarto, akinek sajat
vezerldvel (Hartrol plus) is elérhetd géepei vannak.

hartford.com.tw./en

Hartford - |asztal mm Loketek X, ¥, Z | Fordulat | Telj. |Szerszamtar
mm fiperc kW db
SMC-5 GO0 A00 SO0 400 300 10.000 37 14
LG-500 620420 520mA20n450 B.000 5.5 24
LG-800 NEQ | 950x510 BO0x510m630 B.000 IS 24
LG-1000NED | 1150510 | 1000x510m630 B.000 7.5 24
LG-1370NED | 1400x650 | 1300x700nE50 8.000 11 24
LG-1570NED | 1600x650 | 1500x700n650 B.000 11 24
MVP-B 1000560 | BeOx530mG30 B.000 7.5 24
MVP-10 1150560 | 1050x530x630 B8.000 7.5 24
MVP-11 1270600 | 1100xE600xE630 8.000 7.2 24
MVP-13 1400700 | 1300w 700650 8.000 11 24
MVP-16 1750x820 | 1600xE20x700 B.000 15 24
5-PLUSB 950520 BO0x 520550 B.000 IS5 24
5-PLUS 10 1150520 | 1020x520550 B.000 7.5 24
Fibb Emelt fordulat, ndvelt teljesitmény, fdorson keresztiilg 5-PLUS B adagold robottal
viltozatok |hités, nagysebességl mards, ndvelt szerszémtar kapacitas,
novelt 2" |Gket, kirasztal sth.

Loketek X, ¥, Z
st mm fiperc kW db
1150x600 | 1000x600x630 . 000 7.5 24
1270600 | 1200x600x630 .000 7.5 24
. 1400x650 | 1300x650x 600 6.000 11 24
HCMC-1370 | 1450x700 | 1300w 700x5660 4,000 11 24
HCMC-1682 | 1750820 | 1600w 820x660 i5.000 11 24
HCMC-2082 | 2150x820 | 2060x520x660 G000 11 24 =
HCMC-2110 | 2250%1050) 2100x 1020x820 4.000 15 24
Emelt fordulat, ndvelt teljesitmény, hajtdmives orsdhaz,
fdorsén keresztlll, hiités, nagysebességld mards, ndvelt
szerszamitar kapacitas, ndvelt 2" 16ket, ktrasztal sth. HCMC-2110

Hartiord Asztal Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtir
dtm. mm mm fiperc kw db
5A-B5E 650 650x 520460 10,000 | 7.5/11 16
SA-B5EF 650 E50x520m 460 10.000 | 7.5/11 16
SA-40R 320 410610510 10,000 | 7,5/11 24
5A-950 800 950 BE0x 650 20,000 |18,5/22 40
Fébb Emelt fordullat, névelt teljesitmény, fdorson keresztili hités,
viltazatok nagysebessépl mards sth.
&5 opcitk:

|4 -




Hartfo(q ;

A Hartford termékei megoldast nydjtanak:

+ acél és konnyGfém alkatrészek tdmeggyartasaravagy egyedi gyartasara

» kis-, kiizepes- és nagyméretl alkatrészek gyartasara

» vasszerkezetek megmunkalasahoz

» bonyolult alkatrészek 5 iranyl megmunkalasara

= szimultan 5 tengelyes megmunkalasra

» kis- és nagymeéretl szerszamgyartashoz

» tbb mint 12 000 Gzembe helyezett portalgép (jelenleg havi 50 portalgép gyartasa)

Loketek X, ¥, 2 | Fordulat | Tel]. | Szerszdmtdr
Hartford .| Asztal mm mm ffperc | kW db
HMC-& 2x/B3I0630 | TS0 TO0MES0 6,000 18,5 40
HMC-8 2x/B00xB00 | 1000x&50%950 6000 18,5 40
HMC-10 | 2:/1000: 1000 | 1300x 10001150 6,000 18,5 an
HMC-600 630x630 750 700650 6.000 18,5 40
HMC-BD0 ED0«EDD 1000 850550 6.000 18,5 40
HMC-1000 | 1000x1000 (1300x1000:x1150| 6.000 18,5 40
Fdbb Emelt fordulat, névelt teljesitmeny, fdorsan keresztili hitas,
viltozatok |nagysebességl mards, ndvelt szerszamtar kapacitas, folyamatos
és opcidk: |osztasd asztal (B tengely), sth.

Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat

mm mm mm ffpere KW m
PBM-115 | 1600x1400 | 2000x1600x1500 J00 3.500 18.5 .
PBM-135 | 1600:1400 | 2500x2000x1500 700 2,500 26
PBM-=135C | 18002000 | 4000x2500x 2000 700 2,500 37 .
Fébk FGorsén keresztdli hiités, novelt asztalméret, ndvelt X [dket, i
valtozatok |novelt szerszamtar, kapacitas, folyamatos osztasu asztal (B
és opcidk |tengely), sth,

PBM-135B
Normal gépek
Hartford Asztal Loketek X, ¥,Z  |Fordulat| Telj.
mm mm filperc | kW
SW-gépesalad | 2400x 1450mm-tal | 2100x 1600x 7B0mm-tal | 4.000 22

B000x 2500 m-ig MZEMlmmm-ig

HSA-ghpesaldd|2000x 1400mm-18] | 2250x 1600x 780mm-t6l | 6.000 |185/32 7
—~ B000x3000mm-ig | B000x4400x 1400mm-ig i,
TGV-106V 1150x600 1000x600%510 10000 | 11 '
l TGV-128 1350%850 1200%800x 700 wmo | 11 1% &
E TGV-1612 1800w 1300 1600 1200k 700 10,000 11 =
: SBC-csaldd 5% | 2000 1400mm-tdé| | 2000x2200x1100mm-tél | 15.000 | 29,5 -
B000X3000mm-ig | 6050%3000x1100mm-ig B
“W" tengelyes Normdl pépek -
HSA-320 Hartiord Asztal Liketek X, ¥, Z, W Fordulat | Tel). Iu-:.'
mm mm fiperc | KW 3
MW- 5000%3000 mm-tél | 50004300 1000x 1200 mm-t51 | 6.000 | 22 [SEE

géposalad | 80003000 mm-ig | BO0CK4300x 1000x 1800 mm-ig

i" | F) ; VFCW | 6000%4000 mm-tél | 6200x5500x1200x1800 mm-té1 | 6,000 | 26 |
J

pépesalad | 2000004000 mm-ig | 20200% 5500 1200x 1800 mm-ig

E— T w'—V Mozgé allvanycs gépek
ﬁé‘ - —— Asztal Lbketek X, Y, Z Fordulat | Tel].

' ' — ' mm mm fipere | kw
- _!] \ i AERD 2000 2000mm-t8| 00X 2500% 1100 mm-tdl 24,000 | 36
L i gépesalid | 10000x4100mm-ig | _ 10000x4600x 1300 mm-ig
| r Emelt fordulat, forsan keresztili hités, nagysebességd mards,
~—all x,"z el mozgt keresztgerenda, ndvelt szerszamtar kapacitas, nowelt Z°
Lo viltozatok :

loket, nowvelt munkatér magassdg, 5 irdnyd automata fej,
ésopciok: |
AERD-626 kilanbazd sztgfejek, sth,




@ ROMI

Az innovacio hagyomanya mar 90 éve! (Tradition of innovation)

Az 1930-ban Ameérico Emilio Romi altal alapitott ROMI mara a vilag egyik vezetd

szerszamgeép, mianyag friccstntd gép és aluminium Gntd gépek gyartojava valt. A

brazil ROMI gépek és szolgaltatasaik a vilag minden terlletén megtalalhatoak.

W Legfdbb alkalmazasi terlleteik az autdipar, valamint ipari gépek, berendezések,
ol mezdgazdasagi gepek alkatrészeinel gyartasa. A ROMI gepek megvasarlasaval a

szerszamgepek mellett egy megbizhato és hatékony megmunkalasi megoldast is

kap avasarlo.

Immaron 90 eves szakmai tapasztalat es tobb mint 150.000 legyartott gep mutatja

a ROMI teljes elkttelezettségét a wvevdi elégedettség irant. A szoros

egylttmikddések és kapcsolatok kialakitasa a vasarlaval ez egyik legnagyobb ROMI

erték.

www.romi.com./en

Hagyomanyos esztergak

@ Elfordulé| Féorse furat | Esztergilhaté | Fordulat | Tel],

dtm. mm|  atm. mm hossz mm ffperc kW

T 240 455 53 1000 2,240 5,5

T350 520 52 1500 2,000 55

T500 BED 52 2250/ 3250 1.800 55

ES 40 510 65 1500/2000 2.360 11

P Es a0n BS0 65 2000/ 3000 1.700 11

}‘” ES 408 815 65 3000/4000/5000| 1,180 11
i KilGnbozs tokmanyok, digitlis kijelzs, Gtkazok, késtartok,

- N ::':':i';'_‘ babok, stb.

y . &

Y -
L]

Ferdedagyas CNC esztergak

Elforduld| Adagolhatd | Esztergalhatd | Fordulat | Telj.
@ atm. mm | rid atm. mm hossz mm f/perc kw
410 42451 200 6000 11
530 42/51/ 64 00 5000 | 143
530 51/64 /76 00 4500 | 185
B0 76/90/100 1200 3.000 25
GL 450 G&0 76/89/102 1200 3.000 30
G 550 B35 89130 1300 2.000 33,6

Forgoszerszam, ,Y° tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
munkadarab meérés, ridanyag adagold, nagyobb fémotor,

nagyobb fdorso dteresztés, robot, sth.

GL 350M

Vegyesiizemil CNC esztergak

Elforduld| Fdorsdfurat | Esztergdlhatd | Fordulat | Tel).
dtm. mm | dtrm. mm hossz m fiperc kW
470 53/65 1 4,000 ] .
C570 570 65/ 80 15 3.000 11 -
UMCET0 B0 104 2 1.800 18,2 o4
) 680 104 i3 1.800 30 ‘
B850 160 260 3/5 1.000 30 ¥
1000 3z 3/s 500 30
C 1000BE 1000 EYE] 3 400 30
Gépi  tokmdnyok, bdbok, revolverfej, gépl szegnyereg,
forghszerszdmos kivitel, Forgdcsszallitd, sth.
C570




Q rom
A ROMI termékei megoldast nydjtanak:

= vegyesuzeml CNC esztergak egyedi és kis sorozatok gyartasara
= dridsiesztergak, akdar 12 m-es alkatrészek forgacsolasara
bonyolult alkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara
= kis-és kizepes sorozat gyartasara

= hagyomanyosesztergdk iselérhetdk a kinalatban

Nagyteljesitményi vizszintes esztergak

Elforduld Esztergalhatd | Fordulat
r atm.mm|  atm. mm hossz m f/perc kW
- 1110 375 2=95 S00 a3
1330 375 35/5 500 53
1300 305 3,5=95 1.000 B4
1600 305 3,5=95 500 B4
1800 305 4=10 S00 B4
2150 305 4-=10 300 B4
2100 305 4-12 500 114
C 1600H C 2600H 2580 3il-5 4-12 300 114
Fébb Gépi tokmany, Alld és mozgd bab, revolverfe|, gépi szeg-
viltoratok |[nyereg, forgdszerszamos, kivitel, ¥ tengely, forgdcsszallitd,
sth.

-

g

okozpontok

Asrtal | LoketX,Y,Z
mm mm ffperc kW
914x560 | BO0KEL0NBI0 10.000 18,5
914x560 | B00xE10xG40 10,000 18,5
1220x560 | 1020x610x640 10,000 18,3
1320x560 | 1270x610x640 10,000 18,5
1700750 | 1530 760w 760 B.000 22
dtm. 600 | 620x520m460 15.000 18
dtm. 600 | 620x520m460 10,000 18
Emelt fordulat, nagysebességd mards, fSorsém keresztili
hités, munkadaralk meérés, szerszam bemérd, mérdléc,
ﬂamza”l’m, korasztal, szimultdn 5 tengely, sth.

BlglggBBEF

D800

CNC fiiggdleges esztergak

Elforduld Esztergalhatd Fordulat
atm. mm atm. mm f/perc kW
T40 500 2.500 21
750 700 2.000 34

Forgészerszamos  kivitel, gépi tokmany, forgdcsszallitd
mérdléc, automatizalasi funkcidk, sth.

CNC karusszel esztergak

Elfordiild| Esztergalhatd | Esztergalhatd | Fordulat | Telj.

Atm. mm dtm. mm magassig mm f/perc kW
1600 1600 1500 335 84

VT 2000M 2200 2200 1500 250 84
VT 2500M 2700 2700 2100 180 a4
VT 3000/ 3400 3400 2100 150 &
Fibb
viltozatok |Forgacs szallitd, meérdléc, olajlevilasztd, forgdszerszam sth.
&5 opciok:

VTL 2000




JTEKT

~Hogy egy eriisen versenyképes steering system beszallitdk legyiink”

Ennek az alomnak a megvalositasa erdekeben 2006-ban a Koyo Seiko es a Toyoda
Machine Works egyesiilt, é&s megalakulta JTEKT.

A JTEKT csapagy Uzletaga Koyo markanév alatt, a szerszamgép szekcio pedig
TOYODA markanev alatt ndvekedett.

A kilsd kdrnyezetben taldlhatd szamtalan probléma (dekarbonizacio, autdk
villamositasa, korona-virus jarvany, félvezetd-kindlat stagnaldsa stb.) miatt
elkezdték feltarni a tovabbi fenntarthatd nivekedés lehetséges madjait, ez a
+JTEKT Reborn” (djjasziletés) kezdete.

«Ennek a szinergianak a megvalositasaval megerdsitjik a JTEKT markat, mint
globalis vallalatot, és 4j alapot epitiink az 0j Gzletfejlesztéshez a kormanyzason tul.”
https://www.jtekt.co.jp/products/machine-tool/

dig i HEE N o W gl NV D Z (]

Liketek X,¥,2 | Fordulat | Telj. |Szerszamtar
JTEH FAA N mm fiperc kw db K"ﬁ
FHS0005-i 550w 550 B00x 800K 330 15.000 37/22 &0
FHS5005- i 550w 550 OO0 BOCK BA0 15.000 37/22 45
FHSS005K-| 550w 550 SO0 B0 BED 15.000 45/30 45 »
FHBE305X-i 630630 | 1.050x900x1.050 6000 30/ 40
FHBOOGM- i B00x800 | 1.450x1.250x1.550 6.000 30/22 [£1] 5 R |
FH125005K5i 1.250x1. 250 | 2.400x1.600x1.850 6.000 55/37 &0
FH125005W 5-i 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 4.000 55/37 &0 - | w3
FH160005W 5-i 1.600x1. 250 | 3.000x1.900x2. 100 4.000 55/37 120
Emelt fordulat, novelt teljesitmény, foorson keresztili hités,
Fibb viltozatok e e R e :
nagysebességl maras, novelt szerszamtar kapacitas (akar 320),
€5 opcidk: folyamatos osztasd asztal (B tengely), sth.
- FH50005~-i
[ ]

Liketek X, ¥, 2 Fordulat Telj. | Szerszamtdr
]TEH'T Paletiamm mm f/perc kW db
FHE305X- 54 630630 B00wE50x1.050 15.000 55/37 B0 (121)

FHBE305X-5A

Fdorsa Rotacids
fordulat | fordulat
f/perc f/perc
2200 100 A7 0 3600 320 3,5 6,000 3.000

Es-m'l PO 500 S0 B SO D00 b 5,000 1.000
"—-ﬂ GS200H

Max. munkadarab | Loketek X, ¥, Z | Max
]T-EKT méret mm mm madul




JTEKT

A JTEKT termékei megoldast nydjtanalk:

» jarmi alkatrészek gyartasara

acél és kinnyifém alkatrészek tdmeggyartasara, valamint egyedi gyartasara
» kicsi, kbzepes- és nagymeéretd alkatrészek gyartasara egyarant alkalmas
alkatrészek kilsd és belsi fogazasara

alkatrészek palastkdszirilésére

specidlis CAM palastkdszorilésre (vezérmitengely)

Armérd mm Man. hossz mm
GL3i 60 230
GLYI 300 50041,000,1.500,/2.000
GLSi 220 320/630/1.000/1.500
GLIZMI 150 350630
Select G7 f50 1,0002.50043, 200/4,000
GE3i G0 250
GEdi 300 S00y1.000,/1.500/2.000
GEGi 550 1.000/1_600/2.500/3. 200/4.000
Univerzalis CNC kivitel, kélehdizak, specidlis babok, ndvelt
F3bb viltozatok és k?sz?n?lés.,i sebesss;:g, CBh.-I ) kd haszna'_la-r, elful.'f:luluj
: koszonifej, automatikus merés kompenzalassal, ndvelt
RcGic kdatmerd, spedalis kiszorilési ciklusok, automatikus wall
helyzet meres, sth.

Kosziriik széles vilasztéka eérhetd el a JTEKT kinalataban:
palast-, furat-, csics nélkiili, sik-, CAM palast- és specialis kdszoriik

GL5Pi

_________,/-_ 5

GE4Pi-100 GE3i-25(PRO)

GEBGi-400




@ FILTERMIST @

Dlajkiid elszivd berendezések a tiszta levegdért!

A gazdag mualttal rendelkezd angol FILTERMIST wallalat Eurdpa legnagyobb
hatdvizpara- és flistelszivd berendezéseket gyartd cége. Termékeik a szerszam- és
szikraforgacsolo gépek munkaterében keletkezd gozik (para, olaj, fist) elszivasara
alkalmasak.

Tiibb mint 50 éve a vildg vezetd gyartoi a Filtermistet valasztjak, mely vildgszerte
tdbb mint 60 orszagban biztosit helyi tamogatast!

www. filtermist.com

Olajkid elszivok

ﬁ Elszivé kapacitds | Teljesitmény | Csdcsatlakozis
mi / dra kW #tm. mm

Filtermist 5200 180 0,18 73
Filtermist 5400 435 0,55 148
Filtermist SB00 &00 055 148
Filtermist FX4002 1250 11 148
Filtermist FX5002 1675 15 158
Filtermist FXG002 2000 2,2 158
Filtermist FX7002 2750 2,2 198
Fobb viltozatok és  |Rozsdamentes kivitel, utansziird, tlzcsapda, elosztdk,
opcidk: teljesitimé ny jelzd, sth.

Miért érdemes olajkidelszivi egységet hasznalni?

* Azolajkiid kdros az egészségre.

* Azolajkdd miatt csuszossa valik a padlo.

+ Karosodnak az elektromos berendezések es aramkaordk.

* Az olajktid bevonatot képez a szellbzocstiveken, amithzveszéllyel jar.
* Ajogszabalyieldirasokvilagszerte egyre szigorabbavalnak.

Miért érdemes Filtermistet valasztani?

= Kompakt, hatékony, csendes

* Kompatibilis a legtibb szerszamgéppel

= Kedvezd ar, széles termekpaletta

* A Filtermist egységek csokkentik az energiaellatas és fatés koltségeit dgy, hogy a
tiszta levegot visszakeringetik az Gzemi helyiségbe

* Mivelritkan kell cserélnia kedvezo ari szirdbetéteket, igy a karbantartas koltségei
isalacsonyak




® FILTERMIST

Milyen szerszamgépelkhez csatlakoztathatoalk?

* szikraforgacsoldkhoz

* kiszorigépekhez

= megmunkaldkizpontokhoz
* esztergdkhoz

Felszerelésilehetiségek

» kivzvetlen felszerelés

* padldélivanyok

» gépre szerelt dllvanyok

* [SXmobil allvany eldlevalasztoval

Kiegészitd termékek

A Filtermist szamos kiegeészitovel rendelkezik, melyek
kiinnyedénilleszthetdek a berendezéshez

Kiegészitd - F monitor 2 és 2+

Az F Monitor 2 s 2+ méri a légdaramlast és az idat, emellett az
F manitor 2+ tovabbi funkcidja a vibricid és a hdmérsék-
letmérés,

A Bluetooth kapcsolat lehetdvé teszi, hogy a felhasznala
kfinnyedén bedllitsa eqy specidlis applikicion keresztiil az idd,
a légaramlas, a vibracid vagy a hdmérséklet paramétereit,
igazitva a sajat gyartasi folyamathoz.

F monitor essential

Az F Monitoressential méri alégaramlast és jelzi a kezeldnek,
haFiltermist egységet szervizelni kell,

A masodlagos szirdk az olajfiist és a finom kodrészecskék
kiszlirésére allkalmasak.

Az S Fusion és FX Fusion sikeresen eltavolitja a finom olaj
felhaszndldsa sordn keletkezett szubmikron részecskeket.

Szemcselevdlaszto

A Filtermist ciklonok Ssszegydjtik a port és a forgacsot még
azelott, hogy azok bejutnanak a Filtermist egyseégbe.




SUGINO

Sugino moso- és sorjazokizpontok, szdritoegységek

A gydrat 1936-ban alapitottak Japanban, csdtisztitasra specializalodva. Majd az
1964-ben megalkotott nagynyomasd pumpdjuk 0j teriletet nyitott szamukra a
vizsugaras vagogepekhez, és elvezetett a ma is neépszerd JCC moso- és
sorjgzogépekhez, szaritogepekhez, valamint a mikro buborékos folyadéktisztito
egyseghez.

Mosd-és sorjazoberendezések

A ICC nagy-nyomasy moso- es sorjazarendszerek precizios mosas reven eltavolitjalk
anehezen elérhetd terlletekrdlis aforgacsot, elvégzik a sorjazast és zsirtalanitast.

» Stabil termékmindséget biztositanak,

= magasfokl tisztasagot eredményeznek,

» munka-megtakaritastindukalnak,

» folymategyszerisitést eredményeznek.

SUGINOD nyomds | Aramlas | |Gket (%/¥/Z) |gyorsidrat (X,¥,2) | fSorsé | poziciondlasi | szerszamtdr

i Mpa Ifperc mm m/perc sebesség | pontossdg mm db
JCC 104 max, 50 29* 750,500,500 =] max, 1.000 0,08 ]
JCC 104 WIDE max, 50 29* 1000,/500,/500 =] max, 1.000 0,08 ]
JCC 403 U-JET ax. 50 29* T50/500/400 [51] rrias, 1.000 0,08 ]

* 50 MPa-nal

s

JCC-104wide
Szarito egységek

Légbeflivasos szarité (JCC BO2 Blow) egységeik energiatakarékosak, nagy-
hatékonysagl szaritast tesznek lehetdve alacsony akusztikus zaj mellett.
Vakumos szaritd (JCC 812 VCD) és kompakt vakumos szarito (EVADRY): mosas utan
a munkadarabon maradd nedvességet eltavolitja a vakuum révén, meég a
legnehezebben elérhetd tertletekrdl is.

Vakumos szaritd egységek

. vikumpumpa |wikumfllke
sSuGino tel]. kW méret mm | gépméret mm
II:'\"ﬂ.DR‘I" 2.2 300300 150 00 1100 1000
IE"-I'ADR"H'-WIHE 5.5 50051 7x 300( 10200 170001370

Mikrobuborékos folyadéktisztitd egyséqg

A JCC-HM mikrobuborekos folyadektisztito egyseég eltavolitjia a finom-
szennyezddéseket és olajat a folyadékokbdl. Szélesktiriien hasznalhatd a vizben
oldadad tisztitdfolyadékoktdl az olajalapd hitdfolyadékokig.

= Niveli afolyadékcsere ciklusanak idejét, igy csikkenti a folyadékcsere kiltségeit.

= lavitja az alkatresz tisztasagat, a megmunkalas pontossagat, igya mindseget.

= Vedia nagynyomasul szivattydt, igy alacsonyabb a karbantartdsi kiltseg.

» Csikkentia kellemetlen szagokat, baktériumokat, javitjaa munkakdrilményeket.




metal

Optimalis vizmindség a maximalis precizio érdekében!

Afenntarthatdsag az elsddleges fokusz a megalakulas otal

Az Easymetal ionizald berendezések a szikraforgacsold gépek nélkildzhetetlen
kellékei. Oranként akar 2500 liter vizet is megtisztit, 6,5 és 9,5 kijzitti PH értéket
biztosit allandoan.

Igeny esetén akar megduplazhato a teljesitmeény ket darab sorbakitesevel!
www.easymetal.com

A sztori 1925-ben kezddddott, mikoris Gottlieb Eppinger elkezdett specidlis
szerszamtartokat fejleszteni és gyartanivezertarcsas esztergakhoz.

Fokuszalva egy innovativ és kiemelkedden pontos szerszam-rendszerre a CNC
esztergagépekhez piacvezetivé valtezen a teriileten.

Mara a cég mar piacvezeto vilagszerte ezen a teriileten, és karilbeldl 450 emberrel
dolgozik.

Az Eppinger szerszamtartok kizitt fix és forgo szerszamtartdk is megtaldlhatoak.
www.eppinger.de




MYE

A csapat

Az eqyik legnagyobb erdforrds a munkatarsakban rejlik. igy nagy hangslyt
fektetiink a kézos programokra, csapatépitdkre, egyéb események, melyek
segitik a mindennapiegyittmikidest.




Tanacsads&s

Terlleti képviseld munkatarsaink a
technologiai részleggel egyeztetve a
vevii és a gyartasi igényeknek leg-
teljesebb mértékben megfeleld, ki-
elégitd, kiltséghatékony kulcsra-kész
megoldasokat ajanljak.

Konkrét igény esetén id6tanulmany
készitésével is segiteni tudjuk a
valasztast, akar a gyarto szakemberei-
nek bevondsaval.

Szerviz szolgdltatas
Ceglnk teljeskord szerviz szolgaltatast

is biztosit vasarloi szamara a felmérés-
tolabelizemelésen at a javitasokig.

Az M+E Szerszamoép Kereskedelmi Kft.
altal képviselt markak esetében a
felkészilt, tobb éves szakmai gyakor-
lattal eés napra keész ismeretekkel
rendelkezd 14 fas szervizcsapatunk all
igyfeleink rendelkezésére az alabbi
tevékenysegek kapcsan:

= Uzembehelyezésifeladatok

= Garancia iddn beldli és tali
hibasodasok javitasa

meg-

= Megeldzd karbantartasok

= Gydri opcidkon kivili tovabbi opcidk
kigpitése
Gepallapot felmérések

» Gepfeldjitas

Alkatrész tamogatas

Teljeskor( alkatrész-ellatast biztosi-
tunk az altalunk forgalmazott gepek-
hez! Nagy érték( raktarkészletet tar-
tunk fobb alkatrészekbdl és kopoalkat-
részbdl egyarant, melynek kdszdin-
hetden szamos igényt azonnal ki
tudunk szolgalni.

Tovabbi alkatrészek biztositasat is
vallaljuk rdvid hataridovel a gyartoi
raktarokkal egyittmakodve.

o

Oktatas

Az altalunk eladott Uj szerszam-
gépekhez oktatdsokat biztositunk: az
oktatasok elméleti (programozas) és
gyakorlati (gépbeallitas) részekbdl
dlinak. Tovabbképzéseket biztositunk,
melyek a hatékonyabb munkavégzést
seqitik, valamint vallaljuk 0] kollégak
betanitasat, mindezt cégre / szemelyre
/ feladatra orientalva.

Eseményelk

Cégunk rendszeresen részt vesz a leg-
nagyobb szerszamgep kiallitason
Magyarorszagon (Mach-Tech). Emellett
sajat tréningeket és nyilt napokat is
tartunk bemutatoterminkben Sziget-
szentmikldson.

KAPCSOLAT
kereskedelem: +36 24 525 080 | kereskedelem@eszterga.hu
szerviz: +36 24 525 085 | szerviz@eszterga.hu

technoldgia: +36 24 525 08B0 | technologia@eszterga.hu

alkatrész:

pénzugy:

+36 24 525 080 | alkatresz@eszterga.hu
+36 24 525 080 | penzugy@eszterga.hu

2310 Szigetszentmiklos, Leshegy u. 14.




JTEKT
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M+E IRODA ES BEMUTATOTEREM
H-2310 SZIGETSZENTMIKLOS, LESHEGY U. 14. |
IRODA: +36 24 525 080 | SZERVIZ +36 24 525 D85
KERESKEDELEM@ESZTERGA.HU | SZERVIZ@ESZTERGA.HU |



