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@ ROMI

Az 4gazat folyamatosan valtozik, ezért
kulcsfontossagu, hogy termékeink olyan egyedi
vonzerével rendelkezzenek, amely a

NAGYOBB versenytarsaké folé helyezi azokat.

TERM ELEKENYSEG Uj technolégiak gyartasi folyamataba valé bevezetésével,

= kiilonésen korszeriibb, gyorsabb és pontosabb

p , szerszamgépek révén, ndvelheti a termelés
GAZDASAGOSSAG hatékonységat.
VALLALATA Jobb min6séget, termelékenységet és
SZAMARA! hatékonysagot érhet el, és ami a legfontosabb:

minden eddiginél nagyobb nyereségre tesz szert!

Globalis tevékenységink tébb mint 90 éve alatt mindig
megériztlk azokat az értékeket, amelyeken termékeink
nemzetkdzi hirneve alapul. A piacon egyediilallé ar-érték aranyu
szerszamgépeket kinalunk. A folyamatos kutatas-fejlesztési beruhazasok
melletti  elkotelezettséglink olyan robusztus és minGségi termékeket
eredményez, amelyek a csucstechnologiat képviselik.

Kivalo szakképesitésli csapatunk a telies beszerzési folyamat soran atfogo
tamogatast garantal: az értékesitéstdl a kereskedelmi részlegeken keresztill a
specialis mliszaki timogatasig, valamint a pétalkatrészekkel foglalkozo csapatig.
Tavoli karbantartast biztositunk — egyszeriien, gyorsan és ingyenesen -
nemcsak a gépek programozasaval és kezelésével kapcsolatban, hanem a
karbantartési kérdések esetén is.

A ROMI szerszamgépével csucstechnolégiara tett szert, és igy kivaléan fel
van késziilve a jovére nézve. Ha egy Uj ROMI gép beszerzésekor elad egy
korabbi modellt, akkor megallapithatja, hogy jovedelmezé (izletet kotott: mert a
ROMI hasznalt gépeit rendkivil nagyra értékelik a piacon.

A ROMI teljes kor(i megoldasokat kinal, amelyek nem egyszerlien gépek: A
ROMI-val biztos lehet abban, hogy mindig szamithat a gyartéra. Forduljon
hozzank bizalommal, mi mindig megtalaljuk az optimalis megoldast az On egyedi
igényeihez. Legfontosabb feladatunk, hogy noveljik vallalata termelékenységét
és jovedelmezdségét.

Miiszaki tamogatas Oktatas Potalkatrészek




ROMI GL SOROZAT

UJ GENERACIO

Nagy termelékenység a robusztussag, a precizitas és a technoldogia révén

CeleCtiena '




AROMI GL
sorozatot kbzepes és nagy
gyartasi teljesitményhez tervezték, és
kivalo teljesitmény és nagy
forgatényomaték jellemzd rajuk.
Robusztus felépitése idealis a maximalis
teljesitményli megmunkalashoz.
Nehéz megmunkalasi folyamatokban is nagy
ellenalléképességet nyuijt. A termikus és
geometriai stabilitas precizitast, nagy
teljesitményt és termelékenységet
biztosit.

ROMI GL 250
Orsoészekrény 6.000 vagy 4.500 1/min.
Orséorr ASAA2-5" vagy A2-6"
F6 hajtomotor 19,4 PS /14,3 kW
@ max. esztergalasi ;
atmeéré* 9 282 mm-ig

Gyorsmenet X/Z 30 m/min

ROMI GL 300
Orsoészekrény 4.500 oder 3.500 U/min. @
Orséorr ASAA2-6" oder A2-8"
F6 hajtémotor 252 PS /18,5 kW
ézt rr'rlig%*esztergalam bis zu 330 mm

Gyorsmenet X/Z 30m/min

ROMI GL 350
Orsoészekrény 3.000 oder 2.500 U/min.
Orséorr ASAA2-8" oder A2-11"
F6 hajtomotor 34 PS /25 kW
@ max. esztergalasi |;
Stmeére: bis zu 410 mm

Gyorsmenet X/Z 30m/min

ROMI GL 450
Orsészekrény 3.000 oder 2.500 U/min.
Orséorr ASAA2-8" oder A2-11"
F6 hajtomotor 40,8 PS / 30 kW
éﬂt rr“ngr):'i.*esztergala5| bis 2u 490 mm

Gyorsmenet X/Z 30m/min

*lasd az egyes valtozatok mliszaki adatait




GEPALLVANY y
ROBUSZTUS KIALAKITAS ES TECHN%@J

A gyartasi folyamatok mindsége garantdlia a ROMI szerszamgépek
Uizembiztonsagat és teljesitményét.

A ROMI GL sorozat.gepeit 3D" CAD rendszerekkel tervezték, melynek
soran a telies szerkezetet végeselemes elemz6 szoftver (FEA)
segitségével méretezték. Ez garantélia, hogy az illeszkedien aWiGEp
méretéhez.




F r .1
A linearis

vezetok elényei
+ Gyorsmeneti sebesség akar 30 m/min
* Tengelyek gyors pozicionalasa,
allasidék minimalizalasa és
termelékenység novelése
» Magas gyorsulasi értékek
* Alacsony kendéanyag-fogyasztas

* Egyszer(i karbantartas A rendszert Ugy tervezték, hogy
minél kisebb legyen a hétagulas hatésa.

Ez stabil, méretpontos eredményekhez
vezet, hosszU lizemidd esetén is.

* Nagy ellenalléképesség
és hosszU élettartam

GEPALLVANY A rendkivill massziv
T . szerkezet nagy terhelésre van tervezve, és
e T biztositia az alkatrészek kivalo fellleti
mindségét, valamint a vagoszerszamok
nagyobb tartdssagat és a gép hosszabb
élettartamat.

FORGO GOLYOSORSOK: edzettek és
koszorilltek, az el6feszitett anyakkal nagy
3 ellenalloképességet és precizitast biztositanak,
tovabba garantdljgk a tengelypozicionalas
kivalo ismétlési pontossagat.

LINEARIS VEZETOK: a vezetGsinek és a AC-SERVOMOTOREN: kefe nélkilliek, integralt
vezetOkocsik kozotti alacsony strlodasi abszolit forgéjeladéval rendelkeznek  és

9 egyitthatonak  koszonhetéen  nagy g | ozvetenil a nagy pontossagi forgo
sebességet, valamint rendkivil preciz golyésorsokhoz  csatlakoznak; biztositigk a
mozgatast ~és  tengelypozicionalast pontos pozicionalast és a tengelypozicionalas
garantalnak. kivalo ismétiési pontossagat.
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ORSOSZEKRENY

KIVALO TELJESITMENY ES PRECIZITAS
¥

Nagy teljesitményt és nagy forgatényomatékot garantal, és olyan

hiitérendszerrel rendelkezik, amely kivéld hé- és geometriai stabilitast

biztosit az alkatrészcsoport szamara.

Az orsot kiemelkedd pontossag jellemzi, amely Ugy van méretezve,

hogy folyamatosan képes legyen ellenallni a nagy megmunkaloerének

és a magas fordulatszamnak.
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ORSOSZEKRENY
BEEPITETT MOTORRAL

A beépitett motorral ellatott ors6 a
hagyomanyos rendszerekhez képest
kompakt rendszer.

Az orsdbetétbe integralt motort
tartalmaz, ahol a forg6rész maga az
orso, az allorész pedig a hazban
rogzitett.

Folyamatos hiitérendszer
Allérész

Forgérész

Elényék

o Nagy forgatonyomaték alacsony fordulatszamon e Az integralt, nagy felbontast kddolé meghajtott
o Kivalo hajtételjesitmeény szerszamokkal végzett miveletek esetén
ultrapontos pozicionalast garantal a forgasszdg

* Nagy stabilitast, vibraciomentes rendszer (C tengely) segitségével (meghajtott
(nincsenek szijtarcsak és szijak) szerszammal rendelkez6 valtozatoknal)

o Az ors preciz koncentrikussaga kiemelkedd .
feliileti mindséget és kdzpontossagot o Az alkatrészcsoport magas ho- és geometriai
eredményez az esztergalas soran stabilitdsa a hatékony, hiitéfolyadékos

) L hiitérendszernek kdszonhetden
o Alacsony tehetetlenség a nagy gyorsulés érdekében

4 Az alivany durva forgacsolas esetén is
kivalo hé- és geometriai stabilitast,
ellenalloképességet és abszorpcids
képességet garantal.

GORGOSCSAPAGYAK ELULSO ELHELYEZKEDESE és ferde
hatasvonall golyoscsapagyak; nagy pontossagu ferde hatasvonalu
golyéscsapagyak hatsé elhelyezkedése, allando kenéssel.

CSAPAGYTOMITES labirinttomitéssel

HUTORENDSZER, amely az allérész killss felilete és a haz kozotti
labirinttémitésben elhelyezkedd, a beépitett motor altal termelt hét
elvezetd csatornakon van atvezetve zart kdrben.

Afolyadék el6szor egy hcserél6n halad &t.

Ott leh(l, majd visszakeriil az orsohoz.

Arendszert egy atfolyasérzékel felligyeli. Ez biztositja az ors6 folyamatos
hitését.
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SZERSZAMREVOLV

KIVALO TELJESITMENY ES PRECIZITAS
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12 allomasos szerszamrevolver szerszamokhoz, Romi 12 ,allomasos szerszamrevolver' meghajtott
tarcsaval szerszamokhoz, VDI vagy BMT tarcsaval*

Y TENGELY

Lehetévé teszi a munkadarab kdzépvonalan Kivili
megmunkalast, igy a furasi, marasi és menetvagasi
munkak egyetlen befogassal végrehajthatok.

12 allomasos szerszamrevolver meghajtott
szerszamokhoz, Y tengellyel

*lasd az egyes valtozatok mliszaki adatait

1"




ELLENORSQ




SZEGNYEREG

ELLENORSO )

A beépitett motorral ellatott ors6 a
hagyomanyos rendszerekhez  képest
kompakt rendszer.

Az orsbbetétbe integralt motort tartalmaz,
ahol a rotor maga az orso, az allérész pedig
roégzitve van a hazban (51 mm fél vagy
teljes atmenettel).

*lasd az egyes valtozatok mliszaki adatait

SZEGNYEREG

A szegnyerget nagy pontossagu linearis vezeték vezetik a
gépagyon. A pozicionalas és az axialis hajtas a CNC-
vezeérléssel beallithatd. Szegnyereghivellyel el6készitve MK-4
egyUtt mozgd kdzpontositd csticshoz vagy integralva (beépitett
csapagyakkal)*.




CNC-vezérlés

TECHNOLOGIAES
MEGBIZHATOSAG

CNC-vezérlés Fanuc 32i-B i-HMI (S valtozatokhoz)
19” szines LCD érint6képernydvel

CNC-vezérlés Fanuc 0i-TF j-HMI (T, M és Y
valtozatokhoz) 15” szines LCD érintoképernyével

-



AROMI GL
sorozathoz tartozd
esztergakdzpontok Fanuc CNC-
vezérléssel vannak felszerelve, amely a
foképernydn kényelmes és egyszeri
programozasi rendszert biztosit a felhasznald
szamara, kulon tertletekkel a tervezéshez,
szerkesztéshez, optimalizalashoz és olyan
alkalmazasokhoz, amelyek minddssze két
kattintassal lehetévé teszik a funkciok elérését. 1. Tébb informacié megjelenitése
A vezérl6k Ethernet interfésszel egyetlen képemnyén, pl. elbtold
rendelkeznek; tovabba Compact Flash tengelyek és féorso terhelése, aktiv
kartyahoz hasznalhaté meghajtokkal program, modalis funkciok, alkalmazott

és USB csatlakozéval vannak szerszam, ikonok, hibalizenetek stb.
ellatva.

2. Teljes, dinamikus 3. Javitd, megel6z6 és elbrejelzd
szerszamkezel6 rendszer, az karbantartassal kapcsolatos
informaciokhoz vald gyors funkciok ’(’Uzelnetek, riasztasok,
hozzaféréssel. tzenetel6zmények stb.).

Ahibalizenetek méar az lizemzavar
bekovetkezése el6tt megjelennek,
ez hatékony karbantartast tesz
lehetdve.

®iiF BB 3

4. A megmunkalasi programok 5. A szdmos fajlformatummal valé 6. Kilonbdzd interaktiv
egyszeriien behivhatok; a kompatibilitasnak kdszénhetéen megmunkalasi ciklusok:
munkadarab, valamint a utasitasok, diagramok és egyéb uregciklusok, furatok, menetek,
programnév s -szam alapjan informacidk tarolhatok. mérések stb.

feléplilé mappaszerkezetben
' vannak tarolva az egyszer(ibb
azonositas érdekében.
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4 Automatikus ajto és
OPCIONALIS gy

L4 Forgacsszallitd
FELSZERELTSEG
Széropisztoly

Werkstiickgreifer

SOKOLDALUSAG A Szerszamméres
GYARTASBAN
A kiegészitd felszerelések nagy valasztékanak kdészonhetéen a

ROMI GL sorozatu esztergakdzpontot opcionlisan az On egyéni
igényeihez tudjuk igazitani, és igy még sokoldalibba tudjuk tenni.
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Miiszaki specifikaciok ROMI GL 250 ROMI GL 300 ROMI GL 350 ROMI GL 450
Teljesitményadatok
Max. esztergalasi atméré mm T.: 28_2 T,= 339 T R 4_1 Y T - 4_90
M, Y és S =250 M, Y és S =300 MésY =350 MésY =450
Forgési &tmérd a Z tengelyfedélen mm 530 530 660 660
Forgasi &tmérd az X tengelyen mm 420 420 530 530
Forgasi atméré az Y tengelyen (Y=0) mm 400 400 500 500
Mozgatasi Ut (X tengely) mm T/YIS =160 /M =195 TIYIS =185/ M = 230 230 255
Mozgatasi Ut (Z tengely) mm 600 600 1200 1200
Mozgatasi Ut (Y tengely) mm +50 +50 +75 +75
Mozgatasi Ut (W tengely) mm 540 540 1160 1160
Orsdszekrény
Tipus beépitett
Orséorr ASA A2-5" | A2-6" A2-6" | A2-8" A2-8" | A2-11"
Orsofurat mm 61/73 73185 104 /116
Okmanyméret mm 165, 175 vagy 210/ 210 210 v 254 / 254 254 vagy 315/ 315, 390 vagy 450
Max. rddkapacitas mm 42 vagy 51 /51 vagy 64 51 vagy 64 / 64 vagy 76 76 vagy 89 / 89 vagy 102
Fordulatszam-tartomany 1/min 6000 /4 500 4500/ 3 500 3000/2 500
Ellenorsé
Tipus beépitett
Orséorr ASA A2-5"
Ors6furat mm 61
Tokmanyméret mm 165, 175 vagy 210
Max. rudkapacitas mm 51
Fordulatszam-tartomany 1/min 6000
Elétolas
Gyorsmenet - X tengely m/min 30
Gyorsmenet - Z tengely m/min 30
Gyorsmenet - Y tengely m/min 18
Gyorsmenet — W tengely (szegnyereg vagy ellenorso) m/min 10
Szerszamrevolver
Szerszamok szama/allomas Anz. 12
Szerszamkeresztmetszet: négyszogi mm 20 x 20 25x25 25x 25 25x25
T revolver (rogzitett szerszamokhoz)
Szerszamtarto tipusa Tipus Standard Romi
Szerszamkeresztmetszet: kerek (atmérd) mm @32 @40 240 @50
M vagy Y revolver (meghajtott szerszamok szamara)
Szerszamtarto tipusa Tipus M: VDI 30/ Y: BMT-45 M: VDI 40/ Y: BMT-55 BMT 65 BMT 75
Szerszamkeresztmetszet: kerek (atmérd) mm @32 @40 @40 @50
Szerszamtarts axialisiradialis haitas DINGAO ) oo ((;?11 i g J;':E; P ((212_' gfgm)) ER-32(02-@20mm)  ER-40 (23 - @26mm)
Fordulatszam-tartomanyok meghajtott szerszamhoz 1/min 0~6000 0~4000 0~4000 0~4000
Forgatényomaték (folyamatos tizem) Nm 18 30 30 40
Y revolver (meghajtott szerszamokhoz) S kivitelben (ellenorsd)
Szerszamtartd tipusa Tipus BMT 45 BMT 55 - -
Szerszamkeresztmetszet: rid (atméro) mm @32 J40 - -
Szerszamtarto axialis/radialis hajtas DIN6499  ER-20 (@1 - @16mm) ER-25 (@1 - @16mm) - -
Fordulatszam-tartomanyok meghajtott szerszamhoz 1/min. 0~6000 0~4000 - -
Forgatonyomaték (folyamatos tizem) Nm 18 30 - -
Szegnyereg, automatikus (szervohajtas)
Szegnyereghiively furata MK 4 MK 4 beépitett beépitett
Max. axialis eré N 3000 5000 7000 10 000
Csatlakozasi teljesitmény
F6 hajtomotor AC — (atmeneti izem — beépitett) PS/kW 19,4/14,3 252/18,5 34/25 40,8/30
Motor AC ellenorsé — (atmeneti izem — beépitett) PS/kW 19,4/14,3 19,4/14,3 - °
Teljes csatlakozasi teljesitmény (T/M és Y valtozat) kVA 30 40 45 50
Teljes csatlakozasi teljesitmény (S valtozat) kVA 45 50 - R
Méretek és suly (kb.)
Gép sulya (forgacsszalag nélkil) kg 4800 5200 7300 7700
GL 250 / GL 300 GL 350/ GL 450
T és M valtozat Y és S valtozat T és M valtozat Y véltozat
Magassag mm 2051 2235 2270 2350
Alaptertilet (hosszusag x szélesség) (**) mm 3513 x2006 3901 x 2268 4230 x 2 360 4390 x 2.523
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Standard felszereltség

Orsészekréng beépitett motorral (built-in) ASA
A2-5"(GL250)

Orsdszekrény beépitett motorral (built-in) ASA
A2-6” (GL 250 vagy GL300)

Orsészekréna/ beépitett motorral (built-in) ASA
A2-8"(GL 300, GL350 vagy GL450)

Orsoszekrény beépitett motorral (built-in) ASA
A2-11"(GL 350 vagy GL450)

Ellenorsd beépitett motorral (built-in) ASA A2-5”
(S véltozat)

Keresztszan (X tengely) és hosszanti szan (Z
tengely), gbrgés vezet6kon csapagyazva,
véltakoz6 aramu szervomotorral és kozvetlen
hajtassal (direct drive) hajtva eléfeszitett forgo
golydsorsok (ball screws) segitségével (T és
valtozat)

Keresztszan (X tengely), als6 hosszanti szan (Z
tengely) vagy felsé hosszanti szan LX‘ tengely)
gorgds vezetokon csapagyazva, valtakozo aramu
szervomotorral és kozvetlen hajtassal (direct
drive) hajtva eléfeszitett forgd golydsorsok (ball
screws) segitsegével (Y véltozat();

Keresztszan (X tengely), also hosszanti szan (Z
tengely), fels6 hosszanti szan (X' tengely) és
ellenorso (W tengely), goérgds vezetokon
csapagyazva, valtakozo aramu szervomotorral
és kozvetlen hajtassal (direct drive) hajtva
el6feszitett forgd golyosorsok (ball screws)
segitségével (S véltozatg

Hékompenzacio

Opcionalis felszereltség

Magas csuklopantszalagos szallitoszalag (1 090
mm tavolsag a szallitdszalag kivezetése és a
padl6 kdz6tt) vagy mély fém csuklopantszalagos
széllitészalag (TCE) (750 mm tavolsag a
széllitdészalag kivezetése és a padlo kozott) és
hitdfolyadék-tartaly

Magas kapardlancos széllitészalag (TCA)
(tavolsag a (1 090 mm tavolsag a széllitoszalag
kivezetése és a padlo kozott) vagy mély
kaparolancos szallitészalag (TCA) (750 mm
tavolsag a szallitoszalag kivezetése és a padlo
kozott) és hitéfolyadék-tartaly

Hidraulikus bab 165 mm atmérével (rudkapacitas
@ 42 mm), 175 mm atmérével (radkapacitas @ 51
mm), 210 mm atmérdvel (ridkapacitas @ 51 vagy
@64 mm), 254 mm atmérdvel (rudkapacitas @ 64,
@ 76 vagy @ 89 mm), valamint 315, 390 és 450
mm atmérével (@ 76, @ 89 vagy @ 102 mm
radkapacitas)

C42 munkadarab-megfog6 (rddkapacitas @ 42
mm), C60 (rGdkapacitas @ 60 mm) vagy C80
(rudkapacitas @ 60 mm, @ 64 mm vagy @ 76 mm)
—orso- gépvaltozattol fiiggéen

Hidraulikus henger és vonérid @ 42 mm, @ 51
mm, @ 64 mm, @ 76 mm, @ 89 mm vagy @ 102
mm rudkapacitassal — orsdvaltozattol figgbe

C42 munkadarab-megfogd a hidraulikus babon
kivil (radkapacitas @ 42 mm), C60 (rddkapacitas
@51 mm vagy @ 60 mm) vagy C80 (ridkapacitas
@ 64 mm vagy @ 76 mm) — ors6-/ gépvaltozattdl
figgéen

Gép automatikus kikapcsoladsa a
miiszak/program/rid/munkadarab végén (auto
power off)

M kodok: 3 par (kiils6 interfészektdl fiiggetlentil) 3
xMkéd ,BE”" és 3xMkod K" (C)
LED-allapotkijelzé (3 szin)

Szegnyereg MK 4 hosszu kdzpontositd csuccsal,
gorgds vezetékon csapagyazva, valtakozd aramu
szervomotorral és kozvetlen hajtassal (direct drive)
hajtva eldfeszitett forgd golydsorsok (ball screws)
segitségével és litkdzes elleni védelmi rendszerrel
(TesMyvaltozat)

Fanuc 0i-TF i-HMI CNC-vezérlés 15" szines LCD
érintéképernydvel és integrélt biztonsagi
rendszerrel (T, Més Y valtozat)

CNC-vezérlés Fanuc 32i-B i-HMI 19" szines LCD
érintéképernydvel és integrélt biztonsagi
rendszerrel (S valtozat)

Teljes lefedettség, forgacs és froccsend viz elleni
védelem, ralatas elleni tobbrétegli véddablak a
féajton és elektromos reteszelés

Tisztitrendszer a f6- és ellenors6 tokmanyahoz (S
valtozat)

Telies ROMI termékdokumentécié elektronikus
formatumban

380 VCA 50/60 Hz fesziiltség/frekvencia
aramcsatlakozashoz elérhetd

Kulcskészleta gép kezeléséhez

Csavarokat és anyakat tartalmazd készlet a gép
szintezéséhez

LED lampa
Akapcsoldszekrény klimatizalt és tilnyomasos

Kozponti kenés inline szlrével és olajszint-
érzékelovel

Automatikus ajto fényfliggdénnyel és
frekvenciavaltoval vezérelt hajtomotorral (C)
Szerszammérés (C)

Pneumatikus tisztitrendszer tokmanyokhoz (A)

Interfész a tavdiagnosztikdhoz vezetéken
keresztlil (C)

Kézi kezeldpanel kézikerékkel (handwheel) és
Iéptetd funkcidkkal a tengelyekhez

Ethernet adatszerver integralt 4 GB-os vagy 16
GB-0s PCMCIAkartyaval

Munkadarab-megfogo orsoszekrényhez @ 76 mm
x 220 mm x 2,5 kg maximalis kapacitassal (C)

Munkadarab-megfog6 ellenorséhoz @ 76 mm x
180 mm x 2,5 kg maximalis kapacitassal (C)

Olaj-/hitéfolyadék-levalasztd (oil skimmer),
tarcsatipus, hulladékgyijté tartéllyal

Kodelszivé rendszer (C)

Ultrasz(iré a kodelszivo rendszerhez (G)
Rudbetdltd berendezés FEDEK DH65L S (D)
Interfész radbetdltdhoz (C)

Modularis megvezet6 cs6 @42 mm, @51 mm, @ 64
mm vagy @ 76 mm rddkapacitassal
(rudathatolastdl figgden)

Nejlon tarcsakészlet (vak) @ 42 mm, @ 51 mm, @
64 mm vagy @ 76 mm rudvezetéssel
(rudéthatolastol fliggéen)

Elektromos szekrény klimatizalassal (38 °C feletti
hémérsékletli kdrnyezetekben ajanlott)
Takaréktranszformator 220 VAC, 200 / 250 VAC
vagy 360/480 VAC (E) halézathoz

Elektromos-elektronikus interfész (B)
Pneumatikus alapfelszereltség (F)

Pedal a tokmany hengerének miikodtetéséhez
(jobb és/vagy bal orsd)

(A) A szallitasi terjedelem részét képezd ,Pneumatikus

(B) A kovetkezo alkatrészeket tartalmazza: ,Kodelszivo”,
JAutomatikus ajto fényfiggonnyel és frekvenciavezérelt
motorral”, ,Interfész rudbetoltéhoz”, ,Kiilsé M kdd interfész

Q

HUté-kendrendszer tartallyal és négy valaszthatd
szivattydopcioval (5, 7, 15 vagy 30 bar), a toloajtok
tisztitdsahoz mechanikus szelepen keresztili
elvezetéssel

12 allomasos Duplomatic szerszamrevolver,
szervohajtassal, vizszintes tengellyel, hidraulikus
reteszeléssel; Romi tarcsaval es szerszamtarto-
alapkészlettel kaphato (T valtozat)

12 allomasos Duplomatic szerszamrevolver,
szervohajtassal, vizszintes tengellyel, hidraulikus
reteszeléssel; VDI tarcsaval és szerszamtarto-
alapkészlettel kaphatd (GL 250 M és GL 300 M)

12 allomasos Duplomatic szerszamrevolver,
szervohajtassal, vizszintes tengellyel, hidraulikus
reteszeléssel; BMT tarcsaval és szerszamtarto-
alapkeszlettel kaphato (GL 350 M, GL 450 M,
valamintminden'Y és S valtozat)

Hidraulikus egység 50 bar maximalis nyomassal,
10,2 /12,4 imin aramlasi sebességgel 50/60 Hz
mellett, 41 liter utantoltési Urtartalom,
nyomasszabalyozo kér a befogdszerkezethez,
frekvenciavaltoval vezérelt rogzitett szivattyd,
valamint proporcionalis szelegpel és
nyomasérzékelével miikodd nyomasszabalyozas.

Standard festés: Strukturalt epoxifesték, Munsell-
kék zomanc 10B-3/4 és strukturalt epoxifesték,
szlirke RAL7035.

Pedal a szegnyereg miikodtetéséhez
Htéfolyadék-szivattyu 5, 7, 15 vagy 30 bar-ral
Szorépisztoly (wash gun), tovabbi 5 bar-os
motorszivattyuval

MK4 hosszu vagy révid kozpontosito csucs
Kozvetlen Uthosszmérd rendszer (lveglépték) a Z
vagy X tengelyhez (A)

Régzitett vagy egyiitt mozgd hidraulikus bab
programozhato pozicionalassal (A)

A ROMI kiegészité kézikonyvei elektronikus
formaban

A ROMI kiegészitdé kézikonyvei nyomtatott
formaban

Potalkatrészek: tokmanykészletek,
befogéhivelyek, szerszamtartok, szlikitdhlvelyek,
radhuzok és -korlatozok

alapfelszereltség” tartozékok.

3 par Ms

vezetéken keresztlil” ,Munkadarab mérése/ellenérzése”.

(C) A szallitasi terjedelem részét képezd ,Elektromos-

(D) A szallitasi terjedelem részét képezé ,Interfész
rudbetdltéhoz” tartozékok. A ,Modularis megvezetd csé” és
,Nejlon tarcsakészlet” tartozékok nem tartozngk a szallitasi

elektronikus interfész” tartozékok.

terjedelemhez, azokat killon kell megvaséarolni.

(E) Kizarolaga 380 VAC-tol eltérd fesziiltségi halozatokhoz

(F) A kovetkezé alkatrészeket tartalmazza: ,Pneumatikus

tisztitorendszer tokmanyokhoz” és ,Kozvetlen
Uthosszmér6 rendszer”.

(G) Aszallitasi terjedelemben foglalt tartozékok ,Kédelszivo

rendszer”.
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koddal”, ,Szerszampozicio-olvaso”,
,Munkadarab-megfogd”, ,Interfész a tavdiagnosztikahoz




Gépek méretei - mm-ben
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Q

Teljesitménygorbe
ROMI GL 250 ROMI GL 300
ASA A2-5” orsészekrény - 6 000 1/min ASA A2-6” orsészekrény - 4 500 1/min ASA A2-6” orsészekrény — 4 500 1/min ASA A2-8” orsészekrény - 3 500 1/min
cv / kW cv / kW cv / kW cv / kW
------------------ 19,4/143 T — 252/185 252/185
18,2/134 ——— 327,3Nm 327,3Nm
160,2 Nm 160,2 Nm
124,6 Nm 124,6 Nm 238,2 Nm 238,2 Nm
—= 1/min. —= 1/min. —= 1/min. —= 1/min.
[Te) o [Te] o N o N o
S 8 = B N3 B 53 B
— © — < < R
ROMI GL 350 ROMI GL 450
ASA A2-8” orsészekrény - 3 000 1/min ASA A2-11” orsdszekrény - 2 500 1/min ASA A2-8” orsdszekrény - 3 000 1/min ASA A2-11” orsdszekrény - 2 500 1/min
cv / kW cv / kW cv / kW cv / kW
34/25 40,8/30 40,8/30
880,5 Nm 880,5Nm 880,5 Nm 880,5 Nm
616,2 Nm 616,2 Nm 616,2 Nm 616,2 Nm
—= 1/min. —= 1/min. —= 1/min. —= 1/min.
@ o [e) o Lo o [Te] o
3 8 & B S 8 £ B
o o~ o o~
B Folyamatos iizem S1
73 Atmeneti iizem $6-40%
@ A diagramok nem méretaranyosak @

Teljesitményadatok - méretek mm-ben

A
‘ Z tengely maximalis mozgatési utja ‘ B
Max. esztergélasi
/ atméro
A B
ROMI GL 250 600 280
ROMI GL250M /Y /S 600 250
ROMI GL 300 600 330
ROMI GL300M /Y /S 600 300
ROMI GL 350 1200 410
ROMI GL 350M /Y 1200 350
ROMI GL 450 1200 490
ROMI GL 450M /Y 1200 450




FANUC 0i-MF CNC-VEZERLG i-HMI
ROMI GL 250 / GL 300 / GL 350 / GL 450
T/M/Y valtozatok

1 - CNC-vezérlés funkcidi és teljesitménye:

« 15"-0s képerny6 LCD érint6képernyével

» QWERTY billenty(izet

« Kezel6egység

« Erintétoll (touch pen)

» Look-ahead mondatok = 20

» Minimalis pozicionalasi érték 0,001 mm vagy
0,0001"

 Max. 4 tengely egyidejii vezérlése

« Szerszam véghelyzetének ellenérzése a mozgas
megkezdese el6tt

« Linearis interpolacio (G01)

« Tobbkvadransos korinterpolacioé (G02 és G03)

« Spiralis interpolacio (G02 és G03 az X-szel, Y-nal,
Z-vel egyidejileg)

- Forgastengely Y tengelyi vezérlése (az Y
tengelynek telepitve kell lennie)

« Spirdlis interpolacio (G02 és G03 az X-szel, Y-nal,
Z-vel egyidejlileg) (standard az Y valtozatokhoz)*

« Adatvédelem 4 hozzaférési szinttel

» PCMCIA interfész (SRAM kartya)

» RS-232 soros interfész (2 csatorna)*

« Integralt Ethernet interfész, 10 MB

« USB interfész

« Adatok automatikus biztonsagi mentése

« Kiegészit6 funkciok (T, S, M, F)

+ Munkadarab-szamlalo

« Ora

« Zsebszamologéep

» Megmunkalasi ciklus idétartama (DNC modban
elengedhetetlen)

« Hibakiegyenlités Interpolalt orsémagassag

« Harang alaku gyorsulas/késleltetés (,bell-shaped”)
gyorsmenetben

« Linearis gyorsulas/késleltetés el6tolas-interpolacio
utan

 Mondatok atfedése gyorsmenetben

» Power Mate Manager

« Tengelyek letiltasa

« Szoftveres végallaskapcsold

* Reteszelés

« Orsoholtjaték-kompenzacio

« Programugrasi fordulatszam hatarértéke

= Nyelvek (portugal, angol, német, francia, olasz,
spanyol)

« Energiatakarékossagi fokozatok kivalasztési
funkcidja

« 15” antireflexiés védémembran*

*opcionalis

2 - Programozasi funkciok:

« Folyamatos tobb bekezdés(i menet

* Menetjavitas

« Menet kiegyenlit6 tokmannyal

« Valtoztathatd emelkedésli menet

« SzerszamvisszahUzas menetvagaskor
- Referenciapont-megkdzelités, max. 4

« Méretek programozasa kozvetlendl a rajzbol

« Furasimélyfuras (G83, G85)

» Menetvagas kiegyenlitd tokmany nélkul (M29
+ G84, G88)

» Reset megszakitas a meneten kiegyenlité
tokmany nélkil

« Hengerinterpolécié (G07.1)

referenciapontra programozhat6 (G28, G30 és G53) « Polarkoordinata-interpolacio (G12.1, G13.1)

» Programozasi hibak elkerillése

3 - Elétolasi funkciok:

« El6étolas mm/min vagy in/min (G94)

« El6tolas mm/ford. vagy infford. (G95)

» Vérakozasi id6 (G04)

» Linearis Uthosszmeérd rendszer, X / Z /'Y tengely*

4 - Grafikus funkciok:

» Grafikus megmunkalasszimulacio — 2D
» Grafikus megmunkalasszimulacio — 3D
» Anyagmaradvanyok eltavolitasa

5 - Koordinata-rendszerek:

* Helyi munkadarab-koordinatarendszer (G52)

« Gépkoordinata-rendszer (G53)

« Munka-koordinatarendszer (G54 — G59)

« Munkadarabok koordinata-elébeallitasa (G92,
G92.1)

» Szerszam geometriaja és kopaskorrekcidja = 100

6 - Koordinata-érték és méretek:

« Koordinata-rendszer eltolasa

« Abszolit méretbevitel (G90) vagy inkrementalis
méretbevitel (G91)

« Mértékegyseg atvaltasa hiivelykre (G20) vagy
méterre (G21)

» Koordinata-rendszer forgatasa (az X tengelynek
telepitve kell lennie)

« Nullaponteltolas

» Tikorkép

» Programozas sugarban vagy atmérében

* Programozhat6 adatbevitel (G10)

7 - Orsofunkciok:

+ C tengely vezérlése

» Allando véagasi sebesség (G96)

* Orso fordulatszama 1/min (G97)

« Ors6 aktudlis fordulatszamanak figyelése

» Megtartas az aktiv szerszam rogzitett
helyzetében*

8 - Szerszamfunkciok:

» Szerszamestcs sugarkorrekcioja (G40, G41
és G42)

« Szerszamkorrekcio bevitele [INPUT C]

« Szerszambeadllitas kdzvetlen mérése

« Szerszamélettartam-kezel6

« Képemny6 — Szerszamhosszmérés — Kézi
lizemmod i-HMI

9 - Makro:

« Makré B (felhasznaloi makro)

» Valtozok hozzaadasa a B makrohoz

« Makré végrehajto

» Memoéria ,Macro Executor” és Fanuc Picture
(Mb) alkalmazasokhoz = 6 MB

10 - Programegyszertisitd funkciok:

« Simitasi ciklus (G70)

« Anyag eltavolitdsa esztergalas kozben (G71)

« Anyag eltavolitasa marési munkak kozben (G72)
« Kontirmegmunkalas (G73)

 Mélyfiras a Z tengely mentén (G74)

*aktiv szerszammal m(ikodé valtozatoknal

« Tobbes belépémenet nyitasa (G76)

« Tobbszor ismételt esztergalasi ciklus (I1. tipus)
« Rogzitési ciklus jel™

« Sokszogek esztergalasa (G50.2, G51.2) **
 Menetnyitasi ciklus (G78)

« Marasi ciklus (G79)

11 - Programozasi formatum:

« Fanuc-10/11 vezérl6 ISO programozasi
formatuma

« SzOveges parbeszédpanel-programozas i-HMI

« Paraméterek bedllitasa

12 - Végrehajtasi mod:

« Programszam/-keresés

* Megjegyzések a programhoz

« Alprogram lehivasa

* MDI-izem (,Memory Data Input’)

* Automatikus tizemmaéd

« Egymondatos tizem

» Programlealiitas (M0O)

» Opcionalis programleallitas (M01)

» Mondat kihagyasa ("/")és mondat bdvitményének
kihagyasa (‘")

» Ujrainditas a program végrehajtasa alatt

« DNC-funkcio

« ProgramTest” funkcio

« ,Dry Run” funkcio

« Tengelyek visszadllitdsa

« High Speed Skip” ugras

« Orso sebességszabalyozoja

« Szerszam visszahlizasa és visszadllitasa

« A, Bés C csalad (,G” kodok)

« Program ,N mondatanak” keresése

* Munkadarabprogram bdvitett szerkesztése

« Programfeldolgozas a ,hattérben”

» Memridban 1év6 programok szama (400)

» Memoriaban lévd programok szama (1 000)

« Felhasznaléhoz hozzarendelt memariahely = 2 MB
(5120 m szalag)

« Elekironikus kézikerék (MPG)

- Elétolas JOG médban

« El6told tengely sebességszabalyozéja

13 - Karbantartasi funkciok:

« Végéllaskapcsold

« Biztonsagi tertilet tokmanyhoz és ellencsticshoz

* Vészhelyzeti funkciok

« Riasztasi lizenetek

» Riasztasi Uizenetek elézményei

» Uzemeltetési elézmenyek

» Rendszeres karbantartasok

» Szervomechanizmus viselkedésének elemzése

« Sgodrendszer a felhasznald szamara

« Diagnosztikai képernyd

« Karbantartasi informacios képemyd

« Integralt biztonsagi rendszer Dual Check Safety
segitségevel

« Energiafogyasztas figyelése




CNC-vezérlés FANUC 32i-B i-HMI
ROMI GL 250 / GL 300
S valtozat

1 - CNC-vezérlés funkcioi és teljesitménye:

« 19"0s képerny6 LCD érintéképernydvel

» QWERTY billentylizet

« Kezelbegyseg

« Look-ahead mondatok = 20

» Minimalis pozicionalasi érték 0,001 mm vagy
0,0001"

« Max. 4 tengely egyidejli vezériése

« Szerszam véghelyzetének ellenérzése a mozgés
megkezdése el6tt

« Linearis interpolacio (G01)

« Tobbkvadransos kérinterpolacié (G02 és G03)

« Spiralis interpolacio (G02 és G03 az X-szel, Y-nal,
Z-vel egyidejlileg)

« Y tengely (szogtengely vezériése)

« Adatvédelem 4 hozzaférési szinttel

» PCMCIA interfész (SRAM kartya)

* RS-232 soros interfész (2 csatorna)*

« Integralt Ethemet interfész, 10 MB

« USB interfész

» Adatok automatikus biztonsagi mentése

« Kiegészitd funkciok (T, S, M, F)

» Munkadarab-szamlalo

« Ora

« Zsebszamologép

» Megmunkalasi ciklus idétartama (DNC maédban
elengedhetetlen)

« Hibakiegyenlités Interpolalt orsomagassag

» Harang alaku gyorsulas/késleltetés (,bell-shaped”)
gyorsmenetben

. Litgeéris gyorsulas/késleltetés elétolas-interpolacio
utén

« Mondatok atfedése gyorsmenetben

» Power Mate Manager

» Tengelyek letiltasa

« Szoftveres végallaskapcsold

* Reteszelés

» Orsoholtjaték-kompenzacio

« Programugrasi fordulatszam hatarértéke

« Nyelvek (portugal, angol, német, francia, olasz,
spanyol)

« Energiatakarékossagi fokozatok kivalasztasi
funkcioja

« 19" antireflexiés védémembran*

2 - Programozasi funkciok:
« Folyamatos tobb bekezdésii menet

*opcionalis

* Menetjavitas

» Menet kiegyenlit6 tokmannyal

» Véltoztathatd emelkedés(i menet

» SzerszamvisszahUzas menetvagaskor
« Referenciapont-megkozelités, max. 4

referenciapontra programozhaté (G28, G30 és G53)

« Programozasi hibak elkerilése

3 - Elétolasi funkciok:

» El6tolas mm/min vagy in/min (G94)

« El6tolas mm/ford. vagy in/ford. (G95)

« Varakozasi idd (G04)

» Linearis Uthosszmérd rendszer, X/ Z /'Y tengely*

4 - Grafikus funkciok:

* Grafikus megmunkalasszimulacié — 2D
« Grafikus megmunkalasszimulécié — 3D
« Anyagmaradvanyok eltavolitasa

5 - Koordinata-rendszerek:

» Helyi munkadarab-koordinatarendszer (G52)

« Gépkoordinata-rendszer (G53)

« Munka-koordinatarendszer (G54 — G59)

» Munkadarabok koordinata-elébeallitasa (G92,
G92.1)

« Szerszam geometriaja és kopaskorrekcioja = 64

6 - Koordinata-érték és méretek:

« Koordinata-rendszer eltolasa

» Abszolit méretbevitel (G90) vagy inkrementalis
méretbevitel (G91)

- Mértékegyseg atvaltasa hivelykre (G20) vagy
méterre (G21)

» Koordinata-rendszer forgatasa (az Y tengelynek
telepitve kell lennie)

» Nullaponteltolas

« Tlikorkép

« Programozas sugarban vagy atmérében

« Programozhatt adatbevitel (G10)

7 - Orsofunkciok:

» C tengely vezériese

« Allando vagasi sebesség (G96)

« Orso fordulatszama 1/min (G97)

» Ors6 aktudlis fordulatszamanak figyelése

» Megtartas az aktiv szerszam rogzitett helyzetében
» Orsoszinkronizalas

8 - Szerszamfunkciok:

» Szerszamestcs sugarkorrekcioja (G40, G41 és
G42)

« Szerszamkorrekcio bevitele [INPUT C]

» Szerszambeallitas kdzvetlen mérése

« Szerszamélettartam-kezel6

« Képerny6 — Szerszamhosszmérés — Kézi
lizemmad i-HMI

9 - Makro:

« Makro B (felhasznaloi makro)

« Véltozok hozzdadasa a B makrohoz

« Makr6 végrehajto

» Memoria ,Macro Executor” és Fanuc Picture (Mb)
alkalmazasokhoz = 6 MB

10 - Programegyszertisité funkciok:

« Simitasi ciklus (G70)

« Anyag eltavolitasa esztergalas kozben (G71)

« Anyag eltavolitasa marasi munkak kozben (G72)
« Kontlirmegmunkalas (G73)

 Mélyfuras a Z tengely mentén (G74)

*aktiv szerszammal m(ikodé valtozatoknal

» Méretek programozasa kozvetlendl a rajzbol

« Furés/mélyfuras (G83, G85)

 Menetvagas kiegyenlitd tokmany nélkil (M29 +
(84, G88)

« Reset megszakitas a meneten kiegyenlitd
tokmany nélkl

« Hengerinterpolacio (G07.1)

« Polarkoordinata-interpolacio (G12.1, G13.1)

« Tobbes belépémenet nyitasa (G76)

« Tobbszor ismételt esztergalasi ciklus (1I. tipus)

« Rogzitési ciklus jel™

« Sokszogek esztergalasa (G50.2, G51.2) **

 Menetnyitasi ciklus (G78)

« Marési ciklus (G79)

« Kills6/belsé esztergalasi ciklus (G77)

11 - Programozasi formatum:

« Fanuc-10/11 vezérl6 ISO programozasi
formatuma

« SzOveges parbeszédpanel-programozas i-HMI

« Paraméterek bedllitasa

12 - Végrehajtasi mod:

» Programszam/-keresés

* Megjegyzések a programhoz

» Alprogram lehivasa

« MDI-{izem (,Memory Data Input’)

« Automatikus tizemmod

« Egymondatos (izem

« Programleallitas (M0O)

« Opcionalis programleallitas (M01)

 Mondat kihagyasa ("/") és mondat
bdvitményének kihagyasa (/")

« Ujrainditas a program végrehajtasa alatt

« DNC-funkcio

« ProgramTest” funkcid

« ,Dry Run” funkcid

« Tengelyek visszadllitasa

« High Speed Skip” ugras

« Orso sebességszabalyozoja

« Szerszam visszahlzasa és visszadllitasa

« A, B és C csalad (,G” kodok)

« Program ,N mondatanak” keresése

 Munkadarabprogram bovitett szerkesztése

« Programfeldolgozas a ,hattérben”

» Meméridban 1évé programok szama (1 000)

« Interfész Ethernet adatszerverhez

« Felhasznaléhoz hozzarendelt memériahely = 4
MB (10 240 m szalag)

« Interfész Ethermnet adatszerverhez

« Elekironikus kézikerék (MPG)

- Elétolas JOG médban

« El6told tengely sebességszabalyozéja

13 - Karbantartasi funkciok:

» Végallaskapcsolo

» Biztonsagi tertilet tokmanyhoz és ellencslicshoz

« Vészhelyzeti funkciok

* Riasztasi lizenetek

» Riasztasi (izenetek elszmenyei

« Uzemeltetési el6zmények

« Rendszeres karbantartasok

« Szervomechanizmus viselkedésének elemzése

« Stgorendszer a felhasznalo szamara

« Diagnosztikai képemyd

« Karbantartasi informéacios képermnyd

« Integralt biztonségi rendszer Dual Check Safety
segitségevel

« Energiafogyasztas figyelése
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Brazilia

Spanyolorszag

@ ROMI | WWW.ROMI.COM

Indastrias Romi SA
Rod. SP 304, Km 141,5

Santa Bérbara d'Oeste SP

13453 900 Brazil

Phone +55 (19) 3455 9000

Latin America

Phone +55 (19) 3455 9800

export-mf@romi.com

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Burkhardt+Weber-Strasse 57
72760 Reutlingen, Germany
Phone +49 7121 315-0
info@burkhardt-weber.de
www.burkhardt-weber.de

ROMI Machine Tools, Ltd
1845 Airport Exchange Blvd
Erlanger KY - 41018 USA
Phone +1 (859) 647 7566
sales@romiusa.com
Www.romiusa.com

Olaszorszag

ROMI Europa GmbH
Burkhardt+Weber-Strasse 57
72760 Reutlingen, Germany
Phone +49 7121 315-604
sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

ROMI France SAS

Parc de Geneve, 240

Rue Ferdinand Perrier 69800
ST Priest

Phone +33 4 37 2560 70
infos@romifrance.fr
www.romifrance.fr

Mexiké

Nagy-Britannia

ROMI Machines UK Limited
Leigh Road

Swift Valley Industrial Estate
Rugby CV21 1DS

Phone +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Maquinas Espaiia
Calle Comadran, 15

Pol. Ind. Can Salvatela

C.P. 08210 - Barbera del Valles
Phone +34 93 719 4926
info@romi.es
www.romi.es

A CE biztonsagi eléirasok betartasa csak az Europai Kozosségben, ill. kiilon kérésre

Franciaorszag

Németorszag - BW

ROMI in Mexico
Condominio Parque Arista, Calle
Gral. Mariano Avrista 54, bodega 19

Eval
S Evalig,,
Na 0y,

Col. Argentina Poniente, Miguel Hidalgo K
C.0. 11230, CDMX, México N )
Phone +521 55 9154 5851 3
ventasmx@romi.com j”%% 4
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1ISO 9001:2015

Certificate No. 31120

ROMI Italia Srl

Via Morigi, 33 - 29020
Gossolengo, Piacenza - Italy
Phone +39 349 590 0474
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it
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1ISO 14001:2015
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