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CNC precizios sikkoszori

ACC-CA-IQ sorozat
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Koszoriilési adatok (feliilet)

A kdszorllési modszer és minden egyéb paraméter, beleértve a korong
alakjat is, az érintéképernyds panel segitségével allithatd be.
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Kdszorilési paraméterek

Bazis kivalasztasi modszere
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m Koszorllési adatok

— ©mParameterek beéllitdsa
= Léptetéses, vagy folyamatos elétolas

= Kombinalt koszoriilés
= File miveletek
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Fogasvételi pont kivalasztasa
Mégnesasztal/munkadarab bézis kivalasztasa
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Koronglehtizés gyakorisaganak beallitasa

m iQ funkcid
A korong szemcseméret
megadasaval, az optimalis
koronglehlzas és koszoriilési
feltételek beallitasa automatikus.
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Aktiv korong alak
B Korong alak kivalasztasa a
jelenlegi kdszori ciklushoz
(Nyomja meg az ikont, hogy
lassa és modositsa a
koronglehuzasi feltételeket)
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Okamoto Machine Tool Europe GmbH
RaiffeisenstraBe 7b - 63225 Langen - Germany
Tel. +49 (0) 6103 - 201 100 - Fax +49 (0) 6103 - 201 1020
www.okamoto-europe.de - info@okamoto-europe.de

Az itt szerepld Gsszes adat a gépek nyomtataskori miiszaki allapotan alapul.
Fenntartjuk a jogot, hogy barmilyen részletet tovabbi fejlesztés utjan
megvaltoztassunk. Ennek eredményeként a leszallitott gépek meéretei, sulya,
szinei stb. valtozhatnak.

Nyomtatva 2023 janiusban.
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KOSZORULESI MEGOLDASOK
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CNC preciziés sikkoszori gép ACC-CA-iQ sorozat

Szoftver

ordozhaté elektro 20V AtMArs arée 57 3 aéne Feliilet Koszoriilési adatok (sik feliilet) Koronglehuzasi adatok (egyenes alak)
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rendelkezik, amely tovabb noveli a gép merevségét és szilardsagat. A tetszetds 2 tonusu szin és a teljesen zart asztal i = | 4 sl 4
védéfedél ergonomikus kialakitasa lehetévé teszi a modern, nagy térfogatu hiitéfolyadék-rendszerek hasznalatat a — e T : - R
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™ Mozgathaté 15 huvelykes nagy érintds kontrol pane' Max. mdb. méret hossz x szél ég mm 1200 x 600 1200 x 700 1500 x 600 1500 x 700 I NI
Max. kdszoriilési magassag [E-0309 0 300
az asztal és egy Ui korong kozott(@510)) ™ 680 = T
Asztal I0ket hossz x szélesség mm 1450 x 654 1450 x 754 1750 x 654 1750 x 754 P rn
Munkateriilet P
Standard méretli magnesasztal mm 1200 x 600 1200 x 700 1500 x 600 1500 x 700
Asztal terhelés beleértve a 1500 1700
PSG magnesasztalt kg (2500kg ha X tengely < 25m/perc)’| (2700kg ha X tengely < 25m/perc)
u Asztal magassdga ( a talajtol) mm 955
ad Asztal | Gyorsjarat m/ perc 40 Osztott alak Koszoriilési adatok (osztott alak) Koronglehtizasi adatok (V alak)
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= ( gely) | Eistolas egy kézikerék fordulatra 0,01 (x1) /0,1 (x10) / 1 (x100) 2= B0 000 -].l-l“l-l-l- LY - 575558 DUDDUD E
: e Elétolas /forduélat mm 0,01/0,1/1 RN E i uISNE
ezl & | W | v
Kézikerék oszta 0,0001 /0,001 /0,01 D [D--{ 030 0 %y 6.2
=] Keresztiranyi czlerek oszias mm T : = '"-:"I"\vl:'
mozgas . Fogasvetel mm 0,1-40 2 00 o
Automatikus A : E 2"
(Ztengely) Folyamatos el6tolas | mm / perc 0 - 4000 v b_0200 = e
LT
Gyorsjarat m/ perc 8 o] 010 1X |
4 |6 |6 [dum)
Ko Elétolas fforduélat | mm 0,1/1/10/50 21374 Loty
ezl
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Készériikorong Atm x Szélesség x furat atm. mm @510 x 50 x @127 (Opcid : szélesség 75mm, szélesség 100mm) ﬂa——g—ﬁ .
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