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M200Xd1

Fejlett tomeggyadrtdasra alkalmas }
tobbcéll gép , mely noveli a | ',}\
folyamat integrdlasara alkalmas «‘tl i

alkatrészek szamat.

Magas termelékenységet mutat az dsszetett megmunkaldshoz
esztergdlassal és mardassal, valamint tobbfeliletl
megmunkaldssal. Egy 0j, nagyobb megmunkaldsi terilettel
rendelkezé modell all rendelkezésre. Nagymértékben kiboviti

&4

a folyamatok integralasaval elédllithato alkatrészeket.

Megszunteti a veszteségidot
SPEEDIO

Alapvet6 adatok

Max. orsé sebesség (f/perc) 10,000 / 16,000 (opcionalis)

Max. esztergalasi sebesség (f/perc) M200Xd1: 2,000 M300Xd1: 1,500

Mozgasok (X, Y,Z) (mm) M200Xd1: X 200 Y 440 Z 305
M300Xd1: X 300 Y 440 Z 380

Mozgasok (A, C) (fok) A -30~120 C 360

DESIGN Az iF DESIGN AWARD hézigazdéja és biréléja a
iF International Forum Design GmbH, Németorszagban.
Ez az egyik legrangosabb nemzetkozi formatervezési

Szerszamtarolasi kapacitas (db.) 22128
Gyorsjarat (X, Y, Z) (m/perc) X50 Y50 Z50
Indexalasi elétolas (A, C) (f/perc) M200Xd1: A 60 C 200

verseny, amely 1953 ¢ta zajlik. (M200Xd1 dijazott) M300Xd1: A 50 C 200

M300Xd1 M200Xd1 Kivant alapteriilet (mm) M200Xd1: 1,280 X 2,667

ﬂ M300Xd1: 1,520 x 2,667
B HIF
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YL GCEHWAYERDGEH Alkalmazas

Tobb funkcio egy kompakt testbe integrdlva. Valtozatos

megmunkalds lehetséges egyetlen géppel

Az esztergalasi és marasi folyamatok integralasa minden eddiginél jobban néveli a termelékenységet a
telephelyen. Az Uj, egyidejl 5-tengelyes funkcio Osszetett alakzatok megmunkalasat teszi lehetévé.

Autoipar

Electromos vizpumpa haz
Aluminum 6ntvény
Méret: 110 x 100 x 70

Csiga kompresszor
alkatrész
Aluminum éntvény
Méret: 100 x 45

EV motor haz
Aluminum 6ntvény
Méret: 350 x 160

EV motor haz fedél
Aluminum 6ntvény
Méret: 220 x 200 x 65

Készulék szerelési pé|dék Lapos késziilék + forgé csuklo Tokmany + Hidraulikus forgo Kézpontositd satu
henger

Lapos
szlilék

Kézpontositd satu

A munkadarabnak megfeleléen
sokféle készulék, példaul specidlisan
kialakitott lapos késziilék, kerek
formakhoz alkalmas tokmany és
négyzet alaku kézpontosité satu
szerelhetd fel.
Hidraulikus/pneumatikus
csatlakozdkkal ellatott forgocsukld és
hidraulikus forgéhenger rendelhetd
opcioként .

Hidraulikus forgé henger
Forgd csukld (opcionalis)
(opcionalis)

Gyogyaszat

Csip6 csésze

M térd izulet Ti-6Al-4V
Ti-6Al-4V Méret: @60 x 30
Méret: 65 x 60 x 50

Csont lemez

Ti-6Al-4V
Méret: 1770 x 40 x 3

Precizios alkatrészek

Nagynyomasu Gaz henger szelep Ora keret
nyomasszabalyzd Vorosréz Rozsdamentes acél
Rozsdamentes acél Méret 45 x 75 x 100 Méret: 45x 50 x 10

Méret: @55 x 50



WA CERRVENOCK TOmeggyartasra alkalmas tobbcélu gép

A komplex megmunkalastol a tobbfelilett megmunkalasig
Folyamatintegracié a tomeggyartasi tipusu tobbfeladatos géppel

A gépre forgathaté forgbasztal van felszerelve esztergald orséval.
A folyamatok egyetlen gépbe vannak integralva, az 6sszetett megmunkalastdl az esztergalason és marason at a

tébbfellletd megmunkalasig.

Komplex megmunkalds

Az esztergalas és maras elvégezhetd egyszeri felfogassal egy gépen. Az
esztergalas és a maras kozétt nincs munkadarab tovabbitas, ami szamos
elénnyel jar.

Eszterga + Megmunkalé kézpont

Q-

| !
Anyag- : Esztergalas Anyag-  Anyag- Maras Anyag-
mozgatas mozgatas mozgatas mozgatas

M300Xd1 PL.: EV motorhaz

M Esztergalasi helyek
B Marasi helyek

Anyag- EedEeElE Mar4 Anyag-

Tébb feliletd megmunkalds

Mivel a gép billenthetd forgoasztallal van felszerelve, amely képes nagy sebességi
indexelésre, a tobbfeliileti megmunkalas lehetévé teszi a folyamatok integracidjat,

ugyanazokat az el6nyoket biztositva, mint a komplex megmunkalas

2N \ nl\
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Rugalmas reagalas a termelési volumen novekedéséree

Az egy esztergakdzpontbol és két megmunkalokdzpontbdl 4llé gyartocella két
M200Xd1/M300Xd1 modelre cserélheték.
(Amikor a teljes megmunkalas egyszeri felfogassal lehetséges)

Korabban M200Xd1/M300Xd1
Folyamat felosztasa Folyamat integralasa
1. folyamat: Esztergalas Ugyanaz a folyamat

N

T | u

2. folyamat: Maras

A komplex megmunkalas elényei

A folyamat integralasanak elényei

o A gépek kozotti anyagmozgatdsiidé csékkentése
o A gazdasdagi szerepl6k szdmdanak csokkentése

o A megmunkdldsi pontossdg javitdsa egyszeri felfogdssal

o Beruhazas minimalis szamu gépbe atermelési volumen
novekedése esetén
* A gyartds egy géppel folytatddhat probléma esetén.

Eszterga orso6 (C-tengely)

A forgdorséhoz (C tengely) nagy
sebességl és nagy teljesitményi
beépitett DD motort hasznalnak. Hatékony
esztergalas és nagy sebességi indexelés.

28-szerszamos magazin

Az Gjonnan kifejlesztett 28 szerszamos
revolver magazin hasznalata tovabb segiti a
folyamat integraciot dsszetett megmunkalassal
vagy tobbfelileti megmunkalassal.

* A 22 szerszéamos tar valaszthatd.
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Dupla dugattyus zar

Egy eredeti dupla dugattyus
zarat alkalmazunk az eszterga
szerszamok rogzitéséhez,
amivel kival6é szerszamcsere
ismételhetéséget nyriink.

Dontheté tengely (A-tengely)

A donthet6 tengelyhez (A-tengely) gérgds fogaskerék-
butykés mechanizmust hasznalnak. A nagy visszatartd
erd és a holtjatékmentes szerkezet nagy sebességi és
rendkivl pontos indexelést tesz lehet6vé.

—_—
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tengelyt
Eléfeszités, Eléfeszités

Bemend tengely




M300Xd1

R CHRRVEMDGH Megmunkalasi terllet

Az M300Xd1-nek nagyobb Z-tengely elmozdulasa és készilék |
terulete van. A 28 szerszamos tar kiterjeszti a cel munkadarabok teruletet

Az M300Xd1 viszonylag nagy alkatrészek megmunkalaséra alkalmas.
Az M200Xd1 egy kompakt gép, amely kis alkatrészek megmunkélasara dsszpontosit.
A legjobb megmunkalast biztositja a gyartott alkatrészeknek megfeleléen.

Bésé ges megmunkalasi teriilet

Béséges késziilék teriilet all rendelkezésre, amely rugalmassagot biztosit a kiilénb6z6 munkadarabokra vonatkozd készilékek tervezéséhez. Kiléndsen az
M300Xd1 esetében a készulék elfordulasi atméréje @450 mm-re, a Z tengely utja 380 mm-re nétt, és az asztal felllet és az orsé orrvége kozotti tavolsag
meghosszabbodott. Ezek bdséges megmunkalasi terliletet biztositanak Z iranyban, és javitjak a szerszam hozzaférhetéségét.

V' N
« ©$300mm__, 4 p $450mm | Ztengely
Z-tengely 7 | loket
I6ket £ 380mm
1S S
£ 305mm S
o & \ 4
1= 4 s
™ T Ors6 alsé
T Orso alsé v végallasa
v Végallasa 150mm 150mm
X/Y/Z 16ketek X200mm, Y440mm, Z305mm X300mm, Y440mm, Z380mm
Az asztal teteje és az orsd 150 ~ 455mm 150 ~530mm
vége kozotti tavolsag*l
Késziilk teriilet *2 ¢®300mmxH300mm ®450mmxH350mm
Max. terhelés *3 40kg 75kg
*1. Erték, ha az A tengely 0 fokon van. *2. Van néhény interferencia teriilet. Kérjik, olvassa el a tablazat részleteit. *3. Max. terhelhetdség az asztal oldalon
Megnévelt max. szerszdmhossz Tovdbbfejlesztett szerszdmhozzdférhetdség az A-tengely megdontésekor

A szerszam hozzaférhetéségét javitottuk azaltal, hogy elegend6
Y-tengelyutat biztositunk még akkor is, ha az A-tengely 90 fokban van
megdontve, valamint néveltiik a Z-tengely elmozduldsat és a maximalis
szerszamhosszt.

A felszerelhetd szerszam hosszat 250 mm-re néveltik, a
megmunkalas szélesebb korének tamogatasahoz beleértve a
furatesztergalast is.

Max. szerszamhossz

M200Xd1 % 500
M300Xd1

250mm

Z- tengely I6ket
KLl 4 380mm**

‘ +50mm

Tavolsag az A tengely forgaskozepéto!

120mm

*A 200 mm vagy annal

hosszabb szerszamok a

késziilék magassagatdl fiiggéen

érintkezhetnek a késziilékkel,

amikor a tar forog . ‘

M300Xd1(A-tengely 90°-on)

*4.305 mm az M200Xd1 esetén




M200Xd

WPLIOLPRVEREH Termelékenység

Faradhatatlan torekvés a magas termelékenységre és a
munkaero csokkentésére az automatizalds révén

A géplvezérl6 integralt fejlesztésnek kdszonhetden a SPEEDIO kiemelkedd termelékenységet ér el a gyorsabb és optimalizalt egyidejli
mikddtetéssel és szerszameserével.

Ezenkivil az integralt munkadarab rakodasi rendszer lehetévé teszi az automatikus gyartast kevesebb hellyel, ami csokkenti a munkaerét a gyartasi
helyszineken.

Non-stop ATC Egyidejli miikodés
A nagy sebességli szerszamcserét az orsd gyorsabb és optimalizalt Az elvesztegetett id6 csokken a szerszamcsere, valamint az X/Y és A/C
inditasavallleallitasaval és tarmikodtetésével érték el. tengelyek pozicionalasa egyidejl végrehajtasaval.

28-szerszamos tar (M200Xd1)

Forgdcstdl forgdcsig Szerszamtol szerszamig

1.4mp 0.8mp

Nagy gyorsulasu/lassulasu orsé

Az alacsony tehetetlenségli orsé és a nagy gyorsulasut / lassulasu orsé
motor hasznalata gyorsabb orsoinditast / leallitast ért el. Ezenkivil a DD
motorral ellatott forgoorsé nagy gyorsulasi/lassitasi sebességet ér el.

Orso start/stop id6

Megmunkalé orsé 02 mp, vagy kevesebb

Esztergaorse (). 3 mp, vagy kevesebh

Nagysebességii indexelés
Nagy-sebességi indexelés tortént mind a rdgzités nélkiili (standard) billend tengely

(A-tengely), mind az indexel6 funkciéval rendelkezé esztergaorsé esetében. [ 200Md1
A déléstengelyhez a szoritomechanizmus opcionalisan valaszthato. A BV7-870Ad adagolé rendszer altal elért munkaeré-csokkentés
Indexelési sebesség 0- 90-fokindexelésiid6 m Integrdlt a géppel

Az M200Xd1-hez integralva kevesebb teriletet iganyel.
Atengely C tengely A-tengely C-tengely

W Egyszeri munkadarab kezelés minimdlisan szikséges funkcidkkal
M200xdl 6Of/p erc 200f/p erc O ' 6m p 0 7m p Kdnnyen kezelhetd 4 tengelyes csuklos tipus, amely munkadarabok be- és kirakodasara specializalddott.
mooxdt - 50f/perc 200f/perc 0.7mp 0.7mp

m Beépitett vezérlés
Amint a jelkapcsolat a gép NC-jével befejez8dott, nincs szikség munkaterhelésre,

Opfimalizalt A/C tengelyek indexelési elétolasi sebessége példaul vezetékekre .
Az A/C tengelyek becsillt tehetetlensége alapjan az A/C tengelyek optimalis i J‘ J2

gyorsulassal indulnak, amig el nem érik az indexeld elétolasi sebességet.
Indulds nagy gyorsulassal J1

Alacsony inercia

Indulas kis gyorsulassa
Nagy inercia TR
3 forgd tengely
1 mozgd tengely




WA CHEREOCE Megmunkalasi képesseg

Magas megmunkalasi képességeket mutat be a marastol az esztergalasi
folyamatokig. Egyideji 5-tengelyes megmunkalasi funkcidval

felszerelve«

A mardorséhoz és az esztergaorséhoz nagy teljesitményl motort hasznalnak. A billenthetd forgéasztal nagy szoritoerét

biztosit. Ezek a tulajdonsagok biztositjak, hogy a gép nagy megmunkalasi képességekkel rendelkezzen ésszetett

megmunkalas vagy tébbfellletl megmunkaléds soran. A szerszamkdzéppont-vezérlés hozzdadasra kerllt az egyideji

6ttengelyes megmunkalas tamogatasahoz.
*1. Csak az M200Xd1-5AX/M300Xd1-5AX részére hozzaférhetd

Marasi folyamat

Mivel az ors6 nagy nyomatékot tud biztositani, a kdzepes és nagysebességii tartomanyban,
a gép telies mértékben demonstralja képességeit aluminium, vagy acél nagy sebességli és
rendkiviil hatékony megmunkalasaban.

10,000 f/perc (standard)

Max.nyomaték 40 NM Max. teljesitmény 189 kW

Esztergalasi folyamat

A rendkiviil hatékony megmunkalast a nagy teljesitményd, legfeljebb 2.000 fiperc
fordulatszamU esztergaorsé (M200Xd1) és a kettés dugattyds zarral rogzitett
esztergaszerszam biztositja.

Eszterga orsé

Max. nyomaték ~ Max. feljesitmény

mooxdt  55Nm  8.7kw
msooxa1 102 Nm  9.9kw

Megmunkalasi képesség

Faras &T 10,000f/perc

Szerszam atméré mm(inch) x 16,000f/perc
el6tolasmm(inch)ford '

Meneffiras 10,000f/perc

Szerszam &tméré mminch) x
emelkedés mi

16,000f/perc

Sikmaras M200Xd1

3
10,000f/perc M300Xd1.

cm?/perc (inch®/perc)

-
" *
) - M200Xd1
Forgacs mennyiseg leOOOf/perC M388Xg1

A-tengely rogzitése (opcionalis)

A mechanikus rdgzités plusz szervo rogzitési modszer lehetévé teszi a gép szamara,
hogy nagy megmunkalasi képességeket mutasson be nagy terhelési megmunkalas és
stabil esztergalas soran, javitva a megmunkalasi pontossagot. Kettds tipusu
szoritbmechanizmus all rendelkezésre, ahol a rogzitések a bal és a jobb oldalon
vannak felszerelve, hogy tovabb javitsak a nagy megmunkalasi képességeket.

B
Hajtott oldal % 4 Haitd oldal

A-tengely régzitése (dupla) *2

A-tengely régzitési nyomaték *3
M200Xd1 Egyszeres 695 Nm Dupla 975 Nm
M300Xd1 Egyszeres 800 Nm Dupla 1,080 Nm

*2. Csak hajté oldal egyetlen tipushoz
*3. A mechanikus rogzités értéke (pneumatikus 0,5 MPa-nal) plusz szervo rogzités

C-tengely rogzités

A nagy szoritéer6vel rendelkezd C-tengely lehetévé teszi szigoribb forgacsolasi feltételek
beéllitasat a megmunkalashoz , ami a forgasiranyu terhelés alkalmazasat eredményezi,
javitva a termelés hatékonyséagat.

C-tengely rogzitése

M200Xd1 Nm M300Xd1

ADC Ontéttvas Szénacél

D28 x 0.2 (1.1x 0.008) D28 x 0.15 (1.1 x 0.006) D23 x 0.1 (0.91 x0.004)

D21 x 0.2 (0.83x0.008) D20x0.15(0.79x 0.006) D16 x 0.1 (0.63 x0.004)

M22 x 2.5 (7/8-9UNC) M22x 2.5 (7/8-9UNC)  M16x 2.0 (5/8-11UNC)

M16 x 2.0 (5/8-11UNC)  M16x 2.0 (5/8-11UNC)  M12x 1.75 (7/16-14UNC)

960 (58.6) 110(6.7) 77(4.7)
960 (58.6) 110(6.7) 77(4.7)

660(36.6) 73(4.5) 48(2.9)
660(36.6) 73(4.5) 48(2.9)

*Az adatok a Brother ltal végzett tesztekbdl szarmaznak.*Ezek az értékek akkor vannak, amikor az A-tengely 0 fokon van, és az X/Y tengelyek a oket kdzpontaban vannak. Eléfordulhat, hogy a fenti megmunkalési
képesség a korilményektdl fiiggéen nem érhetd el, beleértve a kovetkezbket: Haszndlati komyezet, hasznalt szerszamok és hiitokozeg-hozzavezetés.

Egyidejii 5-tengelyes megmunkalas
A szerszamkdzéppont-vezérlés szamos funkciéval rendelkezik. Ez nagy sebességil és nagy pontossagu egyidejii 5-tengelyes megmunkalast

eredményez holtjatékmentes billend forgdasztallal kombinalva.

Szerszamkozéppont-vezérlés
Szerszamkdzéppont-vezéréssel van
felszerelve, ahol a megmunkalas a
szerszam iranyanak a munkadarabhoz
viszonyitott megvaltoztatasaval
torténik. Az akér 1000 mondatos
eldretekintéssel és kétféle vezériéssel
(G434 és G43.5) optimalis gyorsulas
egyideji 5-tengelyes megmunkalast
tesz lehetdvé.

Mini vonalszakaszok feldolgozasa
Az (4j CNC-D00 vezériésnél a
CPU kapacitasat nagymértékben
noveltik, hogy a mini
vonalszakaszok feldolgozasat a
korabbi vezérléshez képest a

4 szeresére noveljuk .

Ez lehetdvé teszi a CAM adatok
nagysebességi feldolgozasat kis
tliréssel.

e
N\l /
L1

Egyidejii 5-tengelyes megmunkalashoz kapcsolddo funkciok

Az egyidejl 5-tengelyes spec. gép (5AX) alapfelszereltségként
szerszamkdzéppont-vezérléssel, szubmikron paranccsal, 3D koordinata
rendszer transzformacidval van ellatva és 3 Gbyte memdriakapacitas a nagy
mennyiség(i adat mentéséhez.

Az egyidejii 5 tengelyes megmunkalashoz kapcsolodo NC funkciok

Szerszam kozéppont vezérlés (eldreolvasas 1,000 mondat),
szubmikron parancs, 3D koord. beallitas, meméria kapacitas (3 Gbytes)

4 szeres
novekedés

CNC-C00 (eldz0) CNC-D00

. &

* Ezek a funkcidk alaptartozékok az M200Xd1-5AX/M300Xd1-5AX. gépnél.

A/C-tengely kovetésének javulasa

Az AIC tengelyek forgacsolasi el6tolasa
automatikusan beallithaté a becsiilt
tehetetlenség alapjan, hogy csokkentse a
kovetési hibakat az A/C tengelyeken, stabil
haromdimenzids megmunkalasi
pontossagot biztositva.

Beallitas el6tt
J eeaitas uan

1

<
2
=
B
b1

]

=
)
X
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Uj "CNC-D00" vezérldvel felszerelve a jobb haszndlhatdsdgért
Tovabbfejlesztett hozzaferhetoseg a konnyebb beallitaser

Az intuitiv kezelés az Uj alkalmazasokkal és a 15 hiivelykes fiigg6leges LCD érint6képerny6vel lehetséges.
A veszteség nélkili miikddés lehetséges a beallitasi, megmunkalasi beallitasi, gyartasi és helyredllitasi folyamat soran, ami javitja

a munka hatékonysagat és mikddési sebességét.

A gép hozzaférhetéségét tovabbfejlesztettiik, hogy lehetévé tegyiik a zokkendmentes beallitast, beleértve a munkadarab cseréjét is.

Uj felhasznaléi interfész

A hasznalhatésag jelentdsen javult a relevans funkciok csoportositasaval, Uj,
intuitiv, jobb kezelhetdséggel és lathatdsaggal rendelkezé tmogatd
alkalmazasok létrehozasaval, hasznos kiegészit6k biztositasaval
(szamologép, jegyzettdmb, fajlnézegetd stb.), valamint a hagyomanyos
képernydkon torténé miikodtetés lehetévé tételével az érintépanelen.

A tdmogatd applikaciok listaja

Bedllitas segitése

Olyan funkciokkal rendelkezik, amelyek
megkonnyitik a beallitas elvégzését,
mint példaul az ATC szerszam
alkalmazas, amely lehetévé teszi az
Osszes tarszerszam bedllitasat egy
képernydn, menliprogramozas, amely
lehetdvé teszi NC programok
létrehozasat a képerny6n megjelend
utasitasok kovetésével, valamint egy
képernydn megjelend stgé funkcié

ATCszerszam applikacio

Hagyomanyos képerny6 (pozicié képernyd)

’J:ﬂ Megmunkalds
&l beallitas segitése

Olyan funkcidkkal van felszerelve,
amelyekkel konnyen elvégezhetd az
optimalis megmunkalas beéllitas a
termelékenység ndvelése érdekében,
mint példaul egy megmunkalasi
paraméter beallitd alkalmazas, amely
lehetdvé teszi a paraméterek egyszerii
bedllitasat a megmunkalasi részleteknek
megfelelden, valamint egy megmunkalasi
terhelés hulldmforma kijelzé/mentési
funkcio.

Hulldmforma kijelzés applikacid

Hozzaférhet6ség és miikodoképesség
A késziilék, vagy munkadarab a kezeld felé donthets, ami lehetdvé teszi a
kezel6k szamara, hogy terhelés nélkiil végezzék el a beallitast, beleértve

a munkadarab cseréjét is.

/J ’ o
Termelés segitése

Fel van szerelve olyan funkciokkal,
amelyek javitjak az lizemi sebességet,
mint példaul a valés idejli szerszam-
feliigyelet a hibak kikiiszdbolésére, a
termelési teljesitmény, az energia-
fogyasztas stb. grafikonként torténd
megjelenitése, valamint a PLC/halézati
funkciok a periférias berendezések és
az automatizélasi kdvetelmények
kielégitésére.

Termelési teljesitmény applikécio

Hozzaférhetéség a késziilékhez,
vagy a munkadarabhoz ugy, hogy
az A tengely -30fokon all.

Helyreallitas segitése

Olyan funkcidkkal van felszerelve,
amelyek megakadalyozzak a
meghibasodast vagy biztositjak a gyors
helyredllitast, mint példaul a
karbantartasi idd értesitése, hibajelzés
esetén a részletek megjelenitése és
Utmutatas a helyreéllitasi / ellenérzési
munkahoz.

Helyreallitasi segitség applikacio

00:00:16

Kezd6képerny6

A gyartashoz sziikséges informécidkat, példaul a munkadarabszamlalot
és a szerszaméltartamot a kezd6képerny6n gy(jti 6ssze a rendszer. A
gyakran hasznalt képernyékhoz gyorsbillenty(ik allnak rendelkezésre, igy
egyetlen érintéssel megnyithatja éket.

Maradék/ eltelt
megmunkalasi idé

Munkadarab szamlalo
—_— Program

e Szerszém élettartam
Tamogat6 applikaciok/
Gyorsbillentyiik

Képerny6 gombok

Az iF DESIGN AWARD hazigazdaja és biraléja a németorszagi iF International Foru
Ez az egyik legrangosabb nemzetkézi formatervezési verseny, amely 1953 6ta zajlik.
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Megbizhatosag, amely magas termelékenységet biztosit

Magas kornyezeti teljesitmény, amely 6sztonzi a karbonsemlegességet

A nagy megbizhatésagot a forgacsok alapos elvezetésével és hatékony kezelésével, valamint a meghibasodasok megelézését célzo

karbantartasi funkcidkkal érték el. Az alacsony energia- és levegéfogyasztas jelentésen csokkenti a CO2-kibocsatast, foldbarat izemi

kérnyezetet teremtve.

Megbizhatosagi és karbantartasi funkciok a hibak/meghibasoddsok megelozésére és a gyors helyredllitasra

Az izemek termelékenységének fenntartasa érdekében a gép szamos olyan funkciéval van felszerelve, amelyek megakadalyozhatjak a napi gyartasi
helyszinek esetleges hibait, példaul a szerszamkopast, a szerszamrdgzités elhagyasat és ugyanazon munkadarab Ujramegmunkalasat, valamint olyan

funkcidkat, amelyek segitik a helyredllitast géphiba vagy egyéb problémak esetén.

ATC szerszam figyelés
Ellendrzi az orsoszerszam meglétét
szerszamcsere el6tt és utan, szerszamot az
orso felett, szerszam retesz pozicio
eltolodasat sth. érzékeld hasznalata nélkil.

Megmunkaldsi terhelés figyelése
Az orséra kifejtett megmunkalasi terhelést
figyelik, hogy hibajelzést adjanak ki, ha a
terhelés nem az elére bedllitott tartomanyon
belil van.

Osszegydlt forgdcs észlelési funkcié (M300Xd1)
Az ATC soran az ors6 és a tarté kdzé beszorult forgacsokat érzékeld hasznalata
nélkil érzékelik . Az ATC soran elkapott forgacsok észlelése megakadalyozza a

hibak szallitasat a tovabbi folyamatokba.

A karbonsemlegesség megkozelitése

Folyamatosan térekszik a fenntarthato tarsadalom elérésére a kisebb kérnyezeti

terhelési és energiafogyasztasu termékek fejlesztésével/értékesitésével .

Tartdly ciklonszirével és fogyoeszkozok nélkil

(specialis opcié CTS-hez)

Atiszta hit6folyadékot egy
masik, ciklonsziirével ellatott
tartalyon keresztil juttatjak
vissza a tiszta tartalyba,
amely eltavolitja a finom
forgacsokat. A hit6folyadék
igy tisztan tarthaté a
szlir6csere gyakorisaganak
csokkentésével és megnéveli
a szivattyU élettartamat.

f (2) Tiszta hiitéviz

(1)Koszos hiitdviz]

J (3) Leeresztés

Alacsony energiafogyasztas

Az alacsony tehetetlenségii orsé és a
rendkivil hatékony orsé motor mellett a
gép kuldnféle energiatakarékos funkciok-
kal van felszerelve az energiafogyasztas
csokkentése érdekében

Energia takarékos technolégia
Energiaregeneralé rendszer, nagy
hatékonységu ors6 motor,
energiatakarékos szivattyd, LED
géplampa, energiatakarékos NC funkcidk

Energiafogyasztasi alkalmazds
Az aktudlis és a maltbeli
energiafogyasztas ellendrizhetd.

il

Alacsony levegofogyasztas
A levegdvel kapcsolatos funkciokat
feliilvizsgaltak és optimalizaltak a
veszteségidd kikliszobolése
érdekében, ami a leveg6fogyasztas
csokkenéséhez vezet

Levego tisztito

Az ismételt dramlasi
sebesség elemzésével
elért rendkivil
|égmentes szerkezet
csokkenti a felhasznalt
levegé mennyiségét

Orso lefavatas

Afelhasznélt levegd
mennyisége csokken,
ha a hagyomanyos
levegémennyiség
haromszorosat csak
szlikség esetén fivatja
ki

Kozépso valyu szerkezete

A dontott talppal és kiterjesztett nyilassal rendelkez6
kozéps@ valylszerkezet nagy forgacselvezetési

teliesitményt nyit.

M300Xdl

Szerszamlemosds, levegovel segitett tipus (opcio)
Levegdvel tdmogatott nagy kibocsatasi nyomas és a kibocsatasi
mennyiség folyamatosan eltavolitja a tartdhoz tapadt forgacsokat. A
teljesitményt nem befolyésolja a szird eltémédése.

" .
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Forgdcsszallito

KétlépcsOs szerkezetet (csuklos lemez
és kaparo) hasznalnak, amely lehetévé
teszi a kiilénb6z6 méretl és formaju
forgacsok elvezetését. Hozzaadhato egy
olajlehuzé.

Szerszam lemosds, levegd segitési
A nagy kibocsétasi nyomas és aramlasi
sebesség hatékonyan tavolitia el a
tartéhoz tapadt forgacsokat. Sztiré
eltémédés figyelmeztetési funkcidval van
felszerelve.

Felsd csdvezéd

Készilék zuhany szelep egység

Készlilék lemoso szelepekbdl és
csovekbdl &ll a gép mennyezetéhez
régzitve. A géptdl a kivant helyre
vezetd csdveket az ligyfeleknek kell
elkészitenilk.

Oldalfedél atlatszé ablakkal
A klils6 fény vilagosabba és jobba teszi
a gép belsejének lathatésagat.

HUt6viz tartdly csuszdaval

A hiitéfolyadék atfolyik a csiszdan a
forgacsok kilritéséhez . A cslszda
levalaszthatd a hiitéfolyadék-tartalyrol,
megkoénnyitve a karbantartést.

Forg6 csatlakozé

Négy porttal (két hidraulikus, egy
pneumatikus és egy k6zd6s hidraulikus,
pneumatikus és hitéfolyadék) van
ellatva, és a forgdorsé motorjanak aljara
van rogzitve.

-
g

l‘
L..

Tisztito pisztoly

Segit megtisztitani a munkadarabot vagy a
forgacsot a gép belsejében a
megmunkalas utan.

1

Gépldmpa (jobb és baloldalon)

LED lampakat hasznalunk a lampa
élettartamanak ndvelése energia
megtakaritasa érdekében.

Orsén keresztili hités (CTS)

3 MPa vagy 7 MPa kozl valaszthato.
A szivattyut és a tartalyt nem
tartalmazza.

Hidraulikus forgd henger
A forgd orsémotor aljara rogzitve. Egy
pneumatikus porttal rendelkezik a
tomitések észleléséhez. Kérjuk,
készitsen kiilon hidraulikus egységet
vagy késziiléket.

Fej hi(t6 fovoka

A hiitékézeg-hozzavezetés megbizhatdan
alkalmazhaté a megmunkalé szakaszon,
mivel a szerszam és a fivokak a helyikre
vannak dllitva.

Forgdcs zuhany

A forgacs zuhanycs6vek a gép belsejében
a fels@ részen helyezkednek el a hatéko-
nyabb aramlas érdekében, és a rugalmas
zuhanyflivokak a gép fedelének oldaléra
vagy olyan szakaszokra iranyithatok, ahol
a forgacs hajlamos felhalmozédni.

Az A-tengely rogzitése (egyszeres, dupla)
Az egyetlen tipus mellett egy kettds tipus is
hozzaadasra kerilt, amely a
munkadarabot a bal és a jobb oldalon
rogziti. Hatékony olyan megmunkalas-hoz,
ahol nagyobb terhelést alkalmaznak

Jelzbldmpa (1, 2, vagy 3 Idmpa)

LED lampékat hasznalunk. Nincs
szilkség karbantartasra. A jobb
|athatdsag érdekében megddnthetd.

Oldalajto atlatszé ablakkal

Bedllitas oldalrél kdnnyebb. A
megmunkalé helyiség ellenérizhetd
az ablakon keresztiil. A kézi impulzus-
generator is mikddtethetd.

Automatikus olaj kenés

Rendszeresen olajat alkalmaz a harom tengely
Osszes kenési pontjara.
A szabvanyos modellhez kézi zsirzas szikséges

Avtomatikus zsirzas
Rendszeresen kendanyagot alkalmaz a
harom tengely ésszes kenési pontjara.

* A standard modelleknél kézi zsirzas
szlkséges.

Erints szerszamtorés figyelés
Erintskapcsolds szerszamtorés-érzékeld
all rendelkezésre.

DATA

PROTECTION

Adatvédelmi kapcsold kulcsos tipus
A miveleti szint médositasat a kulcs
engedélyezi vagy letiltja.

Orsé override
Az ors¢ fordulatszama a program
megvaltoztatasa nélkul valtoztathato .

Terminalblock' & %

k'

o

Tapellatas bovitése 50A

A fémegszakito kapacitasa 30A-rol 50A-ra
névelheté. A megfeleld vezetékek mérete
ennek megfelelden nd. A fémegszakitd alatt
sorkapocs van a kiils6 berendezések

b

Optikai teriiletérzékeléket hasznalnak.
Hasznaljon terlletérzékeldket, hogy
megakadalyozza a kezel6k beszorulasat
az automatikus ajtéba.

=
Automatikus ajté 10 lyuki kezelépanellel A Terilet érzékelS

Motor hajtasu ajtét hasznélnak, amely
z0kkendmentes mikddést biztosit.

Kapcsolopanel (8, vagy 10 lyuku)
Kiilonb6zé kapcsolok, mint példaul az
automatikus ajtonyitd/-zaré kapcsolok,
specidlis helyek. A kapcsolépanel (8 lyuk)
szintén rendelkezésre all, igy a kézi
impulzus generétor helyzete
megvaltoztathatd.

Nullpont felvételi jel6lés

Az XIYIZ tengelyek nullpontfelvételi jeleinek
Gsszehangolasa egyértelmien jelzi a kezdé
poziciokat.

g"

Kézi impulzus generdtor

A kézi impulzusgeneratorhoz kébel tartozik
amely megkonnyiti a bedllitast. Vészleallito
és engedélyezd kapcsolokkal felszerelve.

Konfigurdlhaté kapcsoldpenel
Tetszés szerinti aramkorok és
kapcsoldk illeszthetok.

* A'kapcsoldpanelt (8, vagy 10 lyukkal)
kalon kell beszerezni.

RS232C 25-1is csatlakozé

Az RS232C 25 tiis csatlakoz6 a
vezérlédoboz oldalara csatlakoztathato.

dramellatasahoz .

« Hitéfolyadék tartaly
1. Hitéfolyadék-tartaly csuszdaval, 150L
2. Hutéfolyadék-tartaly cstiszdaval, 150L 1,5 MPa-hoz CTS
szivattyu ciklonsz(rovel
3. Forgacsszallito tartaly, 370L
4. Forgacsszallitd tartaly, 370L olajlehuzéval
5. Forgacsszallité tartaly, 370L 1,5 MPa-hoz CTS szivattyu
ciklonsz(irével
7. Forgacsszallitd tartaly, 370L 1,5 MPa-hoz CTS szivattyu
ciklonsz(irével és olajlehtzéval
 Hiték6zeg orson keresztiili (CTS) csdveken keresztiil, max. 3 MPa
 Hiték6zeg orson keresztili (CTS) csévezés, max. 7 MPa
« Fej hitéfolyadék fuvoka
e Forgdcsuklo 4 port
 Hidraulikus forgéhenger
 Forgécs zuhany
* Szerszammosas, levegével segitett tipus
o Készlilék zuhanyszelep egység
o Tisztitopisztoly
© Halds kosar a forgacs gydjtéshez
* A-tengelyes bilincs (egyszeres, dupla)

- Oldalsd fedél atlatsz6 ablakkal, egyik oldalon

« Oldalso ajto atlatszé ablakkal, jobb oldalon

o Munkalampa (1 lampa a jobb oldalon, 1 Iampa a bal
oldalon)

o Jelzéfény (1, 2 vagy 3 lampa)

» Automatikus olajkenés

» Automatikus zsirkenés

» Automatikus ajté kapcsolépanellel 10 lyukd

« Teriiletérzékeld

» Kapcsolopanel (8 lyuk vagy 10 lyuk)

» Kézi impulzusgenerator engedélyezé kapcsoléval

o Csatlakoz6 és horog kézi impulzusgeneratorhoz engedélyezd
kapcsoléval

o Szerszamtorés-érzékeld, érintés tipusu

* RS232C 25 tils csatlakozé a vezériédobozban

« Orsé override

« Konfigurélhaté kapcsolé panel

» Adatvédelmi kapcsolo, kulcs tipusa

» Megfogo fedél 22/28 szerszamos tarhoz

o Alkatrésznév-matrica készlet

« Nullpontfelvételi jel6lés

* 100V kimenet a vezérldszekréynben
o Tapegység bovitése 50A
 Transzformator doboz
o Megadott szin
® EXIO tabla 6sszeszerelés
1.EXIO kartya, bemenet 32/kimenet 32, kiegészitd #1
2.EXIO kértya, bemenet 32/kimenet 32, kiegészitd #2
o PLC programoz¢ szoftver D00-hoz
* Network halézat
1.CC-Link, féallomas
2.CC-Link, tavoli eszkdzallomas
3.PROFIBUS-DP, szolga
4. DeviceNet, slave
5.PROFINET, rabszolga
6. EtherNet/IP, slave
o Memoriabdvités 3 Ghyte *1

*1. Alapfelszereltség az M200Xd1-5AX / M300Xd1-5AX
modellen.
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Gép specifikacio és NC egyseg specifikacio /funkciok

Gép specifikacid

NC egység specifikacid

CNC modell

{M200Xd1, M300Xd1)
{M200Xd1-5AX, M300Xd1-5AX)

CNC-DO00
CNC-D00v (DB)

Vezérelt tengelyek

5tengely (X,Y,Z A,C)

Egyidejlleg vezérelt Pozicionalas 5 tengely (X, Y, Z, A,C)

Legkisebb beviteli ndvekmény 0.001 mm, 0.0001inch.0.001 deg.

Max. programozhaté méret

+999999.999 mm, +99999.9999 inch

Kijelz8 15-inch szines LCD érintés képernyé

Memoéria kapacitas (M200Xd1, M300Xd1)

500 Mbytes, 3 Ghytes (opcionalis)

tengelyek Interpolécio Linedrisr: 4 tengely (X, Y, Z, 1 tovabbi tengely) (M200Xd1-5AX, M300Xd1-5AX) 3 Ghytes
(M200Xd1) Kér: 2 tengely (Telies program és adatbank kapacitas)

(M300xd1) Csavarvonalfkupos: 3Tengely (X, Y, ZJ Kiilsd kommunikécio USB meméria interfész, Ethernet, RS232C (opcionalis)
Egyidejlileg vezérelt Egyideji Pozicionalas 5 tengely (X, Y, Z, A, C) Regisztralhato programok szama 4,000 (Teljes program és adatbank kapacités)
tengelyek Interpolécid  Linedrisr: 5 tengely (X, Y, Z, 2 tovabbi tengely) Programformétum NC nyelv *Pérbeszédes nyelv nem &l rendelkezésre

{M200Xd1-5AX)
{M300Xd1-5AX)

Kor: Ztengely
Csavarvonallkipos: 4 tengely

(3 linedris tengely + 1 tovabbi tengely, 2 lineéris tengely + 2 tovabbi tengely)

NC funkciokkarbantartss

*Vezérl6tengelyek" és "Egyidejileg vezérelt tengelyek" a tengelyek maximalis szamét jelzik, amely a

célorszagtdl és a gép specifikaciditdl fiiggden eltérd lehet.

*Az Ethemet a Xerox Corporation bejegyzett védjegye az Egyesiilt Allamokban.

Tétel M200Xd1/ M200Xd1-5AX/ M300Xd1/ M300Xd1-5AX/
M200Xd1 RD *® M200Xd1-5AXRD®| M300Xd1l RD*® |M300Xd1-5AX RD *®
CNC egység CNC-D00 CNC-D00v (DB) CNC-D00 CNC-D00v (DB)
X tengely mm(inch) 200(7.9) 300 (11.8)
Y tengely mm(inch) 440 (17.3) 440 (17.3)
Léketek Z tengely mm(inch) 305 (12.0) 380 (15.0)
A tengely fok. -30~120 -30~120
C tengely fok. 360 360
Az asztallap és az ors6 vége kozotti tavolsdg  mm(inch) 150~455 (5.9~17.9) 150~530 (5.9~20.9)
Munkaterlet mérete mm(inch) 7140 (25.5) 8170 (26.7)
Asztal Az asztallap alakja Asztal és No.5 1S0702-4 -el sszhangban (JISB6109-2) | Asztal és No.56 1SO702-4 -el dsszhangban (JISB6109-2)
Max. terhelhet6ség (egyenletes terhelés) kg(lbs) Asztal oldal 40 (88.2) / Asztal oldal 19 (41.9) *9 Asztal oldal 75 (165.3) / Asztal oldal 19 (41.9) *9
Max. asztal terhelési inetusetienség kg-ma(lb-inchz) Asztal oldal 0.29 (991) / Asztal oldal 0.04 (137) Asztal oldal 0.8 (2,734) / Asztal oldal 0.04 (137)
Orso6 fordulatszama flperc 10,000f/perc specifikacid: 1~10,000 16,000f/perc specifikacio (Opcionalis): 1~16,000 MAX.
ors Sebesség menetfiras kozben flperc 6,000
Kupos furat 7124 kpos No.30
BT kettds érintkezd orsd (BIG-PLUS) Opcionlis
Hiitékézeq az orsén keresztiil (CTS) Opcionalis
Eszterga orsd Max. orsd fordulatszdma finerc 2,000 ‘ 1,500
Gyorsjarati sebesség (XYZ terilet) mlperc(inch/;;erc) 50 x 50 x 50 (1,969 x 1,969 x 1,969) X, Y, Z tengely
Elétolas Vagasi elGtolasi sebesség mm/perc(inch/perc) 1~30,000 (0.04~1,181) *7
Indexelési eldtolési sebesséq (A és C) fiperc Atengely 60 C tengely: 200 ‘ Atengely: 50C tengely:
Szerszamszar tipusa 200 MAS-BT30
Behuzécsap tipusa*4 MAS-P30T-2
Szerszamtarolasi kapacitas db. 22/28*10
ATC egység Max. szerszdmhossz mm(inch) 250 (9.8) *12
Max. szerszam atmeérd mm(inch) 80(3.1)
Max. szerszam sulya *1 kg(lbs) 3(6.6) <dssz suly : 40(88.2)>
Szerszdmvalasztasi modszer Vélelenszeri legrovidebb ut
Szerszamesere idé *5 Szerszamtol szerszamig mp. 0.8 0.8
Forgécstdl forgacsig mp. 14 15
Elekiromos motorok Fdorsé motor(10perc/folyamatos)*2 kw 10,000f/perc specifikécié: 10.1/7.0, 16,000f/perc specifikacié (opcionalis): 7.4/5.1
Tengely el6tolé motor kw X,Ytengely: 1.0 Ztengely: 1.8 Atengely: 0.8 X,Ytengely: 1.0Ztengely: 1.8 Atengely: 1.35
Eszterga ors6 motor kw| 4.2 4.6
Tapellatas AC 200 - 230 V+10%, 3-fazis, 50/60Hz+2%
Tapellatas Teljesitménykapacitas (folyamatos) KVA 10,000f/perc specifikacio: 9.5, 16,000f/perc specifikacio (opcionalis): 9.5
Levegg Normél levegdnyomas MPa 0.4~0.6 (javasolt érték 0.5MPa) *6
forras Kivant leveg8 aramlas I/perc 175
Magasség mmfinch) 2,612 (102.9) 2,733(107.6)
Gép méretek Alapteriilet mmfinch) 1,280 x 2,667 (50.4 x 105) 1,520 x 2,667 (59.8 x 105)
Suly kg(lbs) 2,700 (5,953) [3,000 (6,614) BV7-870Ad -vel] 2,850 (6,283)
Két tengely pozicionalési pontossaga  (1S0230-2:1988) X,Y, Ztengely: 0.006~0.020 mm (0.00024~0.00079inch)
Pontossag *3 (150230-2:2014) A, Ctengely: 28 mp, vagy kevesebb
Két tengely pozicionélds ismétlési pontossaga (1S0230-2:2014 X, Y, Z tengely: Kisebb, mint 0.004 mm (0.00016 inch) A, C tengely: 16 mp, vagy kevesebb

Standard tartozékok

*1. A szerszam tényleges sulya a konfiguraciotdl és a sulyponttdl fliggden valtozik. Az itt |athaté adatok csak tajékoztatd jellegliek. *2. Az orsémotor teljesitménye az orsé
fordulatszamatol fiiggben valtozik.*3. Az ISO és a Brother szabvanyoknak megfelel6en mérve. A részletekért forduljon a helyi forgalmazéhoz. *4. A Brother specifikéciok a CTS
behuzdcsapjaira vonatkoznak. *5. A mérés a JIS B6336-9 és MAS011-1987 szabvanyoknak megfelelGen tértént. *6. A normal levegényomas a gép specifikaciditol, a megmunkalasi
program részleteitdl vagy a periféridk hasznalatatdl fliggéen valtozik. Allitsa a nyomast az ajanlott értéknél magasabbra. *7. Erték nagy pontossagu B méd és szerszamkdzéppont-
vezérlés haszndlata esetén. *8. A gépet a rendeltetési helytél fliggéen athelyezésérzékeld eszkozzel kell felszerelni. Az athelyezésérzékeld eszkdzzel felszerelt gépek "RD" betlvel
vannak ellatva a modellnév végén. *9. A terhelhetéség a farokoldalon 13 kg a forgé szakaszon és 6 kg a rogzitett szakaszon. *10. A 28 szerszamos tér esetében az
esztergaszerszamok nem allithatdk be a szomszédos zsebekbe. *11. Méretek a hiitéfolyadék-tartaly és a forgacsszallité nélkil. *12. A 200 mm vagy annal hosszabb szerszamok a
késziilék magassagtol fliggéen érintkezhetnek a késziilékkel, amikor a tar forog.

*Amikor kivalasztja a csiszdaval ellatott hitéfolyadék-tartalyt, ki kell valasztania a forgacszuhanyt is. Ezenkiviil eléfordulhat, hogy a forgacsok alakjatdl fliggéen a forgacsokat nem
lehet megfelelden eltavolitani. A részletekért forduljon a helyi forgalmazéhoz.
*A forgdcsuklét és a forgohengert hidraulikaolajjal kell hasznélni. Ha hidraulikaolajat nem szallit, csak indexelési miveletet végezzen, vagy tavolitsa el a forgécsuklot és a
forgéhengert a forgdorsé motorjardl.
*A hiitékézeg tipusa jelentdsen befolyasolhatja a gép életciklusat. Ajanlott nagy kendképességii (emulzids tipusu) hiitéfolyadék hasznalata.
Ne hasznaljon vegyi oldatos (szintetikus tipusu) hiitéfolyadékot, mert az karosithatja a gépet.
*CTS (ors6n keresztlli hités) funkcié hasznalatakor ne hasznaljon gyulékony hitéfolyadékot (pl. olaj alapu tipus).

eKérjik, olvassa el a hasznalati utasitasokat és a biztonsagi kézikdnyveket, miel6tt a Brother termékeket sajat biztonsaga érdekében hasznalna.
Olaj alapu hiitéfolyadék hasznalata vagy tiizet okozd anyagok (pl. magnézium, gyanta) megmunkalasakor az Ugyfeleket arra kérjik, hogy tegyenek alapos biztonsagi
intézkedéseket a tliz ellen. A forgacsoléanyag, forgacsoldszerszamok, hiitéfolyadék vagy kendolaj tipusa befolyasolhatja a gép életciklusat.
Tovabbi kérdéseivel forduljon értékesitési képviselénkhoz.

¢ Hagyjon 700 mm-t a gépek kdzott karbantartasi helyként.

» Gépiink exportalasakor a gépet Ugy tekintjik, hogy a japan deviza- és kilkereskedelmi térvény &ltal szabalyozott "alkalmazando felsorolt tételek" kdzé tartozik. Exportalaskor a
gép, kérjlk, szallitas elétt szerezze be a szlikséges engedélyeket, beleértve az exportengedélyt is, a Gazdasagi, Kereskedelmi és Ipari Minisztériumtol (METI) vagy a Gazdasagi,
Kereskedelmi és Ipari Regiondlis Irodaktdl . A gép viszonteladasakor vagy Ujraexportalasakor eléfordulhat, hogy engedélyt kell kérnie a METI-t6] és annak az orszagnak a
kormanyatél, ahol a gépet telepitették.

» Gépiink exportélasakor, mint az Export Trade Control Order mellékelt 1. tablazatanak 2. soranak megfelel8 gép, a célorszagtel fiiggden athelyezésérzékeld eszkozt telepitiink a gépre .
Miutan athelyezte a gépet az érzékeld eszkdzzel, a gép zarolva van, és barmilyen mivelet ideiglenesen lehetetlen. Kérjik, elézetesen tajékoztassa a helyi forgalmazét a gép athelyezésérdl,
és jelentkezzen az athelyezett gép kioldasi miveletének elvégzésére.
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Meni programozas

Helyi koordinatarendszer
Tovabbi munkadarb koord.
rendszerek

Egyiranyu pozicionalas
Inverz id6 el6tolas
Programozhaté adatbevitel
Szerszamhossz kompenzacio
Maré &tméré kompenzacio
Lépték beallitas

Tikrozés

Kils6 alprogram hivas
Makro funkcié

Mkodés szalag médban
T6bbszords ugras funkcid
Opcionalis>

Szubmikron parancs*3
Megszakité tipusu makro
Forgo késziilék korrekcid
3D koordinata ttranszforméacio
Evolvens interpolacid

Mlkodes  Szarazfutas Szerszam kézéppont vezérlés *2 Automatikus figyelmeztetés
Gépzar (el6reolvasas 1000 mondat) Beépitett PLC (LD/ST/FBD)
Program Ujrainditasa Opcionalis> <Opcionalis>
Gyorsjarat override Nagypontossagu mod Bl CC-Link, mester allomas
Elétolas override (Elére olvasas (1.000 mondat CC-Link tavvezérelt eszkoz allom:
Hattérszerkesztés Sima palya korrekcié PROFIBUS-DP slave
Képernytkép Monitor Megmunkalasi terhelés monitor DeviceNet, slave
Mikddési szint ATC szerszam figyelés PROFINET, slave
Kiils6 bemeneti jel gomb Tulterhelés becslés EtherNet, slave
Gyorsbillenty(ik Hullamfoma kijelzés/ hullam-forma ~ Energia Automatikus kikapcsolas
< Opcionlis> kimentése memoriakértyéra takarékossag Keszenléti mod
Ors6 override Hédeformacio kompenzacios Autom. hités kikapcsolas
Programozas ~ Abszolut/novekményes rendszer II(X,Y,és Z tengelyre) Autom. géplampa kikapcsolas
Hivelyk/metrikus Termelési teljesitmény kijelzd Forgacs lemosas késleltetés
Koord. rendszer beallitas Szerszam élettartam /pétszerszém  Tamogats ~ Gépi paraméter beallitas
Sarok letorés/lekerekités Karbantartas Menetfuro visszahizasa applikaciok  ATC szerszamok
Rotaciés transzformacio Allapot napld Szerszam élettartam
Szinkron menetfuras Hibajelzés napld Hullamforma kijelzés
Alprogramok Mkddési naplé Termelési teljesittmény
Grafikus kijelzd Karbantartas figyelmeztetés Energiafogyasztas
Mérés Automatikus. munkadarab Motor sziget.ellenallas Visszadllitasi tamogatas
mérés*1 mérése Ellenérzés Eszterga
Szerszémhossz mérés Szerszam lemosas sziré, PLC funkciok
Nagy sebesség GEpi parameter bealias eltbmédés figyelmeztetéssel Tartozékok File nézegetd
és nagy Nagypontossagu mdd Alll Akkumulator mentes jeladd Jegyzettdmb
pontossag Nagypontossagi méd Bl Fék terhelés teszt Szamitogép

(el6reolvasés 160 mondat
Holtjaték kompenzécié

Automatika/ Tavvezérlés szamitdgéppel

Regisztralas gyorsitas

Allandé vagésebesség kontrol
Ford/perc elétolas vezérlés
Szerszém pozicié kompenzacid
(X\Y,2)

Szerszam csucssugar

D2

halézat OPC UA Kijelz kikapcsolds
Szerszam méretek
L1
L2
Max. ors6 sebesség 10000f/perc / 16000f/perc
o Ors¢6 kup 7124 No.30
Szerszamszar MAS-BT
\; L3 Behlizécsap MAS-P30T-2 (30°)
Teljes sdly a tarban M 6sszesen 40kg (22/28 szerszam)
D1 <40mm D1 <40 mm
- L1 <250 mm L1 £250 mm
D2 <80 mm D2 £55 mm
D1
7 A szerszamokra L2 <160 mm L2160 mm
vonatkozo korlatozasok D3 <46 mm D3 =46 mm
L3 <30 mm L3 <30 mm
M < 3kg M<2kg
Mx H<180 kg.mm M x H<100 kg:-mm
D3 Korlatozasok a szerszam 100g-mm 50g-mm
kiegyens(ylozasndl
Korlatozasok az orso fordulatszamnal 10000f/perc 16000f/perc
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Global Service Sites

Brother Technology Center Chicago

BROTHER INTERNATIONAL CORP.

2200 North Stonington Avenue, Suite 270, Hoffman Estates, IL 60169, U.S.A.
PHONE:(1)224-653-8415 FAX:(1)224-653-8821

Brother Technology Center Frankfurt
BROTHER INTERNATIONALE INDUSTRIEMASCHINEN GmbH
Hoechster Str.94, 65835 Liederbach, Germany
PHONE:(49)69-977-6708-0 FAX:(49)69-977-6708-80

Brother Technology Center Bengaluru

BROTHER MACHINERY INDIA PVT LTD.

SB-111-112, 1st Stage, 2nd Cross, Peenya Ind| Estate, Bengaluru - 560058 Karnataka, India
PHONE:(91)80-43721645

Brother Technology Center Shanghai

BROTHER MACHINERY (SHANGHAI) LTD.

Unit01, 5/F., No.799, West Tianshan Rd., ChangNing District Shanghai 200335, China
PHONE:(86)21-2225-6666 FAX:(86)21-2225-6688

Brother Technology Center Chongqing

BROTHER MACHINERY (SHANGHAI) LTD.
Room 30, 31, NO.104 Cuibai Road, Dadukou District, Chongging Province, 400084, China
PHONE:(86)23-6865-5600 FAX:(86)23-6865-5560

Nanjing Office
BROTHER MACHINERY (SHANGHAI) LTD.

Brother Technology Center Queretaro
BROTHER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.

Calle 1 No.310 Int 15, Zona Industrial Jurica, Parque Industrial Jurica,
Queretaro, QRO C.P. 76100 México

PHONE:(52)55-8503-8760 FAX:(52)442-483-2667

Brother Technology Center Bangkok

BROTHER COMMERCIAL (THAILAND) LTD.

317 Pattanakarn Road, Pravet Sub-District, Pravet District, Bangkok 10250, Thailand
PHONE:(66)2321-5910 FAX:(66)2321-5913

Brother Technology Center Gurugram
BROTHER MACHINERY INDIA PVT LTD.

Plot No. 60, Sector 34, HSIIDC, Gurugram, Haryana 122001, India
PHONE:(91)0124-4449900

Brother Technology Center Dongguan
BROTHER MACHINERY (SHANGHAI) LTD.

Room 103, Building 1, No.2 Nanbo Road,

Songshan Lake District, Dongguan City, Guangdong Province, China
PHONE:(86)769-2238-1505 FAX:(86)769-2238-1506

Brother Technology Center Ningbo

BROTHER MACHINERY (SHANGHAI) LTD.

1F, Building 1, No. 102, Hongtang South Road West Section, Jiangbei District, Ningbo City,
Zhejiang Province, China

PHONE:(86)574-87781232 FAX:(86)574-88139792

503 Room,Building No.1,No.39,Dongcun Road,Jiangning District,Nanjing City, Jiangsu Province, China

PHONE:(86)25-87185503

Specifications may be subject to change without any notice.

BROTHER INDUSTRIES, LTD.
Machinery Business Division

1-5, Kitajizoyama, Noda-cho, Kariya-shi, Aichi-ken 448-0803, Japan
https://www.brother.co.jp

Figures in brackets () are the country codes.

Please check here for detailed information
and the latest information of the base.
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