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Alegfontosabb mutatdk

Az M+E 1997-es alapitasa ota tdretlen sikereket ér el a szerszamgeép
kereskedelem tertiletén és mara mar elsok kdzt tartjak szamon ezen a piacon.
Ez az alapitd tagok szerszamgép-gyartasban szerzett tapasztalatan tul a
széles korl termék- és szolgaltatas-palettanak, a képzett szakember
bazisnak, valamint a stabil pénziigyi hattérnek kbszénheta.

Termeészetesen ezt a sikert szamos mutato tamasztja ala:

100%

magyar tulajdon

30
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30+

év tapasztalat

1550+

eladott gép

600+

elégedett iigyfél

Bisnodel/Dun & Bradstreet tanusitvany
2017.12018.12019.12020.12021.12022./12023.12024./12025.
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Kozel 30 éve elsék kézt a szerszamgép
piacon!

Az M+E 1997-es alapitasa ota toretlen
sikereket ér el a szerszamgépkeres-
kedelem terliletén és mara mar elsék kozt
tartjdk szamon ezen a piacon.

Ezt alatamasztja a tobb szaz elégedett
tgyfél, a tébb mint 1550 eladott szer-
szamgep, illetve a Bisnode, majd késébb
Dun & Bradstreet tanusitvany, melyet
2017. ota minden évben megkapott
ceglink, mint a pénztgyileg legstabilabb
vallalkozasokegyike.

Széleskérii termék és marka portfaélig,
kizardlagos képviselet

A termék kinalat kialakitasa soran
térekedtiink arra, hogy olyan megbizhata
szerszamgépgyarto cégekkel lépjink part-
neri kapcsolatba, amelyek vildgszinvonald
gépeketgyartanakelérhetd aron.
2015-ben megUuijitottuk szerszamgép kina-
latunkat, hogy még szélesebb kdrben
allhassunk partnereink rendelkezésére.

A mar meglévé markak: a japan Brother és
Okamoto, a brazil Romi, valamint a tajvani
Hartford mellett djdonsagként meg-
jelentek a palettaban a Nakamura-Tome
esztergdk, valamint a Mitsubishi szikra-
forgacsoldk. Ez kiegészilt 2021-ben a
KIWA megmunkalékdzpontokkal, majd
2023-tél a Sugino moso- és sorjazo-
kézpontokkal. Utoljara a Hyundai WIA
esztergai és megmunkalokézpontjai
csatlakoztak 2024-ben.

A gépek mellé kiegészitdé termékként
olajkdd elszivasra megoldast nydjt a
Filtermist, szerszamtartoként az Eppinger
termékeit, mig a szikraforgacsolékhoz az
Easymetalionizald berendezéseit ajanljuk!
igy az M+E Szerszamgép Kereskedelmi Kft.
ma mar 11 marka kizarélagos magyar-
orszagi forgalmazojaként minden szer-
szamkészitési igényre megoldast tud
nyujtani!

Bemutatoterem

Cégiink eletének fontos mérféldkéve volt
2005-ben a sajat épitést tagas iroda-
epllet, a 720 négyzetméteres bemutats-
terem és csarnok kialakitasa, ahol izelitot
kaphatnak az M+E teljes gépkinalatabal,
valamint lehetéség van akar praba-
forgacsolaselvégzeéséreiis.

Teljeskérii szolgaltatas: a felméréstaél az
lizembe helyezésen at az oktatasig!

Céglink nagy hangsulyt fektet arra, hogy
komplett szolgaltatast nydjtson: keres-
kedé6 és technoldgus kollégaink segitenek a
megfelel6 géptipus kivalasztasaban, konk-
rét igény esetén idétanulmany készité-
sében, akar a gyartd szakembereinek
bevondsavalis.

A gepek értékesitésén tul elvégezzik az
lzembe helyezést, a kezelés és prog-
ramozds betanitdsat, a garancidlis és
garancian tuali szervizszolgaltatast, illetve
biztositjuk a gépek javitasahoz sziikséges
alkatrészeketis.

Igény esetén kezelési és programozasi
tanfolyamot is tartunk bemutatétermiink-
ben, vagy akara partner telephelyén.
Mindemellett javitémuihelyiinkben akar
komplett gépfeltjitasraisvan lehetdség.

Egyedi, extra szolgaltatas: gép allapot-
felmérés

Ezeken a szolgaltatasokon tul azon kevés
szerszamgép forgalmazdk egyike va-gyunk,
akik vallaljak gépek komplett felmérését. A
legmodernebb |ézeres pontossagi meéro-
eszkdzokkel, rezgés diagnosztikaval és
hékameras hibafeltarassal allunk part-
nereink rendelkezésére.

Gépfelijitas
Szervizcsapatunk az altalunk forgalmazott

szerszamgépek esetében vallal teljes kord
gepfeldjitasokatis.

Szakemberek

Akarmennyire is gépekkel foglalkozunk, az
egyik legnagyobb eréforrds a munka-
tarsakban rejlik, igy mi megbecsiiljik és
értékeljik kollégdinkat.

Stabil szakembergardank tudasat folya-
matosan fejlesztjilk, hogy a technikai,
technolégiai Gjdonsagok kapcsan is napra
készek legyenek.

Az M+E-nél minden generacié hozzaad a
cég értékéhez: a hosszu évek gtaitt dolgozo
munkatarsak a tapasztalatukkal, rutin-
jukkal, mig a fiatalabbak a modern kor
szellemével, ujfajta szemléletmadjukkal
jarulnak hozza a sikerhez.
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Gyorsasag és mindség a kénnyiifém alkatrészek totmeggyartasaban!

ABrother Japantalanleggyorsabbanfejl6dd szerszamgépgyara.

Ez az iparaga anno els6 kérben az altaluk eléallitott varrégépek alkatrészeinek
gyartasara jott létre. 1985-ben l|épett piacra a megmunkaldkézpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a vasarlok: a kompakt méretének, am magas terme-
lekenysegenek, kornyezetbarat kialakitasanak készénhetéen népszeriveé valt az
autoalkatrész ésazIT szektorban.

A 2013-ban piacra dobott 0j generacios Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acel megmunkalasara is tokéletesen alkalmasak, igy Gjabb és djabb piacok nyiltak
meg a Brotherel6tt.

Mara mar elmondhatd, hogy a kénnytifém-alkatrész témeggyartasaban elismerten
az egyik leggyorsabb gepeket gyartja! Kiemelkedéen jo termék tamogatasanak
készénhetéen gyorsan és rugalmasan reagalnak a vasarléiigényekre.
machinetool.global.brother/en-eu
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Fiiggéleges gyors CNC megmunkalékézpontok

Asztal | Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. Szerszamtar
brother mm mm f/perc kw db
$300Xd2 |600x450| 300x450x300 | 12.000/20.000/27.000/10.000HT | 10,1/7,4/8,9 14/21
S500Xd2* [600x450| 500x450x300 12.000/20.000/27.000/10.000 HT | 10,1/7,4/8,9 14/21/28
$700Xd2* |800x450| 700x450x300 | 12.000/20.000/27.000/10.000HT | 10,1/7,4/8,9 |14/21/28/100
Kiilénb6z6 féorso fordulat, nagynyomatéku féorso, féorsén keresztiili hiités, novelt
szerszamtdr, novelt munkatér magassdg, automata ajto, szerszamtorés figyelés,
korasztal, robotos adagolas stb. * Z-tengely opcié: 380 mm

Az S700 elérhetd 5 tengelyes verzidban is: S5AX néven, S700Xd2-100T (100-as tar)

F6bb
valtozatok
és opciok:

\

Fiiggdleges névelt X loketii gyors CNC megmunkalékézpontok

Asztal |LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar,
bfotth mm mm f/perc kw db
W1000Xd2 1100x500 | 1000x500x380 |12.000/20.000/10.000HT|  10,1/7,3 14/21/28 SPEEDIO S700Xd2-100T

Kilonbozé féorso fordulat, nagynyomatéku f6orsd, f6orsén keresztili hiités,
novelt szerszamtar, ndvelt munkatér magassag, automata ajtod, szerszamtorés
figyelés, korasztal, robotos adagolds stb., 5 tengelyes verzidban is: 5AX

Fobb valtozatok
és opciok:

Fiiggoleges 5 iranyu esztergalé funkcios CNC megmunkalékézpontok

Asztal | LoketekX,Y,Z Esztergalas F6orso Telj. |Szerszamtar
brother atméré mm f/perc f/perc kW db
M200Xd1 140 200x440x305 2.000 10.000/16.000 | 10,1/7,4 22/28
M300Xd1 170 300x440x380 1.500 10.000/16.000 | 10.1/7,4 22/28
F6bb Kilonboz6 f6orsé fordulat, f6orsén keresztili hiités, automata ajtd, szerszamtorés|

valtozatok |figyelés, nagysebességli mards, robotos adagolas stb. 5 tengelyes verzidban is
és opcidk: |elérhets: M200Xd1-5AX, M300Xd1-5AX

Fiiggoleges univerzalis szimultan 5 tengelyes CNC megmunkalokdzpont

brother |, A2 |WOkeekX V.21 o6 tperc Telj. | Szerszamtar SPEEDIO M200Xd1-5AX
atméré mm mm kW db
U500Xd2 260 500x450x380 |12.000/20.000/10.000HT | 10,1/7 |14/21/28/100
e — Kﬂlént?ijz('?" lf('iors.é f(’)rdulat, f60rsér} ”kereszt’ijli h(tés, automat’a ajto, BV7-870Ad
: oy szerszamtorés figyelés, nagysebességli mards, robotos adagolds stb. -
és opciok: o i . . , , AUTOMATA ADAGOLORENDSZER
Stengelyes verzidban is elérhet6: US00Xd1-5AX, 100-as szerszamzarral
Elérhetd a Speedio M és S
sorozathoz

SPEEDIO R650Xd1 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL




A Brothertermékei megoldast nydjtanak:

» kdnny(fém ésaceélalkatrészek ttmeggyartasaraes egyedigyartasara

« jarmuiparialkatrészek gyartasara

+ alkatreszek automatizalt ttmeggyartasara

 bonyolultalkatrészek esztergalasara és 5 iranyd marasara, megmunkalasara

» a hatékonysag névelésére sajat robotos adagolo rendszer revén (Feedio, BV7-
870Ad, B-Stocker)

« orvostechnikaieszkézék gyartasara

+ alkatrészek sorjazasara

Palettacserélds fiiggoéleges gyors CNC megmunkalékézpontok

mf Paletta (LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
mm mm f/perc kw db
R450Xd1 600x300 | 450x320x305 | 12.000/20.000/10.000 HT | 10,1/7,4 14/22/28
R650Xd1 800x400 | 650x400x305 | 12.000/20.000/10.000 HT | 10,1/7,4 14/22/28
R650Xd1 - 40T 800x400 | 650x400x435 | 12.000/20.000/10.000 HT | 10,1/7,4 40

Kilonboz6 f6orsé fordulat, nagynyomatéku féorso, féorsén keresztili hiités,

F6bb valtozatok | . SN : : e P
i - novelt szerszamtar, novelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés
és opciok: ) S :

figyelés, korasztal, robotos adagolas stb.

SPEEDIO R650Xd1 - 40T
Vizszintes gyors CNC megmunkalékézpont
Aszial i Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. kW Szerszamtar
b‘ ou e mm f/perc db

H550Xd1 400x 400 | 550x400x400 |12.000/20.000/10.000 HT| 12,8/9,2 30
HU550Xd1* 2400 550x500x400 |12.000/20.000/10.000 HT | 12,8/9,2 30
F6bb valtozatok |Nagynyomatéku féorso, féorsén keresztiili hiités, automata ajto,
és opcidk: szerszamtorés figyelés,forgacskihordo stb., *5 tengelyes verziéban is

SPEEDIO HU550Xd1

Sorjazo kézpont

(| B Asztal féorsé ., L.
brother féorsé | LoketekX,Y,Z Y, gyorsjarat | Szerszamtar
kiip mimjfok terhelhetGség | fordulat /b db
kg f/p
IDG-I BT15 |500x300x275/360 50 20.000 40x40x40 6
IOpcié: A sorjazokozpont elérhetd forgato egységgel
;

SPEEDIO DG-1

A GEPEKHEZ BROTHER T200Ad FORGATO IS ELERHETO!




{it Nakamura-Tome

A multifunkciés esztergaklegszélesebb valasztékat kinalja, egyedi gyartassal!
A cég 1982-ben gyartotta elsé CNC vezérlés(i gépét és 13988-ban mar elsdk kozt
jelentették meg a piacon a 2 orsos, 2 revolverfejes CNC esztergajukat, mely méltan
lettalegkeresettebb gepekegyike.

Az 1509001 minosités, a OHSAS 18001-es nemzetkdzi biztonsagi és egeszsegligyi
mindsités igazolja, mig a hosszu évtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemeélyes
feleléssegligyartas garantalja gépeik hires, rendkiviili megbizhatasagat.

A Nakamura-Tome téretlen nepszeriiséget ennek a mindségnek és a rendkivil
szelesvalasztéknak kdszénheti!

nakamura-tome.com

Multifunkciés CNC esztergak szerszamtarral (ATC)

@ Esztergalhaté| Adagolhaté | Esztergélhaté | Fordulat . Revolverfej

; otz Telj. kW

atm.mm |[rdd atm. mm| hossz mm f/perc db
NTRX-300 640 65/71/80/90 1.100 4.500 15/11 1 multi
NTRX-300L 640 65/71/80/90 1.600 4,500 15/11 1 multi
MX-100 305/220 51/65 834 6.000 11/7,5 1+ 1 multi
JX-200 325/255 51/65/80 1.058 4.500 15/11 1+ 1 multi
JX-250 320 65/71/80/90 1.650 4,500 18,5/15 2+ 1 multi
F6bb valtozatok |Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés, munkadarab mérés,
és opciok: ridanyag adagold, nagyobb fGorsé ateresztés, robot, stb.

NTRX-300L

NTRX-300L




{fit Nakamura-Tome

A Nakamura-Tome termékei megoldast nydjtanak: N
« acel es kdnnytfem alkatrészek ttmeggyartasara, valamint egyedi gyartasara @
« nagybonyolultsagt alkatrészek gyartasahoz (esztergalas és maras), akar G}\?
automatizalt témeggyartasahoz () \ i
 jarmu(alkatrészek gyartasara : e
 bonyolultalkatrészek 5 iranyi megmunkalasara 0
 alegbonyolultabb alkatrészek esztergalasara, marasara ] 2 3
LR _
8 - - - U - 21 - = Lid
@ Esztergalhato | Adagolhaté rid | Esztergalhaté | Fordulat Teli. kW Revolverfej
4atm. mm 4tm. mm hossz mm f/perc s db
NTY3-250 225/191 51/65/71/80 | 310,5/905,5 5.000 18,5/11 3
NTY3-150V 225 51/65/80 685 6.000 15/11 3
NTY3-100V 200 42/51/65 588 6.000 11/7,5 3
NTI-100 175 51/65 678 5.000 11/7,5 | 1+1billend
Super NTI 190 65/51 620 4.500 15/11 | 1+1billend
Fobb Forgészerszam, ,Y” tengely, ellenorsé, szerszam mérés, munkadarab mérés,
véltozatok | , - Tl .
6 6k ridanyag adagolé, nagyobb f6orsé ateresztés, robot, stb.
NTJ-100 Exopeidk:
//; -
= i - 2l = 2rid q
Eszter- .
ek Adagolhaté |Esztergalhato | Fordulat .
galhaté | Telj. kW
rid atm. mm | hosszmm | f/perc
atm. mm
WY-250L 225/180 | 51/65/71/80 910 4.500 | 18,5/11
WY-150V 225 51/65/80 685 6.000 | 15/11
WY-100V 200 42/51/65 588 6.000 | 11/7,5
WT-300 270/199 |65/71/80/102 780 4500 | 15/11
WT-25011 250 51/65 555 4500 | 18,5/15
WT-15011 190 51/65 515 5000 | 15/11 [
WT-100 190 2 503 6.000 | 11/7,5 K
NT-FLEX 150 32/38 405 8.000 | 7,5/5,5
NEW TW-30| 335 71 300 3.500 | 22/18,5
Fébb Forgészerszam, ,Y” tengely, ellenorsé, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, rddanyag adagold, nagyobb f&orséd
ésopciok: [ateresztés, robot, stb.

1 revolverfejes CNC esztergak

NT-ELEX @ f‘s:tt:::- Adagolhat6 | Esztergélhaté | Fordulat | Telj.
i rid atm. mm|  hossz mm f/perc kW

SC-450L 480 81/89/71 1520 2.500 30/22
SC-3001IL 360 71/89 1.100 3.500 |22/18,5
SC-30011 360 71/89 600 3.500 |22/18,5
SC-20011L 390 65/71/51 522,8 6.000 |18,5/15
SC-20011 390 65/71 317,8 4,500 |18,5/15
SC-100 230 51 400 5.000 11/7,5
SC-100X* 195 51/42 400 6000 11/7,5
AS-200L 290 65/71 570 4.500 15/11
AS-200 290 65/71 300 4.500 15/11
F6bb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, rddanyag adagolé, nagyobb féorsé
és opcidk: |ateresztés, robot, stb.

SC-20011L



A megmunkalas vilaganakfejlesztése

A KIWA MACHINERY céget mind a japan, mind a tengerentdli Gigyfelek elismerik,
mint japan szerszamgépgyarto. Céljuk, hogy hozzajaruljanak a tarsadalom jolétéhez
azaltal, hogy kivalé mindségl szerszamgeépeket fejlesztenek és gyartanak
rugalmasanigazodva az tigyfelek kiilénbdzé igényeihez.

A KIWA termékpalettajan vizszintes (H-sorozat) és fliggdéleges 3 és 5 tengelyes (V-
sorozat) megmunkaldkézpontok egyarant megjelennek, kiegésziilve egy specialis
Giveg és keramiara megmunkalasra alkalmas GV modellel (szintén 3 és 5 tengelyes
verzioban érheto el).

A KIWA torténete mar a XIX. szazadban elkezdédétt, mikoris 1869-ben csaladi
vallalkozasként elkezdtek mez6gazdasagi gépeket gyartani. Az esztergagépek
gyartasanak kezdete 1933-ra datalhatd, majd 1948-ban kiegészilt furagép és
gyalugépek gyartasaval. Ezt kdvetéen 1959-ben a KIWA IRON WORKS Co, LTD.
részveénytarsasagga alakult. A késébbiekben bévitették a termékpalettat: 1968-tol
az NC vezérelt taras furogép, 1980-tal a fliggdleges, '96-tal pedig a vizszintes
megmunkaldkézpontokkal.

2008-ban kezdték meg az 5 tengelyes fligg6leges megmunkalokézpontok
gyartdsat, majd az Egyesilt Allamokban és Thaiféldén is megalapitottak
leanyvallalatukat.

kiwa-mc.co.jp/en/

Vizszintes megmunkalékézpontok

asztal/paletta| X,Y,Zloket | max. munkadarab |max. munkadarab | féorsé [teljesitmény|szerszamtar

KIWA méret (mm) (mm) méret (mm) stlya (kg) f/p kw db
Triple H40 820x450 510x510x400 [790 (max. magassag) 1000 8.000 18,5/15 20
Triple H40 RT 500x500 510x510x400 @ 700x470 400 8.000 18,5/15 20
KH-4200kai 400x400 560x660x560 ? 630x920 500 12.000 25/11 60
KH-4500kai 400x400 700x740x680 $750x1000 500 12.000 37/18,5 40
.;,‘ KH-5800kai 500x500 800x800x850 $800x1000 500 15.000 37/18,5 40

Opciok A KH-5800 modell opciésan elérhetd 630-as palettamérettel is!

A Triple H40 modell elérheté novelt okettel is

KH-4200kai

KH-4500kai

TRIPLE H40




KIWA 100
A KIWA termékei megoldast nydjtanak:

« kénnylGfem és acél alkatrészek tdmeggyartasara és egyedi gyartasara
e jarmuiparialkatrészek gyartasara

* alkatrészekautomatizalt tdmeggyartasara

« (iveg- és keramia megmunkalasra

Fiigg6leges megmunkalékézpontok

= gyorsjarat | f6éorso e
l( I w A Ioketek paletta X/¥/2) fordult szerszamtar
faman A (X,¥,Z) mm | méret mm . db
mm/min-1 f/p
V22-S (1 paletta) |610x410x510[ 820x450 60.000 10.000 24
V22-R (2 paletta) |740x410x510| 820x410 60.000 10.000 24
V40-3 tengely 550x550x410 820x450 60.000 8.000 20
V40-5 tengely 550x550x410 ©320 60.000 8.000 20

E,

TRIPLE V22

Spedcialis fiiggoleges megmunkalékézpontok

iiveg- és keramia vagasra

loketek paletta gyorsjarat | f6oeso szerszamtar
X fordulat
KIWA s (X,Y,Z) mm | méret mm ( /Y/_Z) e db
mm/min-1 f/p
IGV40—3 tengely |550x550x410| 820x450 60.000 12.000 20
IGV40-5 tengely |550x550x410| 400x400 60.000 12.000 20

GV40




‘ MITSUBISHI
AN ELECTRIC

Changes for the Better

Ha megbizhato szikraforgacsologép, akkor Mitsubishi EDM!

Japan egyiklegnagyobb éslegismertebb cégcsoportjaa MITSUBISHI.

A szamtalan tertleten jelenlévé konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja -
melytdbb mint 100 éve sikeresen mukédik - a sajat fejlesztési és gyartasu vezerld és
hajtastechnika felhasznalasaval 1972 ¢ta gyart szikraforgacsolo gepeket. A modern

elektrotechnikai és stabil anyagi hattérnek készonhetéen gépeiket régota a
legjobbak kézott tartjak szamon. Az egyedilalld MITSUBISHI linearis zart
cs6émotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott gépeik holtjaték és rezgésmentesen
rendkiviil gyors reakcididével mikédnek. A gépeik megbizhatdsagat bizonyitja, hogy
a vilagon egyediliként 12 év garanciat biztoitanak a geépek pozicionalasi
pontossagara. Energiaigényiik a hagyomanyos gepek fele, minek kdszénhetéen a
jelenleg kaphato szikraforgacsolok kézil az egyik legtakarékosabbak. A piaci
igényekhez igazodd folyamatos fejlesztéseknek készénhetéen a napi haszndlat
egyre egyszerlibb ésfelhasznaldbaratabb.

mitsubishielectric-edm.de

L

UJ XEDM 3D-CAM RENDSZER

Az Uj XEDM 3D-CAM rendszernek
készénhetéen az eddigi 2D-s rajz
helyett mar 3D-s modelleket is tud
kezelniavezeérle.

Ez a rendszer egy nagyon rugalmas
programozast és nagyon egyszer(
felhasznalast tesz lehetévé mindossze
pararas oktatast kovetden.

A funkcié az uj huzalos szikra-
forgacsoléd gépeken mar alapkeént
elérhetd, illetve opcionalisan a mar -
megléva D-Cubes vezérlével rendelkezé DIAMONDCELL
korabbi modellekreis telepitheta.

Kétszergyorsabb szikraészlelés

A nagysebesség( digitalis vezérlés kétszer olyan gyorsan
dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. igy egyszerre
akadalyozhaté meg a huzalszakadas es ndvelhetéd meg
jelentésen a megmunkalas sebessege.

Feliileti érdesség: Ra 0,04 Tiikrds feliilet is elérheto

ol o

s Kivagasi mintak




A Mitsubishi EDM termékei megoldast nyajtanak:

tdbbiranyd precizios megmunkalasra

akarb., 7.tengelyes alkalmazasok megmunkalasara
edzett gorgdk, alkatrészek megmunkalasara

szerszamok és tartozékainak gyartasara
orvostechnikaieszkzék vagasara

elektronika-, gépjarmu-ésrepllégepiparialkatrészek, eszkdzok kivitelezeésere
fém felhordd anyagu készéri korongok profilozasara (CBN korongok)

MV1200R CONNECT

SD4030NC-AEC

‘ MITSUBISHI
AV N ELECTRIC

Changes for the Better

¢ MTsuBISHI Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator
W ELECTRIC
Changes for the Better méret mm U,Vmm aram A
MV1200S/R 810x700x215 400x300%x220/120x120 50
MV2400S/R 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
MV4800S/R 1250x1020x305 800x600x510/200x200 50
MP1200 810x700x215 400%x300%x220/120x120 50
MP2400 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
MX900 (olajos) 500x500x100 300x300x120/35x35 50
Novelt ,Z2” 16ket, digitélis simité generator, 4 oldalas asztal, ,U” alaku
F6bb véltozatok - . - ) o
) asztal, névelt huzaltekercs tarté dob max. 50 kg, névelt megmunkalasi
és opciok:

sz0g, tobbféle alkatrész ,B” tengely, adagold robot, stb.

Tombaos precizids CNC szikraforgacsolo gépek

¢ MITSUBISHI Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator

&N ELECTRIC 5

Changes for the Better méret mm U,Vmm aram A
SG8-S/R 770x490x200 300x250x250 80
SG12-S/R 900x650x350 400x300x300 80/120
SG28-S/R 1050x760x350 650x450x400 80/120

Novelt generator aram, ,C” tengely, 20 féréhelyes elektréda tar,

F6bb valtozatok |feltlet min&ségét javitd egység, Optimalis 6blitési pozicio
és opciok: automatikus beallitasa a kisebb kopas illetve gyorsabb megmunkalas

érdekében stb.

Az SG modelleknél akar 50%-ra cstkkenhet a meg-

munkalasi idé az tj IDPM3 generatornak kaszénhetden

Startlyukfureé gépek

menetfuro (M2-M8), erdsitett generator: 50A

’ Asztal méret | Mozgasok X, Y, Z Munkadarab Munkadarab
LA mm mm méret mm suly kg
SD4030NC 450x335 400x300x360 680x500 500
SD5040NC 600x435 500x400x360 680x500 500
SD6040NC 600x435 600x400x360 680x500 500
F6bb valtozatok |CNC kivitel, keményfém technoldgia, csGelektréda cseréld,
és opcidk:




Okamoto

A nagysebességii precizids készoriik gyartoja!

Ajapan OKAMOTO cég 1926-tdl az els6k kbzott kezdett kdszdrigepeket gyartani és
mdra a vildg legnagyobb készérligépgyara: az Azsidba és Amerikdba eladott
készarak felét szallitja. Nagysebesséeg(l precizias kiszorilés és leppelés teriiletén
egyedilallé a piacon! A japan anyacégnek tdbb orszagban van gyara. Kimagaslo
mindseégu és pontossagu gepeik rendkiviil kedveltek - készdnhetten az egyediilalla
kettds prizmas vezeték rendszerének -, igy ma mar Eurdpaban is a legkeresettebb
gyartok kozeé tartozik. Portalkdszérik teriiletén szinte egyeduralkodo a piacon, a
jelenleg eladott gépek tilnyoma tobbségének szallitgja.

Isten hozott a jovében! - mottojuk jol tiikrdzi a cég elkdtelezettségeét a folyamatos
fejlesztésekirant!
okamoto-europe.de

Sik- és profilkoszoériik

Okamoto Asztal mérete Magassag
mm mm
LINEAR-350 350x150 362
ACC-450 450x150 357,5
ACC-42 400x200 335
ACC-52 550x200 350
650x300 300
650x400 300
650x500 500
600x600 650
850x400 500
1000x400 500
1000x500 500
1000x600 650 o
2000x850 685 =
2500x850 685
3500x850 600 ACC-635A1
—— JACC-458 4550x850 600
- Hagyomanyos, ciklusvezérlésd, CNC  kivitel,
4 F6bb valtozatok | ,. , . , T Sl
i . kélehuzék, mérérendszerek, profil kdszords, kivitel,
esopcidk szuper precizids kivitel, nagysebességli kivitel stb.

Okamoto

ACC-2015CHNC

Asztal mérete

mm mm
Jupz-210Li 1l 200x110 297
UPZ-210Li I1-2 200x105 297

UPZ-210Li lI-2




Okamoto

Az Okamoto termékei megoldast nydjtanak:
» sikfeliletek készorilésére

« kis-esnagymeretd alkatrészek sikkdszariilésere, profilos sikkdszarilésere
» kisalkatrészek nagysebesséqg( ultraprecizios profilkdszorilésére
» palastkészorilésre

» furatkdszorilésre

 egy felfogasbanvalo palast- és furatkdszérilesre

 leppelésre: alkatrész polirozasra, fényezésre

« avilaglegnagyobb portal sikkdszorijét az Okamoto gyartja (10m)
B tengelyes precizids palastkdszori

Palastkészorik

Okamoto Atmérs Max. hossz
mm mm
— 0OGM-250 200 500
OGM-350 300 500
OGM-390 300 900
OGM-3150 300 1500
UGM-360NC 320 600
g UGM-3100 NC 320 1000
UGM 5V 550 300

Univerzalis  kivitel, CNC kivitel, kélehazok,
mérdrendszerek, forgacs levalaszték, szuper
F6bb véltozatok |precizids kivitel, nagysebességl kivitel, szog alatti
és opciok: kéelétolas, robotos kiszolgalas, automatikus atméré
mérés, automatikus vall helyzet mérés, specialis
gépek: korasztalos koszoriik (akar 8400 mm i) sth.

—

‘
Furatkoszoriik _—

Furat Max. hossz
Okamoto atm. mm mm
IGM-15NC 11l 6—150 125
IGM-15NC IllI-2 6—100 125
F6bb valtozatok (Ciklus  vezérlésli, CNC kivitel, kélehuzok,
és opciok: mérérendszerek, 2 orso, stb.
Dikamta
UGM-360NC Korasztalos sikkoszoériik
Okamoto asztal &tméré |elforduld atméré i
mm mm Bassab
PRG6-iQ 600 750 190
PRG8-iQ 800 900 190
Specialis gépek
Korasztalos koszoriik
Nagymeéretti palastkoszoriik
Okamoto Cstcsfészek koszoriik
Fog koszortiik
Specialis koszoriik
Leppelé gép
Munkateriilet
Okamoto

mm
AERO LAP ERO LAP YT-300 300x300




HYUNDAI

WIA

A szerszamgépeka precizids gépipar magjat képezik.

A Hyundai WIA az 1970-es években alakult meg, és az6ta is vezetd szerepet tolt be
szerszamgeépek gyartasaban.

A cég a Hyundai Motor Group része, és folyamatosan fejleszti és boviti
termeékpalettajat, hogy megfeleljenazipariigényeknek és a piaci trendeknek.

Az innovacio és a mingseg iranti elkdtelezettségiik révén a Hyundai WIA - ma mar
WIA Machine Tools - mara globalis szinten elismert vallalat lett a gépiparban. A
gepek tervezésénéla mindség és a teljesitmény mellett fé szempontokazalabbiak:
Rugalmas alkalmazhatosag: a gépek széleskdrlien konfiguralhatok, igy
alkalmazhatdak az autaipartaol kezdve egészen az altalanos alkatrészgyartasig vagy
szerszamagyartasig.

Ergonomikus kialakitas: az intuitiv vezerlérendszereknek kiészdnhetéen a gepek
kénnyen programozhatdak és Gizemeltethettek, nagy figyelmet forditanak a gépek
egyszerl karbantarthatdsagarais.

https://www.wiamachine.com

1 revolverfejes eszterga

Fiiggoleges eszterga

Esztergalhat6| F6orsé |Fordulat|Esztergalhato ’ 3 5 6 a 5
H“W'I. A : rg 8 Telj. kW siviiE Esz'tergalhato Elf?rdulo Fordulat | Esztergalhato Telj. kW
atm. mm furat | f/perc | hosszmm WIA 4tm. mm atm. | f/perc | hosszmm
165 51 6000 300 15/11 LV500 550 760 | 2000 600 22/18,5
280 45 6000 300 11/7,5 LV1100 1160 1355 800 1000 65/45
350 51 6000 340 15/11 LV4500 465 620 3000 465 26/18,5
460 81 3500 660 18,5/15 LV8500 850 890 | 2000 800 37/22
500 76 3600 720 22/18,5 KL6500AW 660 850 2000 710 37/30
380 65 4500 565 18,5/15 LVSOOAW-TT| 650 760 3000 650 55/37
460 81 3500 659 26/18,5 Fébb _ ] —
500 102 2800 780 26/8,5 Aoratok h.ajtotjc ?zers%aT,(szer’sza‘m m?res', jobb.os/balos
570 117 2000 1043 35 4 apeitk: kialakitas, méréléc, két |épcsés hidraulika
760 275 1500 2200 45/37
520 L oo =4 45/37 CNC karusszel eszterga
920 181 1500 3250 45/37
hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorsé, nagyobb féorsé Hvu‘rx;ll.l\ Esz'tergalhato Elfc')rdulo Fordulat | Esztergalhato Telj. kW
ateresztés, ridadagolé, szerszam mérés, munkadarab cLUL G el f/perc hossz mm
5k: [mérés, méréléc, bab, Fanuc/Siemens vezérlé LV1400 Lk Sl 1 2l L
LV2000MM 2000 2040 258 1700 37
F?bb Forgacs széllito, méréléc, automata szerszamtar, forgd
valtozatok 7 , e Tl gl
. 5 o szerszam (menetelés, maras, koszoriilés), szogfej
2 revolverfejes eszterga és opcick:
;  |F : :
Hvu‘n“u;ul,l\ Esz'tergalhato st Fordulat | Esztergdlhatd| Telj. Frontorsés eszterga
atm. mm ; f/perc hossz mm kw
atm. S .| F6orso : 5
LM1600TT 230 51 6000 705 15/11 HVI.WII_A Esztergdlhaté furat Fordulat Esztergélhato Telj. kw
LM1800TT 230 65 | 5000 673 2/11 dtm.mm | | f/perc | hosszmm
LM2200TTSYY 230 65 5000 700 18,5/15 LF 2200 11 260 45 6000 170 15/11
LM2500TTSY Il 390/300 81 4000 900 30/22 LF 2600 11 360 65 4000 200 18,5/15
Fébb hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorsd, nagyobb F6bb Linedris gorgds vezeték vagy csuszovezeték, hajtott
véltozatok és |f6orsé dteresztés, rddadagold, szerszam mérés, valtozatok [szerszam, fels6palyas adagol6, szerszam mérés,
opciodk: munkadarb mérés, méréléc, Fanuc/Siemens vezérld és opciék: |munkadarab mérés, mérsléc
= I

Multifunkcios eszterga

“VLW‘I-A Esztergalhato | FGorso (Fordulat|Esztergalhato| Telj. |Revolverfej

atm. mm furat | f/perc | hossz mm kW db
XM2600 660 81 4000 1540 30/22 | 1+1 multi
XM3100 660 91 3000 1540 37/25 | 1+1 multi
Fébb

hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorsd, bab, szerszam mérés,

valtozatok e :
iozata munkadarab mérés, ridadagolé

és opciok:




*A Hyundai Wia termékei megoldast nydjtanak:
* acel éskannydfém alkatrészek ttmeggyartasara vagy egyedi gyartasara

e jarmuiparialkatrészek ttmeggyartasara

* kisésnagymerettalkatrészek esztergalasara és 5 oldali megmunkalasara
 szerszamgyartasra es precizids szerszambetetek marasara

bonyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara

» nagymeretld hegesztett szerkezetek megmunkalasara

* aszeleskdrd konfiguralhatdsagnak készénhetden rendkiviili modon az igéenyeknek

megfelelére szabhato

SE2200LSY ESZTERGA

LM1800TTSY ESZTERGA

T

KF5200D0 MEGMUNKALOKOZPONT

HYUNDAI

WIA

Fiiggéleges megmunkalékézpontok

HYUNDAI, Aszialmm Loketek X, Y, Z mm Fordulat Telj. Sze’rszam-

f/perc kW tar db

y 12.000-24.000

i-CUT4000/4500 | 650x400/800x450 550x400x300/ 700x450x300 (BBT30) 13/4 21

KF4 1000x460 800x450x510 8.000/15.000 |18,5/11| 30/40

KF5* 1300x560 1050x560x510 8.000-20.000 |18,5/11 | 30/40/60

KF6* 1500x670 1300x670x635 8.000-20.000 |18,5/11 | 30/40/60

KF7600L 2250x760 2100x760x635 8.000/12.000 |18,5/15| 30/40

KF7700BI1 1650x760 1500x 760x635 8.000/12.000 |18,5/15| 30/40

F960B 2700x950 2450x960x850 8.000/12.000 |22/,18,5| 30/40

. ; Linearis gorgds vezeték vagy csuszévezeték, BT/BBT40, HSK A63, BT50/HSK A100,

FGbb valtozatok e o . i

] . Szerszamkészit6 csomag, munkadarab mérés, szerszam mérés, 4. tengely,

és opcidk:

Fanuc/Siemens vezérl6; * elérhetéek BBT50-es f6roso kuppal KF5/50 és KF6/50 néven

Fiiggéleges palettacserélos megmunkalékézpontok

HYUNDAI, Po— Loketek X, Y, Z mm Fordulat Telj. [Szerszam-
f/perc kw tardb

i-CUT400TD 2-650x400 520x400x330 12.000/15.000 (BBT30) 14/4 14
KF4300D 2-660x480 560x430x570 8.000-15.000 18,5/15 42
KF5200D 2-860x570 760x520x570 8.000-15.000 18,5/15 42
KF6000D 2-950x650 830x600x635 8.000-15.000 18,5/15 45
Fébb valtozatok|BBT40/HSK A63,f6orson keresztiili hiités, munkadarab mérés, szerszam mérés, méréléc,
és opciodk: korasztal, automata ajto

5 tengelyes megmunkalékézpontok

HYLNDAI 2 " Fordulat Telj. | Szerszam-
Asztal a&tm. mm Loketek X, Y, Z mm tlperc kW tirdb

IKF3500/5A 350 400x655x500 12.000/20.000 | 18,5/11| 30/40/60

IKF6500/5A 630 650x520x480 12.000/20.000 | 18,5/11 (30/40/60/90

IKF7300/ 5A 630 765x650x520 12.000/20.000 | 22/15 40/60
XF2000i 260 300x300x200 24.000 12,5 20/40

XF6300 630 650x765x500 15.000-40.000 31 34/68/102

XF8500 850 850x920x600 15.000-40.000 31 34/68/102

FGbb opcidk:

HYUnoAl

Siemens/Heidenhain vezérl8, f6orson keresztiili hiités, paletta cserélé
Vizszintes megmunkalokdzpontok

Fordulat Telj. |Szerszam

Asztal mm Loketek X, Y, Z mm .
f/perc kw tar db

IHS4000/ 5000 1l | 400x400 / 500x500 560x640x660/730x730x880 12.000/15.000 | 30/18,5 40
IH56300/8000 Il | 630x630/800x800 | 1050x900x1000/1400x1200x1370 | 6.000/10.000 | 45/25 40
IHSIOOOO 1000x1000 1700x1400x1550 6.000/10.000 | 45/25 60
IKHSOG 500x500 760x705x650 4.500/8.000 |18,5/15 40
IKH1000 1000x1000 2100x1350x1400 8.000/12.000 | 26/22 60
IKH6300/8000 630x630/800x800 | 1050x850x1000/1400x1050x1200 | 6.000/8.000 | 45/22 60

F6bb valtozatok
és opciok:

Linearis gorg6s vezeték vagy csuszévezeték, BT/BBT40, HSK A63, BT50/HSK A100,
Fanuc/Siemens vezérlg, folyamatos osztasu asztal (B tengely)

Horizontal CNC faré-maromii

HyunDA! Asstal Fifn Loketek X, Y, Z, W mm Fordulat Telj. Sze’rszam
f/perc kW tar db
IKBN 1300C 2000x 1800 3000x2000x1500x 700 2500 37/30 60
IKBN 1600C 2200x2000 4000x2500x2000x800 2000 45/37 60

KF7300 5A MEGMUNKALOKGOZPONT [F6bb véltozatok

és opciok:

F6orson keresztili hiités, novelt f6orsé teljesitmény, méréléc, névelt szerszam sly,
novelt szerszamtar, novelt X,Y,Z |6ket, szogfej, Fanuc/Siemens/Heidenhain vezérls, "B"
tengely




¢ Hartiord

Machining the Future

A megmunkalokdzpontok széles termékvalasztéka: kisméretii gépektol a
hatalmas portalgépekig!

Tajvan legnagyobb megmunkalékézpont gyara hirnevéhez méltd mindsegl és
megbizhatdsagu gépeket allit el6. A HARTFORD gepek megbizhatdsagara jellemzoé
azateény, hogy minden jelentdsebb gyartd - Boeing, Airbus, Rolls Royce, Ferrari, Audi,
Honda, GE stb. - nagyszamban hasznalja.

A Hartford gyartasi palettajan megtalalhaté a kisméretl(i fiiggéleges géptdl a
hatalmas 5 tengelyes portalgépekig minden. Sorozatban gyartott portalgépeik a
kimagasld ellentrzott mindség mellett talan az egyik legolcsobbak és a
legkedveltebbek Eurdpaban. Az elsé és egyedili tajvani gyartd, akinek sajat
vezérlével (Hartrol plus) is elérhett géepei vannak.

www.hartfordcnc.com

Linedris vezetékes
fiiggéleges CNC megmunkalékézpontok

d) Hartford |Asztal mm Loketek X, Y, Z | Fordulat Szerszamtar
mm f/perc kW db
SMC-5 600x400 500x400x300 10.000 3,7 14
1LG-500 620x420 520x420x450 8.000 5,5 24
LG-800 950x510 800x510x630 8.000 7,5 24
LG-1000 1150x510 | 1000x510x630 8.000 1.5 24
LG-1370 NEO | 1400x650 | 1300x700x650 8.000 11 24
LG-1570 NEO| 1600x650 | 1500x700x650 8.000 11 24
LG-2100 2150x1020| 2050x1020x820 8.000 15 40
IMVP-S 1000x560 | 860x530x630 8.000 7,5 24
IMVP-10 1150x560 | 1050x530x630 8.000 75 24
IMVP-11 1270x600 | 1100x600x630 8.000 7,5 24
IMVP-13 1400x700 | 1300x700x650 8.000 14 24
IMVP- 16 1750820 | 1600x820x700 8.000 15 24
S-PLUS 8 950x520 800x520x550 8.000 7,5 24
S-PLUS 10 1150x520 | 1020x520x550 8.000 7,5 24
Emelt fordulat, novelt teljesitmény, fGorson keresztulij
hités, nagysebességli mards, novelt szerszamtar kapacitas,
novelt ,7” |6ket, korasztal stb.

Csuszovezetékes fiiggoleges CNC megmunkalékézpontok

Loketek X, Y, Z | Fordulat Szerszamtar
mm f/perc kw db
PRO-1000 1150x600 [ 1000x600x630 6.000 7.5 24
HCMC-1100| 1270x600 | 1100x600x630 6.000 7,5 24
HCMC-1365| 1400x650 | 1300x650x600 6.000 11 24

7

¢ Hartford | Asztal mm

e

HCMC-1370| 1450x700 | 1300x700x660 4.000 11 24
T~ HCMC-1682 | 1750x820 | 1600x820x660 6.000 11 24 //
~ . <JHCMC-2082 | 2150x820 | 2060x820x660 6.000 11 24 - ]
HCMC-2110|2250x1050| 2100x1020x820 4.000 15 24 /!
“ r
~~~ _JF6bb Emelt fordulat, ndvelt teljesitmény, hajtom(ives orséhaz, ,'}

s=allValtozatok |fGorson keresztiili, hiités, nagysebességli maras, novelt HCMC-2110
szerszamtar kapacitas, novelt ,Z” |6ket, kérasztal stb.

:
5 tengelyes fiiggdleges CNC megmunkalékézpontok @

Q’ Hartford Asztal Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar "l
atm. mm mm f/perc kw db >

5A-65E 650 650x520x460 10.000 | 7,5/11 16 %)I

5A-65EF 650 650x520x460 10.000 | 7,5/11 16 E

5A-350XL 350 650x610x510 10.000 | 7,5/11 40/60 '"'

5A-95Q 800 950x850x650 20.000 (18,5/22 40

5A-32E 320 450x400x360 10.000 |7,5/9,8 60/120

F6bb . T o R R
i Emelt fordulat, névelt teljesitmény, f6orson keresztili hiités,
valtozatok g "
nagysebességl maras stb.

~flés opciok: ‘ - 5A-350XL




¢/ Hartford

Machining the Future

A Hartford termékei megoldast nydjtanak:

« acel és kdnnytfém alkatrészek ttmeggyartasaravagy egyedi gyartasara

* kis-, kézepes-ésnagymeretlialkatrészek gyartasara

» vasszerkezetek megmunkalasahoz

 bonyolultalkatrészek 5iranyd megmunkalasara

» szimultan 5 tengelyes megmunkalasra

» kis-ésnagymeretl szerszamgyartashoz

tdbb mint 12 000 Gizembe helyezett portalgép (jelenleg havi 50 portalgép gyartasa)

Vizszintes CNC megmunkalékézpontok

65 Hartford| Asztal mm Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
mm f/perc kW db
HMC-6 2x/630x630 750x700x650 6.000 18,5 40
HMC-8 2x/800x800 | 1000x850x950 6.000 18,5 40
HMC-10 2x/1000x1000 | 1300x1000x1150| 6.000 18,5 40
HMC-600 630x630 750x700x650 6.000 18,5 40
HMC-800 800x800 1000x850x950 6.000 18,5 40
HMC-1000 | 1000x1000 |[1300x1000x1150| 6.000 18,5 40
F6bb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orsén keresztili hiités,
valtozatok [nagysebességli mards, novelt szerszamtar kapacitas, folyamatos
és opcidk: [osztasu asztal (B tengely), stb.

Horizontal CNC faré-maromii

Asztal Loketek X, Y, Z Loket W | Fordulat Telj.

¢» Hartford o
mm mm mm f/perc kw >

PBM-115 | 1600x1400 | 2000x1600x1500 700 3.500 18,5 3?
PBM-135 | 1600x1400 | 2500x2000x1500 700 2.500 26
PBM-135C | 1800x2000 | 4000x2500x2000 700 2.500 37 ' .'
F6bb F6orsén keresztili hiités, novelt asztalméret, novelt ,X” |6ket,
valtozatok |novelt szerszamtar, kapacitas, folyamatos osztasu asztal (B
és opciok |tengely), stb.

Portal CNC megmunkalékézpontok

PBM-135B
Normal gépek
¢ Hartford Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat| Telj.
mm mm f/perc kw

SW-gépcsalad |2400x1450mm-t6l | 2100x1600x780mm-t6l | 4.000 22 l
6000x2500mm-ig | 6000x2600x1070mm-ig
HSA-gépcsalad|2000x1400mm-t6l | 2250x1600x780mm-t6l | 6.000 | 18,5/32
8000x3000mm-ig | 8000x4400x 1400mm-ig =

i TGV-106V 1150x600 1000x600x510 10.000 11
H i TGV-128 1350x850 1200x800x 700 10.000 11
2 TGV-1612 1800x 1300 1600x1200x700 10.000 11 =

5BC-csalad 5X |2000x1400mm-t4l |[2000x2200x1100mm-t6l| 15.000 | 29,5
8000x3000mm-ig | 6050x3000x1100mm-ig

"W" tengelyes Normal gépek
HSA-320 ¢J» Hartiord Asztal Loketek X, Y, Z, W Fordulat | Telj.
mm mm f/perc | kW
MW- 5000x3000 mm-t6l | 5000x4300x 1000x1200 mm-t6l [ 6.000 22
d jgépcsalad | 8000x3000 mm-ig | 8000x4300x1000x 1800 mm-ig
' VFCW 6000x4000 mm-t6l |6200x5500x1200x1800 mm-t&l [ 6.000 26
gépcsalad | 200000x4000 mm-ig [20200x5500x1200x1800 mm-ig

* ¥ V Mozgé 3llvanyos gépek
e o

=

- ¢ Hartiord Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat | Telj. i
mm mm f/perc | kw |

’ | i AERO 2000x2000mm-t6l 2200X2500X1100 mm-t6l 24.000 | 36
L e | lgépcsalad | 10000x4100mm-ig | 10000x4600x1300 mm-ig
Emelt fordulat, f6orson keresztili hiités, nagysebességli maras,

- F6bb B . s " .
- % mozgo keresztgerenda, novelt szerszamtar kapacitds, novelt ,Z2”

P valtozatok| . . , ; T -
‘ B ... |loket, novelt munkatér magassdg, 5 iranyd automata fej,
és opciok:

AERO-626 kiilonb6z6 szogfejek, stb.




@ ROMI

Azinnovacié hagyomanya mar 90 éve! (Tradition ofinnovation)

Az 1930-ban Ameérico Emilio Romi altal alapitott ROMI mara a vilag egyik vezetd
szerszamgeép, mlanyag fréccsdntd gep és aluminium 6ntdé gépek gyartgjavavalt. A
brazil ROMI gépek és szolgaltatasaik a vilag minden terlletén megtalalhatoak.
Legfébb alkalmazasi terlleteik az autdipar, valamint ipari gépek, berendezesek,
mez6gazdasagi gépek alkatrészeinek gyartasa. A ROMI gépek megvasarlasaval a
szerszamgepek mellett egy megbizhato és hatékony megmunkalasi megoldast is
kapavasarlo.

Tobb mint 90 éves szakmai tapasztalat és tébb mint 150.000 legyartott gép
mutatja a ROMI teljes elkéitelezettségét a vevdi elégedettség irant. A szoros
egyuttmutkodések és kapcsolatok kialakitdsa a vasarldval ez egyik legnagyobb ROMI
erték.

www.romi.com/en

5
1930 - 2020

Hagyomanyos esztergak

@ Elfordulé| F6orso furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
atm.mm| atm. mm hossz mm f/perc kW
T240 455 52 1000 2.240 5,5
T 350 520 52 1500 2.000 5.5
T500 660 52 2250/ 3250 1.800 55
ES 40 510 65 1500/2000 2.360 11
ES 40A 650 65 2000/3000 1.700 11
ES 40B 815 65 3000/4000/5000 1.180 11
F6bb
véltozatok
és opciodk:

' 4
s
s ' N
s JJ{

<

Kilonb6z6 tokmdényok, digitélis kijelzs, uUtkozdk, késtartok,
babok, stb.

3

Ferdeagyas CNC esztergak

Elfordulo| Adagolhaté | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
@ atm. mm| rid atm. mm hossz mm f/perc kw
GL 170G 410 42/51 200 6.000 11
GL 250 530 42/51/ 64 600 6.000 14,3
GL 300 530 51/64 /76 600 4.500 18,5
GL 350 660 76/90/100 1200 3.000 25
GL 450 660 76/89/102 1200 3.000 30
G 550 685 89/130 1300 2.000 33,6
F6bb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszdm mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, rddanyag adagol6, nagyobb fémotor,
és opcidk: |nagyobb fGorso dteresztés, robot, stb.

GL 350M

Vegyesiizemii CNC esztergak
@ Elfordulé| Féorsoé furat | Esztergdlhaté | Fordulat
atm.mm| atm. mm hossz m f/perc kW
~ jcano 470 53/65 1 4.000 9
‘ C570 570 65/ 80 15 3.000 11

‘

o Jce70 670 104 2 1.800 18,2 if
sk €680 680 104 2/3 1.800 30 .
850 160/ 260 3/5 1.000 30 y
€ 1000 1000 320 3/5 500 30 :
1000 375 3 400 30

Gépi tokmanyok, babok, revolverfej, gépi szegnyereg,
forgoszerszamos kivitel, forgacsszallitd, stb.

C570




@ ROMI

AROMI termékei megoldast nydjtanak:

» vegyes lizem( CNCesztergak egyediés kis sorozatok gyartasara
« ariasiesztergak, akar 12 m-es alkatrészek forgacsolasara

* bonyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara
 kis-ésktzepessorozatgyartasara

* hagyomanyos esztergakis elérhetdk a kinalatban

Nagyteljesitményii vizszintes esztergak

@ Elfordulé| FGorso furat | Esztergilhaté | Fordulat
atm. mm atm. mm hosszm f/perc kW

C 1100H 1110 375 2-95 500 53
C 1290H 1330 375 35/5 500 53
C 1300H 1300 305 3,5-9,5 1.000 84
C 1600H 1600 305 3,5-9,5 500 84
C 1800H 1800 305 4-10 500 84
C 2100H 2150 305 4-10 300 84
C 2200H 2100 305 4-12 500 114

C1600H C 2600H 2580 305 4-12 300 114
F6bb Gépi tokmany, all6 és mozgo bab, revolverfej, gépi szeg-
valtozatok |nyereg, forgoszerszamos, kivitel, ,Y” tengely, forgacsszallito,
és opciok: |stb.

Fiiggdleges CNC megmunkalékézpontok

1
Qrom | Asztal | LoketX,Y,Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
E @ mm mm f/perc kW db
D 600 914x560 | 600x610x640 10.000 18,5 20
D 800 914x560 | 800x610x640 10.000 18,5 30
D 1000 1220x560 | 1020x610x640 10.000 18,5 30
D 1250 1320x560 [ 1270x610x640 10.000 18,5 30
D 1500 1700x750 | 1530x760x760 8.000 22 30
DCM 620-5X | atm. 600 | 620x520x470 15.000 11 30
D 800 DCM 620-5F | 4tm. 600 | 620x520x470 10.000 10 30
F6bb Emelt fordulat, nagysebességli maras, f6orsén keresztiili
valtozatok [h(ités, munkadarab mérés, szerszam bemérs, méréléc,
ésopciok: [forgacsszallitd, korasztal, szimultan 5 tengely, stb.

CNC filggoleges esztergak

@ Elfordulé Esztergéalhat6 Fordulat A

atm. mm atm. mm f/perc kW
VTL 500 740 500 2.500 21
VTL 700 750 700 2.000 34

Fébb E : . A : > |
i Forgoszerszamos  kivitel, gépi tokmany, forgacsszallito

valtozatok o e =

) L méréléc, automatizalasi funkciok, stb.

és opciok:

DCM 620-5F

CNC karusszel esztergak

@ Elforduld| Esztergalhato | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm atm. mm magassag mm f/perc kW
VT 1400M 1600 1600 1500 335 84

VT 2000M 2200 2200 1500 250 84
VT 2500M 2700 2700 2100 180 84
VT 3000M 3400 3400 2100 150 84
F6bb

valtozatok [Forgdcs szallité, méréléc, olajlevélasztd, forgdszerszam stb.
és opciok:

VTL 2000




JTEKT

.Hogy egy er6sen versenyképes steering system beszallitéklegyiink”

Ennek az alomnak a megvaldsitasa érdekében 2006-ban a Koyo Seiko és a Toyoda
Machine Works egyesiilt, és megalakulta JTEKT.

A JTEKT csapagy uzletdaga Koyo markanév alatt, a szerszamgeép szekcid pedig
TOYODA markanév alatt ndvekedett.

; A kilsé kornyezetben talalhatd szamtalan probléma (dekarbonizacid, autdk
[ villamositasa, korona-virus jarvany, félvezet6-kinalat stagnalasa stb.) miatt
i elkezdték feltarni a tovabbi fenntarthaté nodvekedés lehetséges madjait, ez a
LB _ .JTEKT Reborn” (Gjjaszliletés) kezdete.

L . .Ennek a szinergidnak a megvaldsitasaval megerdsitjik a JTEKT markat, mint
globalisvallalatot, és Gjalapot épitiink az dj tizletfejlesztéshez a karmanyzason tul.”
https://www.jtekt.co.jp/products/machine-tool/

Loketek X, Y,Z Fordulat Telj. |Szerszamtar

J TEKT | Palettamm mm f/perc kW db
FH5000S-i 550x550 800x800x880 15.000 37/22 60
FH5500S-i 550x550 900x800x880 15.000 37/22 45
. FH5500S X-i 550x550 900x800x880 15.000 45/30 45
FH630SX-i 630x630 1.050x900x1.050 6.000 30/22 40
FH800SX-i 800x800 | 1.450x1.250x1.550 6.000 30/22 60
FH12500SX5-i 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 6.000 55/37 60
FH12500SW 5-i 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 4.000 55/37 60
FH16000SW 5-i 1.600x1.250 | 3.000x1.900x2.100 4.000 55/37 120
y 3 Emelt fordulat, névelt teljesitmény, f6orsén keresztiili hités,
',:Obb v_a’Itozatok nagysebességli mards, novelt szerszamtar kapacitas (akar 320),
g ssopsidle folyamatos osztasu asztal (B tengely), stb.
- > - FH5000S-i
]
|
L1E = idlE g 2relo 20 dil U ale
Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. |Szerszamtar
J TEKT | Palettamm mm f/perc kW db
FH630SX-5A 630x630 800x850x1.050 15.000 55/37 60 (121)

FH630SX-5A

F6orsé | Rotacios
fordulat | fordulat
f/perc f/perc
220x100 470x360x320 3,5 6.000 3.000
700x500 900x850x900 6 6.000 1.000

Max. munkadarab | Loketek X,Y,Z | Max
J TEKT méret mm mm modul

GS200H




JTEKT

A JTEKT termékei megoldast nydjtanak:

« jarm(alkatrészek gyartasara

« acel es kdnnytfem alkatrészek tdmeggyartasara, valamint egyedi gyartasara
* kicsi, kbzepes- ésnagymerettialkatrészek gyartasara egyarantalkalmas
alkatreszek kiils¢ és bels6 fogazasara

alkatreszek palastkészortlésere

specialis CAM palastkészaérilésre (vezérmitengely)

Palastkoszorik

Atméré mm Max. hossz mm

GL3i 60 250

GL4i 300 500/1.000/1.500/2.000

GL5i 220 320/630/1.000/1.500

GL32Mi 150 350/630

Select G7 650 1.000/2.500/3.200/4.000

GE3i 60 250

GE4i 300 500/1.000/1.500/2.000

GEG6i 550 1.000/1.600/2.500/3.200/4.000
Univerzalis CNC kivitel, kélehuzdk, specialis babok, noévelt

o viltozatok & k?sz?rijlé?i sebessé:g, CBltl ' ké haszné'la’t, elfor"dulé

L, koszorlfej, automatikus mérés kompenzalassal, novelt

opciok: F oo S W : .
kéatmérd, specidlis koszorulési ciklusok, automatikus vall
helyzet mérés, stb.

Kdszoriik széles valasztéka érheté el a JTEKT kinalataban:
palast-, furat-, csucs nélkiili, sik-, CAM palast- és specialis kdszoérik

GE4Pi-100 GE3i-25(PRO)

GEG6i-400




GARANCIA

@ FILTERMIST 5 =

Olajkéd elszivo berendezések a tiszta levegoért!

A gazdag multtal rendelkezéd angol FILTERMIST vallalat Eurdpa legnagyobb
htévizpara- és fistelszivo berendezéseket gyarto cége. Termékeik a szerszam- és
szikraforgacsold gépek munkaterében keletkezdé g6zdk (para, olaj, flist) elszivasara
alkalmasak.

Tabb mint 50 éve a vilag vezetd gyartaoi a Filtermistet valasztjak, mely vilagszerte
tobb mint 60 orszagban biztosit helyi tamogatast!

www.filtermist.com

Olajkéd elszivok

@ Elszivo kapacitas | Teljesitmény Csdcsatlakozas
m? / éra kW atm. mm
Filtermist S200 180 0,18 73
Filtermist S400 425 0,55 148
Filtermist S800 800 0,55 148
Filtermist FX4002 1250 171 148
oz Filtermist FX5002 1675 1,5 198
T Filtermist FX6002 2000 2,2 198
=3 Filtermist FX7002 2750 2,2 198
3 Filtermist AW2-10 250 0,17 150
] Filtermist AW5-13 500 0,5 150
¥ Filtermist AW8-13 800 05 150
; F6bb valtozatok és |Rozsdamentes kivitel, utdnsziirs, tlizcsapda,
opcidk: elosztok, teljesitmény jelzd, stb.

Miért érdemes olajkddelszivé egységet hasznalni?

* Azolajkédkaros azegészségre.

* Azolajkéd miattcsuszassavalika padlo.

* Karosodnak azelektromos berendezések és aramkorok.

* Azolajktd bevonatot képezaszell6zGecstveken, amitizveszéllyel jar.
* Ajogszabalyiel6irasokvilagszerte egyre szigorubba valnak.

Miért érdemes Filtermistetvalasztani?

* Kompakt, hatékony, csendes

* Kompatibilis alegtdbb szerszamgéppel

* Kedvezo ar, széles termeékpaletta

* AFiltermist egységek cstékkentik az energiaellatas és flités koltségeit Ugy, hogy a
tisztaleveg6tvisszakeringetik az izemihelyiségbe

* Mivelritkan kell cserélnia kedvezé art sztir6betéteket, igy a karbantartas kéltségei
isalacsonyak
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Milyen szerszamgépekhez csatlakoztathatoak?

¢ szikraforgacsolokhoz

* kiszoriigepekhez

* megmunkaldkdzpontokhoz
* esztergakhoz

* hosszesztergakhoz

Felszerelésilehetdségek

* kdzvetlen felszerelés

e padloallvanyok

* gepre szereltallvanyok
e CSXmobil allvanyelélevalasztaval =

UJ AW sorozat hosszesztergakhoz

Kiegészitd termékek

A Filtermist szamos kiegészitével rendelkezik, melyek
kénnyedénilleszthetéek a berendezéshez

Kiegészito - F Monitor 2 és 2+

Az F Monitor 2 és 2+ méri a légaramlast és az idét, emellettaz
F monitor 2+ tovabbi funkciéja a vibracio és a hémérsék-
letmérés.

A Bluetooth kapcsolat lehetévé teszi, hogy a felhasznalo
kénnyedén beadllitsa egy specidlis applikdcion keresztiil az idg,
a légaramlds, a vibracio vagy a hémérséklet paramétereit,
igazitva a sajatgyartasi folyamathoz.

F Monitor Essential

Az F Monitor Essential mérialégdramlast és jelzi a kezel6nek,
ha Filtermist egységetszervizelnikell.

F Save - energiamegtakarité modul

Az F Save biztositja, hogy a Filtermist olajkdd-elszivok csak
sziikség esetén muikddjenek, ezaltal csékkentve az
energiafogyasztast és az Gizemeltetési kdltségeket.

A masodlagos szlrék az olajfist és a finom kédrészecskék
kisztrésére alkalmasak.

Az S Fusion és FX Fusion sikeresen eltavolitja a finom olaj
felhasznalasasoran keletkezett szubmikron részecskéket.

Szemcselevalaszto

A Filtermist ciklonok 6sszegytijtik a port és a forgacsot még
azel6tt, hogyazok bejutndnak a Filtermist egységbe.




SUGINO

Sugino moso6- és sorjazokdzpontok, szaritéegységek

A gyarat 1936-ban alapitottak Japanban, csoétisztitasra specializalddva. Majd az
1964-ben megalkotott nagynyomasu pumpadjuk 0j terliletet nyitott szamukra a
vizsugaras vagogepekhez, és elvezetett a ma is népszeri JCC moso- és
sorjazogepekhez, szaritégépekhez, valamint a mikro buborékos folyadektisztito
egyseghez.

Mosé- és sorjazéberendezések
A JCC nagy-nyomasu moso- és sorjazorendszerek precizios mosas réven eltavolitjak
anehezenelérhetd tertiletekrélis aforgacsot, elvégzik a sorjazast és zsirtalanitast.

* Stabil termékmindséget biztositanak,

» magasfoku tisztasagot eredményeznek,
« munka-megtakaritastindukalnak,

« folymategyszerisitést eredményeznek.

Mos6- és sorjazoberendezések

0 nyomas | Aramlas | I6ket (X/Y/Z) |gyorsjarat (X,Y,Z)| f&orsé poziciondldsi | szerszamtdr
SUGINO . .
Mpa |/perc mm m/perc sebesség | pontossag mm db
JCC104 max. 50 29* 750/500/500 60 max. 1.000 0,08 6
JCC 104 WIDE max. 50 29% 1000/500/500 60 max. 1.000 0,08 6
JCC 403 U-JET max. 50 29% 750/500/400 60 max. 1.000 0,08 6
* 50 MPa-nal
goeine
JCC-104wide
Szarité egységek

Légbefuvasos szarité (JCC 802 Blow) egységeik energiatakarékosak, nagy-
hatékonysagu szaritast teszneklehetéve alacsony akusztikus zaj mellett.

Vakumos szarita (JCC 812 VCD) és kompakt vakumaos szaritd (EVADRY): mosas utan
a munkadarabon maradd nedvesseget eltavolitia a vakuum révén, még a
legnehezebben elérhetd teriiletekrélis.

Vakumos szarité egységek

vakumpumpa | vakumfiilke

[ ]
SuG:No telj. kW méretmm | gépméret mm
IEVADRY 2,2 300x300x150| 600x1100x1000
IEVADRY-WIDE 5,56 600x517x300| 1020x1700x1370

Mikrobuborékos folyadéktisztité egység

A JCC-HM mikrobuborékos folyadéktisztito egyseg eltavolitja a finom-
szennyezddéseket és olajat a folyadékokbol. Széleskdriien hasznalhato a vizben
oldoda tisztitafolyadékoktol az olajalapu hitéfolyadékaokig.

* Noveliafolyadékcsere ciklusanakidejét, igy cstkkenti a folyadékcsere koltségeit.

* Javitja azalkatrész tisztasagat, amegmunkalas pontossagat, igy a mindséget.
 Veédianagynyomasu szivattyat, igy alacsonyabb a karbantartasi kaltséeg.
 Csdkkentia kellemetlen szagokat, baktériumokat, javitjaa munkakérilményeket.




metal

Optimalis vizmindség a maximalis precizio érdekében!

Afenntarthatdsag azelsédleges fokusza megalakulas ota!

Az Easymetal ionizald berendezések a szikraforgacsold gépek nélkildzhetetlen
kellékei. Oranként akar 2500 liter vizet is megtisztit, 6,5 és 9,5 kozétti PH értéket
biztositallandoan.

Igéeny esetén akarmegduplazhatad a teljesitmeény két darab sorbakatésével!
www.easymetal.com
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SMARTER TOOLING SOLUTIONS

A sztori 1925-ben kezdédott, mikoris Gottlieb Eppinger elkezdett specialis
szerszamtartokat fejleszteni és gyartanivezértarcsas esztergakhoz.

Fokuszalva egy innovativ és kiemelkedéen pontos szerszam-rendszerre a CNC
esztergagépekhez piacvezetdveé valtezen ateriileten.

Mara a cég mar piacvezeto vilagszerte ezen a teriileten, és kortilbelil 450 emberrel
dolgozik.

Az Eppinger szerszamtartak kdzott fix és forgo szerszamtartdk is megtalalhatoak.
www.eppinger.de
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A csapat

Az egyik legnagyobb erdforrds a munkatarsakban rejlik. igy nagy hangsulyt

fektetiink a kézds programokra, csapatépittkre, egyeb események, melyek segitik a
mindennapiegyidttmikddest.
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Li M(Wrmts

OPEN HOUSE

AMB LATOGATAS
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Tanacsadas

Terlleti képvisel6 munkatarsaink a
technologiai reszleggel egyeztetve a
vevoi és a gyartasi igenyeknek leg-
teljesebb meértékben megfeleld, ki-
elégits, koltséghatékony kulcsra-kesz
megoldasokat ajanljak.

Konkrét igény esetén iddétanulmany
készitesevel is segiteni tudjuk a
valasztast, akar a gyartd szakemberei-
nek bevonasaval.

%

Szerviz szolgaltatas

Céglnk teljeskér(l szerviz szolgaltatast
is biztosit vasarldi szamara a felmérés-
t6él a belizemelésen atajavitasokig.

Az M+E Szerszamgép Kereskedelmi Kft.
altal képviselt markak esetében a
felkésziilt, tobb éves szakmai gyakor-
lattal és napra kész ismeretekkel
rendelkez® 14 fés szervizcsapatunk all
tgyfeleink rendelkezésére az alabbi
tevékenységek kapcsan:

= Uzembehelyezésifeladatok

= Garancia idén beltli es tali meg-
hibasodasokjavitasa

= Megel6z6 karbantartasok

= Gyari opciokon kivili tovabbi opcick
kiépitése

= Gépallapotfelmérések

= Gépfeldjitas

X
Alkatrész tamogatas

Teljeskdr(i alkatrész-ellatast biztosi-
tunk az altalunk forgalmazott gépek-
hez! Nagy ertékl raktarkeszletet tar-
tunk fébb alkatreszekbdl és kopodalkat-
reszbdl egyarant, melynek k&szdn-
hetéen szamos igényt azonnal ki
tudunk szolgalni.

Tovabbi alkatrészek biztositasat is
vallaljuk révid hataridével a gyartoi
raktarokkal egytttmikadve.

Oktatas

Az altalunk eladott Gj szerszam-
gépekhez oktatasokat biztositunk: az
oktatasok elméleti (programozas) és
gyakorlati (gépbeallitas) részekbdl
allnak. Tovabbképzéseket biztositunk,
melyek a hatékonyabb munkavégzeést
segitik, valamint vallaljuk 4j kollégak
betanitasat, mindezt cégre / személyre
/ feladatra orientalva.

Események

Cégink rendszeresen részt vesz a leg-
nagyobb szerszamgép kiallitdson
Magyarorszagon (Mach-Tech). Emellett
sajat tréningeket és nyilt napokat is
tartunk bemutatdtermiinkben Sziget-
szentmikldson.

KAPCSOLAT
kereskedelem: +36 24 525 080 | kereskedelem@eszterga.hu
szerviz: +36 24 525 085 | szerviz@eszterga.hu

technoldgia: +36 24 525 080 | technologia@eszterga.hu

alkatrész: +36 24 525 080 | alkatresz@eszterga.hu
pénziigy: +36 24 525 080 | penzugy@eszterga.hu

2310 Szigetszentmiklds, Leshegy u. 14.
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