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Alegfontosabb mutaték

Az M+E 1997-es alapitasa ota toretlen sikereket ér el a szerszamgép
kereskedelem teriiletén és mara marelsok kozt tartjak szamon ezen a piacon.
Ez az alapitd tagok szerszamgep-gyartasban szerzett tapasztalatan tul a
széles korl termeék- és szolgaltatas-palettanak, a képzett szakember
bazisnak, valamint a stabil pénzigyi hattérnek készénhetdo.

Termeészetesen ezt asikert szamos mutato tamasztja ala:

magyar tulajdon

32

alkalmazott

30+

év tapasztalat

1275+

eladott gép

920+

elégedett ligyfél

Bisnode tandasitvany 2017., 2018., 2019.

PENZUGYILEG STABIL
VALLALKOZAS A BISNODE
MINGSITESE ALAPJAN

Highest ereditworthiness




Tobb mint 20 éve elstk kdzt a szerszam-
gép piacon!

Az M+E 1997-es alapitasa ota toéretlen
sikereket ér el a szerszamgépkeres-
kedelem tertiletén és mara mar els6k kdzt
tartjak szamon ezen a piacon.

Ezt alatamasztja a tobb szaz elégedett
tgyfél, a tobb mint 1275 eladott szer-
szamgep, illetve a Bisnode tanusitvany,
melyet 2017-ben, 2018-ban és 2019-ben
is megkapott cégilink, mint a pénzligyileg
legstabilabb cégek egyike.

Széleskorii termék és marka portfaélio,
kizarolagos képviselet

A termék kinalat kialakitasa soran
torekedtiink arra, hogy olyan megbizhato
szerszamgepgyarto cégekkel lépjiink
partneri kapcsolatba, amelyek vilag-
szinvonal(l gépeket gyartanak elérhetd
aron.

2015-ben megujitottuk szerszamgep
kinalatunkat, hogy meg szélesebb korben
allhassunk partnereink rendelkezesére.
A marmeglévé markak: a japan Brother és
Okamoto, a brazil Romi, valamint a tajvani
Hartford mellett djdonsagként meg-
jelentek a palettaban a Toyoda megmun-
kalokdzpontok, koszérik es Nakamura-
Tome esztergak, valamint a Mitsubishi
szikraforgacsolok, 2018-t6l pedig a FUJI
esztergai.

A geéepek mellé kiegészitd termeékkeént
olajkdd elszivasra megoldast nydjt a
Filtermist (szintén kizarolagos forgal-
mazo az M+E Magyarorszagon), szer-
szamtartoként az Eppinger termeékeit,
mig a szikraforgacsoldkhoz a BEP befogad
rendszereit és az Easymetal ionizalo
berendezéseit ajanljuk!

igy az M+E Szerszamgép Kereskedelmi
Kft. ma mar 9 marka kizarélagos magyar-
orszagi forgalmazojaként minden szer-
szamkeszitesi igényre megoldast tud
nyujtani!

Bemutatoterem

Cégiink életének fontos mérfoldkdve volt
2005-ben a sajat épitesl tagas iroda-
epulet, a 720 negyzetmeteres bemutato-
terem és csarnok kialakitasa, ahol izelitot
kaphatnak az M+E teljes gépkinalatabol,
valamint lehet6ség van akar proba-
forgacsolas elvégzéséreis.

Teljeskéri szolgaltatas: a felméréstol
aziizembe helyezésen at az oktatasig!

Cegliink nagy hangsulyt fektet arra, hogy
komplett szolgaltatast nydjtson: keres-
kedd és technoldgus kollégaink segitenek
a megfelel6é geéptipus kivalasztasaban,
konkretigény esetén id6tanulmany készi-
tésében, akar a gyartd szakembereinek
bevonasavalis.

A geépek ertékesitesen tul elvégezzik az
lzembe helyezést, a kezelés és prog-
ramozas betanitasat, a garancialis és
garancian tuli szervizszolgaltatast, illetve
biztositjuk a gépek javitasahoz sziikséges
alkatrészeketis.

Igény esetén kezelési és programozasi
tanfolyamot is tartunk bemutatoter-
munkben, vagy akar a partner telep-
helyén.

Mindemellett javitémU(helyiinkben akar
komplett gépfeldjitasraisvanlehetdseg.

Egyedi, extra szolgaltatas: gép allapot-
felmérés

Ezeken a szolgaltatasokon til azon kevés
szerszamgep forgalmazok egyike va-
gyunk, akik vallaljak gépek komplett
felmérését. A legmodernebb l|ézeres
pontossagi meérdeszkozokkel, rezgés
diagnosztikaval és hékameras hibafelta-
rassal allunk partnereink rendelkezeésére.

Szakemberek

Akarmennyire is gépekkel foglalkozunk,
az eqgyik legnagyobb eréforras a munka-
tarsakban rejlik, igy mi megbecsiljik és
ertekeljik kollégainkat.

Stabil szakembergardank tudasat folya-
matosan fejlesztjik, hogy a technikai,
technoldgiai Gjdonsagok kapcsanis napra
készek legyenek.

Az M+E-nél minden generacio hozzaad a
ceg ertéekehez: a hosszd évek ota itt
dolgozé munkatarsak a tapasztalatukkal,
rutinjukkal, mig a fiatalabbak a modern
kor szellemével, ujfajta szemlélet-
modjukkal jarulnak hozza a sikerhez.




Gyorsasag és minoség a konnyifém alkatrészek tomeggyartasaban!

ABrother Japantalanleggyorsabbanfejlédt szerszamgeépgyara.

Ez az iparaga anno els6 kdrben az altaluk eléallitott varrogépek alkatrészeinek
gyartasara jott létre. 1985-ben lépett piacra a megmunkaldkdzpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a vasarlok: a kompakt méretének, am magas terme-
lékenységének, kdrnyezetbarat kialakitasanak kdszénhetéen népszerivé valt az
autdalkatrészésaz|T szektorban.

A 2013-ban piacra dobott Uj generacios Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acél megmunkalasara is tokéletesen alkalmasak, igy ujabb és ujabb piacok nyiltak
meg a Brother el6tt.

Mara mar elmondhato, hogy a kdnnyliféem-alkatrész tdmeggyartasaban elismerten
az egyik leggyorsabb gépeket gyartja! Kiemelked&en jo termék tamogatasanak
kiszonhetden gyorsan ésrugalmasan reagalnak a vasarldiigényekre.
www.brother.com/europe/machine/index.htm

S300X2/5500X2/5700X2/51000X1 gépek terhelhetdsége

Homlok maras
Furas Menetfiras

Edorsé Forgacsolandé cm?/perc:
G 3 Szerszdm dtméré x Vdagds szélessége x mélysége (mm) x
fordulat Szerszam atmér6 x elétolas > - g S
menetemelkedés (mm) elétolas (mm/perc)
(mm)

Ford/perc |Aluminium | Ontéttvas | Szénacél [Aluminium| Ontéttvas |Szénacél | Aluminium | Ontéttvas | Szénacél

10.000 | D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 e R o
100x3,2x3000 | 40x6,0x573 | 40x5, 2x484

10000038y | 005 | D305 [0300IS| o s | Marao 1700: 137; 100:
nyomatéku D26x0,4 | D26x0,25 100x5,7x3000 | 40x6,0x573 | 40x5,2x484

16000 | 2202 | nooe0,15 | D1sxo1 | Mazas | misxas | Miaxz,0 st 7 i
D30x0,7 100x2,2x3000 | 40x3,2x573 | 40x2,5x484

600: 45: 48:

27.000 D20x0,2 | D19x0,15 | D17x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 [M12x1,75

100x2,0x3000 | 40x2,0x573 | 40x1,2x484

R450X2/R650X2 gépek terhelhetdsége

Homlok mards

Flras Menetfiras , e
F6orsé Forgacsolandé cm?®/perc:
fordulat Siererir Atmerf welétals Szerszam atmfa ré x Vagds szelesse{ge x mélysége (mm) x
menetemelkedés (mm) elétolas (mm/perc)
(mm)

Ford/perc |Aluminium| Ontéttvas [Szénacél |Aluminium| Ontéttvas | Szénacél | Aluminium | Ontdttvas | Szénacél

10.000 | D32¢0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 Sl 2R £
100x3,2x3000 | 40x5,6x573 | 40x4,2x484
10.000nagy| D40x0,2 | D34x0,15 |D30x0,15 1700: 128: 81:
M39x4,0 | M33x3,5 | M27x3,0
nyomatékd| D30x0,7 | D26x0,4 |D26x0,25 100x5,7x3000 | 40%5,6x573 | 40x4,2¢484

660: 73: 48:

16.000 D24x0,2 D22x0,15 | D18x0,1 | M22x2,5 M18x2,5 | M14x2,0
i : e o e *&2 | 100x2,2x3000 | 40x3,2x573 | 40x2,5x484
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BV7-870
AUTOMATA ADAGOLORENDSZER

Elérhetd a Speedio M és S
sorozathoz

SPEEDIO R650X2 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL




A Brother termékei megoldast nyajtanak:

» kdnnylafém és acél alkatrészek témeggyartasara és egyedigyartasara

+ jarmuiparialkatrészek gyartasara

+ alkatrészek automatizalt tdmeggyartasara

bonyolultalkatrészek esztergalasara és 5iranya marasara, megmunkalasara
hatékonysag névelésére sajat robotos adagolé rendszer révén (Feedio)

Fiiggoleges gyors CNC megmunkalokdzpontok

brother Asztal | LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
: mm mm f/perc kw db
S300X2 600x400 [ 300x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
S500X2 600x400 | 500x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
S5700X2 800x400 | 700x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21
51000X1 1100x500| 1000x500x300 10.000/16.000 10,1/7,4 14/21

Kiilonboz6 féorso fordulat, nagynyomatéku féorso, féorson keresztili hiités,
novelt szerszamtar, ndvelt munkatér magassdg, automata ajto, szerszdmtorés
figyelés, korasztal, robotos adagolas sth.

Fébb valtozatok
és opciok:

SPEEDIO S500X2 + BV7-870

Fiiggoleges 5 iranyi esztergald funkcios CNC megmunkalokézpont

Asztal atmérd | Loketek X, Y, Z |Esztergalas Fborso Telj. |Szerszamtar
brother mm mm f/perc f/perc kw db
IMZOOXB 140 200x440x305 2.000 10.000/16.000| 10,1/7,4 22
IM300X3 170 300x440x305 1.500 10.000/16.000| 10.1/7,4 22
|Fsbb

Kiilonbozé féorsdé fordulat, féorson keresztili hités, automata ajto,

valtozatok és s ; fin : .
szerszamtorés figyelés, nagysebességli maras, robotos adagolas stb.

opciok:

SPEEDIO M300X3

Palettacserélés fiiggoleges gyors CNC megmunkalékdzpontok

bfothef Paletta | LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
g mm mm f/perc kw db
IR450XZ 600x300 450x320x305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22
IRGSOXZ - 22T 800x400 650x400x305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22
IRGSOXZ - 40T 800x400 650x400x435 10.000/16.000 10,1/7,4 40

Kilénb6zé féorso fordulat, nagynyomatékd féorsd, féorsdn keresztili hiités,
Fébb valtozatok o

" 16k novelt szerszdmtar, novelt munkatér magassdg, automata ajtd, szerszamtorés
s opcidk:

figyelés, korasztal, robotos adagolas stb.

SPEEDIO R650X2 - 40T

Fixasztalos CNC megmunkalékézpont

brother. [Asztal mm | (CketekX Y2 Fordulat Telli b | BRefstamice
y mm f/perc db

F600X1 800 x 400 600x400x350 10.000 12,8/9,2 14/22
Nagynyomatéku féorsé, féorsén keresztiili hiités, novelt szerszamtar,

Fébb valtozatok

automata ajto, szerszamtorés figyelés, korasztal, robotos adagolas, csigas
és opcidk: ! 5y 5 &

forgacskihordd stb.

SPEEDIO FeD0X1




{Eﬁ} Nakamura-Tome

A multifunkcios esztergak legszélesebb valasztékat kinalja, egyedi gyartassal!
A ceg 1982-ben gyartotta els6 CNC vezerlés( gépét és 1988-ban mar elstk kézt
jelentették meg a piacon a 2 orsos, 2 revolverfejes CNC esztergajukat, mely meltan
lettalegkeresettebb gepek egyike.

Az ISO9001 mindsités, a OHSAS 18001-es nemzetkdzi biztonsagi és egészségligyi
mindsités igazolja, mig a hosszu évtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemeélyes
felel6ssegii gyartas garantalja gepeik hires, rendkiviilimegbizhatosagat.

A Nakamura-Tome tdretlen népszerliségét ennek a mintdségnek és a rendkivil
szélesvalasztéknak kdszdnheti!

www.nakamura-tome.co.jp

Multifunkcids CNC esztergak szerszamtarral (ATC)

ﬁa} Elfordulé | Adagolhaté | Esztergdlhat6 | Fordulat Telj. kW Revolverfej

atm.mm |rid &tm. mm | hossz mm f/perc db
Super NTX 390 65/71 1.100 4.500 22 2+ 1multi
Super NTIX 245 51/65 1.090 6.000 15 1+ 1 multi
NTRX-300 640 65/71/80/90 1.100 4.500 15 1 multi
NTRX-300L 640 65/71/80/90 1.600 4.500 15 1 multi
MX-100 305 51/65 780 6.000 11 1+ 1 multi
JX-250 320 65/71/80 1.650 4.500 15 2+ 1 multi
FGbb valtozatok |Forgoszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés, munkadarab mérés,
és opciok: ruda nyaﬁﬂﬁold, nagyobb féorsé dteresztés, robot, stb.

NTRX-300L

JX-250

NTRX-300L




ﬁi} Nakamura-Tome 7

A Nakamura-Tome termékei megoldast nyajtanak:

+ acel es kdonnytfém alkatrészek ttmeggyartasara, valamint egyedi gyartasara

* nagybonyolultsagu alkatrészek gyartasahoz (esztergalas eés maras), akar
automatizalttdmeggyartasahoz

+ jarmu alkatrészek gyartasara

bonyolultalkatrészek 5iranyl megmunkalasara

alegbonyolultabbalkatreszek esztergalasara, marasara

+ atermelékenység névelésére felsépalyas adagolo altal [ ,'(\‘
| ' =
3 _
0 DIverreje 2 ergd
ﬁ:ﬁ} Esztergdlhat6 | Adagolhaté rid | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj. | Revolverfej i
atm. mm atm. mm hossz mm f/perc kW db
NTY3-250 225 51/65/71 310/905 5.000 18,5 3
NTY3-150 225 51/65 685 5.000 15 3
NTY3-100 175/200 42/51/65 588/570 6.000 11 3
NTIJ-100 175 51/65 678 5.000 11 1+ 1billené
2 Forgészerszam, ,Y” tengely, ellenorso, szerszdm mérés, munkadarab mérés,
valtozatok és | : Sl ;
el ridanyag adagolo, nagyobb féorsd ateresztés, robot, sth.

NTJ-100

Esztergalhato

Elfordulo | Adagolhato Fordulat| Telj.
{F‘é} atm.mm | ridd &m.mm | hosszmm | f/perc kw
WY-250L 225 65 910 4.500 18,5
WY-250 225 65 580 5.000 18,5
WY-150 225 65 565 5.000 15 d
WY-100 II 175/200 42/51/65 588/570 6.000 11 W
WT-300 270/198 |[65/71/80/102 780 4.500 15
WT-250 11 250 65 555 4.500 18,5
WT-150 11 190 51/65 515 5.000 11
WT-100 190 42 503 6.000 11
TW-8 190 34/42 115 6.000 2.5
TW-30 335/400 71 300 3.500 22
WY-250L wy-1001 Fébb Forgoszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, rudanyag adagolo, nagyobb féorso
és opcidk: |ateresztés, robot, stb.

1 revolverfejes CNC esztergak

{:ﬂ:iﬁ Esztergdl-| o tagolhats | Esztergéihats |Fordulat| Tels
haté atm. | ,
rud atm. mm hossz mm f/perc kw
mm
SC-450LL 480 81/165,5 2.520 2.500 30/22
SC-450L 480 81 1.520 2.500 | 30/22
SC-450 465 80 715 2.500 | 30/22
SC-30011L 360 71/89 1.100 3.500 22
SC-30011 360 71/89 600 3.500 22
SC-250 300 51/65 500 5.000 15
SC-200L 410 65 530 4.500 1,5
SC-200 432 65 330 4.500 11
SC-100 200 51 400 5.000 11
AS-200L 340 65/71 570 4.500 15
AS-200 340 65/71 300 4.500 15 :
Fébb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés,§
AS-200L valtozatok |[munkadarab mérés, rudanyag adagol6, nagyobb féorsé iy
és opciok: |ateresztés, robot, stb. Sl b



TOYODA

Ajarmiiparialkatrész-gyarto gépek zaszldshajéjaa TOYODA
Ajapan Toyotaavilaglegnagyobb autdgyara, ennek a szerszamgep gyaraa TOYODA,
amit 1941-ben hoztak létre a tobbi gyar alkatrész gyartasanak megkdnnyitésére.
Ezekkel a gepekkel oldottak meg az autogyarak es szivogep gyarak nagy-
pontossagu es megbizhatd alkatrész gyartasat.

Jelenlegi gépeiket mar féként a jarmlgyartas igényeinek legmegfelelébb
kiszolgalasara fejlesztik, igy nem csoda, hogy ma mar a Toyoda a vilag jarmu-
alkatrész-gyartdinak egyik legnagyobb beszallitoja.

Mithogy ezen a teriileten a legszigoribbak a kévetelmények a 3 miszakos hosszu
tavu mikodeés és nagy megmunkalasi pontossag miatt, a TOYODA gepek rendkiviili
mindseggel kell birjanak es birnakis!

www.toyoda-europe.com

Vizszintes, palettacserélos megmunkalékézpontok

Paletta Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. |Szerszamtar
TOYODA !
mm mm f/perc kw db
FH400) 400x400 600x560x630 15.000 22 60
FH500J 500x500 730x730x850 15.000 22 60
FHA450S5 450x450 600x600x600 15.000 22 60
W FH550S 550x550 750x800x850 6.000 30 60
FH630SX-i 630x630 1050x900x 1050 6.000 30 60
FH800SX-i 800x800 | 1250x1100x1000 6.000 30 60
- §FH1000SX 1000x800 | 1600x1400x1850 6.000 30 60
FH1250SX 1250x1250 [ 2200x 1600x1850 6.000 30 60
FH1600SX 1600x1250 | 3000x1900x2100 4.000 55 120
FA630S 630x630 1000x750x600 6.000 30 60
FAB00S 800x800 | 1350x1150x1150 6.000 30 60
FA1050S 1050x1050 | 1600x1400x1150 6.000 30 60
FH1250 5AX 1250x1250 | 2200x1600x1850 10.000 30 60
Emelt fordulat, novelt teljesitmény, féorsdn keresztuli h(tés,
Fébb valtozatok b , .. e, S
" L nagysebességli mards, novelt szerszamtar kapacitas, folyamatos
és opcidk: e
osztasu asztal (B tengely), sth.

Ml

7

Fogaskerékgyartd megmunkalékézpontok

FGorsé Rotdcios
. ok LY, 2
TOYODA Max r'nunkadarab bkprek A Max fordulat | fordulat
méret mm mm modul
f/perc f/perc
GS300H 220x150 730x650x850 2,5 6.000/12.000 | 3.000
GS700H 700x500 900x850x900 6 6.000 1000
V. 4
Fiiggoleges CNC megmunkalékézpontok
TOYODA Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. |Szerszamtar
mm mm f/perc kW db
FV965 1100x650 900x650x600 8.000 18,5 30
FV1165 1300x650 | 1100x650x600 8.000 18,5 30
FV1365 1450x650 | 1300x650x600 8.000 18,5 30
FV1565 1650x650 | 1500x650x600 6.000 22 30
FV1480 1550x800 | 1400x800x700 6.000 26 30
FV1680 1750x800 | 1600x800x800 6.000 26 30
FV2090 2150x900  2000x900x900 6.000 26 30
FV850S 1000x510 800x510x510 12.000 18,5 30
FV1050S 1200x510 | 1020x510x510 12.000 18,5 40
FV1265S 1400x650 | 1200x650x610 12.000 18,5 40
UX570-5 AX atm. 550 550x700x500 15.000 22 40
FSbib valtozatok EIneIt’forduIat, Tc.)veﬂlt ’telje5|tmeny, h,ajtuomuv‘es orsohaz,
i .., fdorson keresztili hiités, nagysebességl maras, novelt
és opciok: P e T N
szerszamtdr kapacitas, novelt 2" |0ket, korasztal, sth.

GS300H

FV1480




AToyoda termékei megoldast nyiajtanak:
« jarmualkatrészek gyartasara

» acél éskdnnyldfém alkatrészek témeggyartasara, valamint egyedi gyartasara

TOYODA

» kicsi, kbzepes-es nagymeret(ialkatrészek gyartasara egyarantalkalmas

« alkatrészekkiils¢ és bels6é fogazasara
alkatrészek palastkdszorilésére

SB4016

SELECT G

GC20Ri

specialis CAM palast kdszoriilésére (vezermitengely)

Portal CNC megmunkalokézpontok

TOYODA Asrtalmm | LOketekXY,Z | Fordulat | . L
mm f/perc
RB2112 2000x1100 2120x1200x800 6.000 18,5
RB3012 3000x1100 3060x1200x800 6.000 18,5
SB2116 2000x 1500 2120x1600x800 6.000 26
SB3016 3000x1500 3060x1600x800 6.000 26
SB4016 4000x 1500 4060x 1600x 800 6.000 26
Emelt fordulat, f6orsén keresztlli h(ités, nagysebességl
F6bb valtozatok és|mards, novelt szerszamtar kapacitas, ndvelt ,Z” I6ket, novelt
opciok: munkatér magassag, 5 irdnyu automata fej, kilénbozé
szégfejek stb.

-

Palastkoszoriik

Atméré mm Max. hossz mm

GL3 60 250

GL4 60 250

GL5 220 320/630

GL6 60 250

GL7 300 630/1000/1600/2500

GL32M 150 350/630

Select G 300 1000/1500

Select G7 650 1000/2500/3200/4000

TG4 univerz. 300/120 320/630
Univerzalis CNC kivitel, kélehdzdk, specialis babok, novelt

cbh viltosstol és kn:::;sz?ri‘.'!lééi sebesséfg, CB!?I ’ ké hasznélla't, elfor"dulé

o koszortfej, automatikus mérés kompenzalassal, novelt

opcidk: S S R S S % :
kéatmérd, specidlis koszorilési ciklusok, automatikus vall
helyzet mérés, sth.

CAM palastkoszarik

TOYODA Atmérs Max. hossz Vagosebesség
mm mm m/sec

GC20M 300 350/630 120

GC20R 300 630 80

GC32M 300 630/1200/2000 120

GF32M 70 350/630 120

GF50M-T 85 700/1400 120
Automatikus centripetalis babok, normal babok, CBN kd|

F6bb véltozatok és [hasznalat, 160 m/sec kdszoriilési sebesség, 56 kW fémotor,

opcidk: intelligens CAM vezérl6 teljes diagnosztikaval specidlis
profilokhoz, linearis motorok sth.




’ MITSUBISHI
AV N\ ELECTRIC

Changes for the Better

Ha megbizhaté szikraforgacsolégép, akkor Mitsubishi EDM!
Japanegyiklegnagyobb éslegismertebb cégcsoportjaa MITSUBISHIL.

A szamtalan tertileten jelenlévé konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja a
sajat fejlesztés(l es gyartasu vezerld és hajtastechnika felhasznalasaval 1972 ota
gyart szikraforgacsolé gépeket. A modern elektrotechnikai és stabil anyagi
hattérnek kdszonhetten gépeiket régota a legjobbak kdzott tartjak szamon. Az
egyedilalld MITSUBISHI linearis zart csémotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott
gépeik holtjaték és rezgésmentesen rendkivil gyors reakcigidével mikédnek. A
gépeik megbizhatdsagat bizonyitja, hogy a vilagon egyediliként 12 év garanciat
biztoitanak a gépek pozicionalasi pontossagara.

Energiaigényiik a hagyomanyos gépek fele, minek készénhetéen a jelenleg kaphato
szikraforgacsolok koziil az egyik legtakarékosabbak.

www.mitsubishi-edm.de

D-Cubes vezérld

D-CUBES vezérld elonyei:

Kdénnyen leolvashato grafikus formaban
jelenitimeg a szamadatokat.

A diagramok révén dsszehasonlithatova

Kétszer gyorsabb szikraészlelés valnak a mikadési kiéltségek és a terme-
A nagysebessegu digitalis vezérles kétszer olyan gyorsan lékenység.

dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. Igy egyszerre Minden lényeges maveleti statusz és
akadalyozhaté meg a huzalszakadas és névelhetd meg tizemeltetési ciklus el6hivhato egy érin-

jelentdsen a megmunkalas sebessége. tésre.

A “Job planner” munkattemezd lehetdve
teszi, hogy egyszerien eldrevegylik a
stirg6s munkat, automatikusan elment-
ve a megszakitott munka paramétereit,
igy az kesobb folytathato azonnal a felbe-
szakitasi ponttol!

Feliileti érdesség: Ra 0,04 Tiikrds feliilet is elérheto

WS

Kivagasi mintak




A Mitsubishi EDM termékei megoldast nyajtanak:

+ tobbiranyu precizios megmunkalasra

» akarb., 7.tengelyes alkalmazasok megmunkalasara
+ edzettgorgok, alkatrészek megmunkalasara

+ szerszamok és tartozekainak gyartasara

» orvostechnikai eszktzdk vagasara

elektronika-, gepjarm- és repiil6gepipari alkatrészek, eszkdzok kivitelezesére
fém felhordé anyagu kdszori korongok profilozasara (CBN korongok)

‘ MITSUBISHI
AN ELECTRIC

Changes for the Better

Huzalos precizios CNC szikraforgacsolo gépek

Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generétor
& méret mm U, Vmm aram A
MV1200 810x700x215 400x300x220/120x120 50
MV2400 1050x820x 305 600x400x310/150x150 50
MV4800 1250x1020x305 800x600x510/200x200 50
FA40-V 1550x1300x395 1000x800x 400/ +-75x+-75 50
FA50-V 2000x 1600x 395 1300x1000x400/+-75x+-75 50
MP1200 810x700x215 400x300%220/120x120 50
MP2400 1050x820x 305 600x400x310/150x150 50
MX600 (olajos) 620x610x100 300x200x180/70x70 50

Fébb valtozatok
és opciok:

MV1200R CONNECT

Novelt ,,2” |6ket, digitélis simité generator, 4 oldalas asztal, ,U” alaku
asztal, névelt huzaltekercs tarté dob max. 50kg, névelt megmunkalasi
szdg, tobbféle alkatrész ,B” tengely, adagolo robot, stb.

Tombaos precizios CNC szikraforgacsolé gépek

A Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator
méret mm U,Vmm aram A
EA8-S 770x490x200 300x250x250 80
EA12-S 900x650x350 400x300x 300 80
EA8P-V 660x450%210 300x250x 250 80
EA12-V 850x640x250 400x300x300 80
EA28-V 1040x760x350 650x450%x350 120
SG8-S/R* 770x490x200 300x250x 250 80
$G12-S/R* 900x650x350 400x300x300 80
Novelt generator aram, ,C” tengely, 20 féréhelyes elektréda tér,
F6bb véltozatok |fellilet minGségét javitd egység, Optimalis dblitési pozicio
€s opciok: automatikus beéllitasa a kisebb kopas illetve gyorsabb megmunkalas
érdekében stb.

* az SG modellek mar Gj D-Cubes vezérldvel érhetdek el

Startlyukfaro gépek

& Asztal méret | Mozgasok X, Y, Z Munkadarab Munkadarab
LA mm mm magassag mm stly kg
start 43Zi 910x650 400x300x400 350 200
start 43Ci 520x680 450x300x400 350 500
start 64Ci 1100x720 650x400x400 350 500
Fébb valtozatok |CNC kivitel, keményfém anyagot furo egység, munkadarab felfogok,
€s opciok: cs6elektroda cserélével opcidsan akar @ 0,1 mm-té|

start 43Ci




Okamoto

A nagysebességii precizids kdszoérik gyartaja!

Ajapan OKAMOTO ceg 1926-tdl az elstk kézott kezdett kdszoriigepeket gyartani és
mara a vilag legnagyobb koszorligépgyara: az Azsidba és Amerikaba eladott
kdszorik felét szallitja. Nagysebességll precizios kdszoriilés és leppelés terlletén
egyedilallé a piacon! A japan anyacégnek tébb orszagban van gyara. Kimagasla
mindsegl és pontossagu gepeik rendkiviil kedveltek - készénhetden az egyediilallo
kettés prizmas vezeték rendszerének -, igy ma mar Eurépaban is a legkeresettebb
gyartok koze tartozik. Portalkészorik teriiletén szinte egyeduralkodd a piacon, a
jelenleg eladott gépek tulnyomao tobbségének szallitgja.

Isten hozott a jovében! - mottojuk jol tikrozi a cég elkdtelezettségét a folyamatos
fejlesztésekirant!
www.okamoto-europe.de

Sik- és profilkdszoriik

Asztal mérete Magassag
ODkamoto mm mm
LINEAR-350 350x 150 362
ACC-450 450x150 357,5
ACC-52 550x200 350
650x300 300
64 650x400 300
650x500 500
84 850x400 500
1000x400 500
ACC-105 1000x500 500
ACC-106 1000x600 500
ACC-126 1200x600 585 Accessat
ACC-157 1500x700 685
ACC-208 2000x800 685
ACC-258 2500x800 685 ACCB3SA1
3000x800 685
Hagyomanyos, ciklusvezérlésd, CNC  Kkivitel,
kélehuzdk, mérérendszerek, profil koszords, kivitel,
szuper precizios kivitel, nagysebességd kivitel stb.

ACC63GX

Okamoto Asztal mérete
mm
WUPZ-210Li Il 200x110
UPZ-210Li 11-2 200x105
UPZ-525NC I 500x 250

UPZ-210Lill-2




Okamoto

Az Okamoto termékei megoldast nydjtanak:
« sikfeliiletek koszorileseére

* kis-eés nagymereti alkatrészek sikkdszorilésere, profilos sikkdszdriilésére
kis alkatrészek nagysebesseqgu ultraprecizios profilkészorilésere
» palastkdszorilésre

furatkoszdrilésre

egy felfogasbanvalo palast- es furatkdszoriilésre

» leppelésre: alkatrész polirozasra, fényezésre

» avilaglegnagyobb portal sikkészorijét az Okamoto gyartja (10m)
B tengelyes precizios palastkdszord

Palastkoszoriik

Atméré Max. hossz

Okamotno e o
0OGM-250 200 500
0OGM-350 300 500
0OGM-390 300 900
0GM-3150 300 1500
UGM-360 NC 300 600
UGM-3100 NC 300 1000
UGM 5V 500 450
UGM 8v 800 450

Univerzdlis  kivitel, CNC kivitel, kélehuzok,
mérdrendszerek, forgacs levalasztok, szuper
Fébb véltozatok |precizids kivitel, nagysebességli kivitel, szog alatti
és opcidk: kéelétolas, robotos kiszolgalds, automatikus atméré
mérés, automatikus vall helyzet mérés, specialis
Eépek: korasztalos koszorik (akar 8400 mm @) stb.

Furatkoszorik

Dkamoto ) Furat Max. hossz
atm. mm mm
IGM-15NC Il 6-150 125
IGM-15NC llI-2 6—100 125
IGM-4VSP 70 - 400 150
Fébb valtozatok |Ciklus vezérlési, CNC kivitel, kélehuzok,
és opcidk: mérdrendszerek, 2 orso, stb.
UGMILINT Okamoto
ﬁ Portal sikkészoriik
UGM-360NC Okamoto Asztal mérete Magassag
mm mm
PSG- 2050 x 1050 mm-t6| 700
3050 x 2050 mm-ig
DCG- 4050 x 1500 mm-t6l 1500
10050 x 2000 mm-ig

iy S o Specialis gépek
T T P gep
1 .“'I"llmm Korasztalos koszoériik
Nagymeéretii palastkoszorik
DCG 620 Okamoto Csucsfészek kdszoriik

Fog koszoriik
Specialis kdszoriik

Leppelé gép
Munkateriilet

mm
300x300

Dkamoto

AERO LAP [AERO LAP YT300




Hartford

A megmunkalékézpontok széles termékvalasztéka: kisméretii gépektdl a
hatalmas portalgépekig!

Tajvan legnagyobb megmunkaldkézpont gyara hirnevéhez méltdé mindsegl és
megbizhatdsagu gépeket allit el6. A HARTFORD gépek megbizhatdsagara jellemz6
azateny, hogy minden jelent6sebb gyarto - Boeing, Airbus, Rolls Royce, Ferrari, Audi,
Honda, GE stb. - nagy szamban hasznalja.

A Hartford gyartasi palettajan megtalalhaté a kisméretl fiiggéleges géptél a
hatalmas 5 tengelyes portalgépekig minden. Sorozatban gyartott portalgépeik a
kimagasld ellen6rzott mintseg mellett talan az egyik legolcsébbak és a
legkedveltebbek Eurdopaban. Az elsé és egyedili tajvani gyartd, akinek sajat
vezerlgvel (Hartrol plus) is elérhetd géepeivannak.
www.machiningcenter.com.tw/en

Linearis vezetékes
fiigg6leges CNC megmunkalékézpontok
Hartford Asztal mm Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
mm f/perc kw db
. SMC-5 600x400 500x400x300 10.000 3,7 14
HSM-560 700x430 560x430x450 30.000 6,4 16
LG-500 620x420 520x420x450 8.000 5,5 24
LG-800 950x510 800x510x630 8.000 7,5 24
LG-1000 1150x510 | 1000x510x630 8.000 7,5 24
LG-1370 1400x650 | 1300x700x630 8.000 11 24
LG-1570 1600x650 [ 1500x700x650 8.000 11 24
MVP-8 1000x560 [ 860x530x630 8.000 7,5 24
MVP-10 1150x560 [ 1050x530x630 8.000 7.5 24
MVP-11 1270x600 | 1100x600x630 8.000 7,5 24
MVP-13 1400x700 | 1300x700x650 8.000 11 24
MVP-16 1750x820 | 1600x820x700 8.000 15 24
S8 800x500 700x420x510 8.000 7,5 24
S10 1150x510 | 1000x510x510 8.000 7,5 24
S-PLUS 8 950x520 800x520x550 8.000 7,5 24
S-PLUS 10 | 1150x520 [ 1020x520x550 8.000 7,5 24
A8 800x530 | 700x530x510 8.000 7,5 24 S-PLUS 8 adagolé robottal
A10 1150x530 [ 1050x530x510 8.000 7,5 24
F6bb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, fGorson keresztlli hiités,

valtozatok |[nagysebességli mards, novelt szerszamtar kapacitds, névelt

és opciok:

2" loket, korasztal stb.

Csiszadvezetékes fiiggoleges CNC megmunkalékozpontok

Hartford el Loketek X, Y,Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
mm f/perc kw db
M80 1400x650 | 1300x650x630 8.000 7,5 24
PRO-800 900x470 800x510x630 6.000 7,5 24
PRO-1000 | 1150x600 [ 1000x600x630 6.000 7,5 24
HCMC-1100| 1270x600 | 1100x600x630 6.000 7,5 24
- HCMC-1270| 1370x650 | 1270x650x630 6.000 7,5 24
= " HCMC-1370 1450x700 | 1300x700x660 4,000 11 24
.- HCMC-1682 | 1750x820 | 1600x820x660 6.000 1 24
HCMC-2082 | 2150x820 | 2060x820x660 6.000 11 24
. HCMC-2110 | 2250x 1050 | 2100x 1020x820 4.000 15 24

Fébb
valtozatok
és opciok:

Emelt fordulat, névelt teljesitmény, hajtomdves orséhaz,

f6orson keresztili, hiités, nagysebességli maras, névelt

szerszamtar kapacitds, novelt ,Z” 16ket, korasztal stb.

< . tengelyes fiiggéleges CNC megmunkalékézpontok

Hartford Asztal Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
atm. mm mm f/perc kW db
5A-65E 650 650x520x460 10.000 | 7,5/11 16
5A-65EF 650 650x520x460 10.000 | 7,5/11 16
« 5A-40R 320 410x610x510 10.000 | 7,5/11 24
5A-95Q 800 950x850x650 20.000 |18,5/22 40
‘ el Emelt fordulat, novelt teljesitmény, fGorson keresztili hiités,
valtozatok

5. = ésopciok:

nagysebességl maras stb.

-

>

HCMC-2110




A Hartford termékei megoldast nydjtanak:

Hartford

acél és kdonnyifém alkatrészek témeggyartasaravagy egyedi gyartasara

kis-, kdzepes-és nagymeretd alkatrészek gyartasara

vasszerkezetek megmunkalasahoz

bonyolultalkatrészek 5 iranyd megmunkalasara

szimultan 5 tengelyes megmunkalasra
kis- és nagymeéretl szerszamgyartashoz

tobbmint 12000 tizembe helyezett portalgép (jelenleg havi 50 portalgép gyartasa)

PBM-135B

Vizszintes CNC megmunkalékézpontok

HSA-320

iifLsz:

AERO-626

Hartford Aszeal i Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
mm f/perc kW db
HMC-6 2x/630x630 750x700x650 6.000 18,5 40
HMC-8 2x/800x800 | 1000x850x950 6.000 18,5 40
HMC-10 2x/1000x 1000 | 1300x 1000x1150 | 6.000 18,5 40
HMC-600 630x630 750x700x650 6.000 18,5 40
HMC-800 800x800 1000x850x950 6.000 18,5 40
HMC-1000 | 1000x1000 [1300x1000x1150| 6.000 18,5 40
Fébb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orsén keresztiili hités,
valtozatok [nagysebességli mards, novelt szerszamtar kapacitas, folyamatos
és opcidk: |osztasu asztal (B tengely), stb. Gt
Horizontal CNC firé-marémii
Asztal Loketek X, Y, Z LoketW | Fordulat Telj.
Hartford
mm mm mm f/perc kW
PBM-115 | 1600x1400 | 2000x1600x1500 700 3.500 18,5
PBM-135 | 1600x1400 | 2500x2000x1500 700 2.500 26
PBM-135C | 1800x2000 | 4000x2500x 2000 700 2.500 37 l
F6bb F6orson keresztili hiités, novelt asztalméret, novelt , X" 16ket,
valtozatok [novelt szerszamtdr, kapacitas, folyamatos osztasu asztal (B
és opciok |tengely), stb.
S .
Portal CNC megmunkalékézpontok
Normal gépek
Hartford Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat| Telj.
mm mm f/perc kW
HEP-2150 2000x1400 2250x1600x780 6.000 18,5
HEP-3150 3000x1400 3250x1600x780 6.000 18,5
SW-gépcsalad [2400x1450mm-t6l | 2100x1600x780mm-t6l | 4.000 22
6000x2500mm-ig | 6000x2600x1070mm-ig
HSA-gépcsalad|3000x2200mm-tél 3000x2300x 1000mm-tél | 6.000 32
8000x3000mm-ig | 8000x4400x 1400mm-ig
TGV-65 750x620 660x550x460 10.000 11
TGV-128 1300x850 1200x800x 700 10.000 11
TGV-1612 1800x1300 1600x1200x700 10.000 11
5BC-csalad 5X [2000x1450mm-t&l [2000x2200x1000mm-t6l| 15.000 | 29,5
8000x3000mm-ig [ 8000x4200x1200mm-ig

Hartford

"W" tengelyes Normal gépek

Asztal Loketek X, Y, Z, W Fordulat|Telj.
mm mm f/perc | kW
VW- 4000x2100 mm-tél [ 4050x3400x 700+1100mm-tSl | 6.000 | 26
gépcsalad | 6000x2100 mm-ig | 6050x3400x700+1100mm-ig
Mozgé allvanyos gépek
Hartford Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat|Telj.
mm mm f/perc | kW
AERO 2100x3000mm-t6l | 3000x2600x1100 mm-t4| 24.000 | 36
gépcsalad 2100x8000mm-ig 8000x2600x1300 mm-ig
Fébb Emelt fordulat, f6orsén keresztiili h(ités, nagysebességl
Slozatok maras, mozgo keresztgerenda, novelt szerszamtar kapacitas,
, . novelt ,Z” loket, novelt munkatér magassag, 5 iranyu
és opciok:

automata fej, kiillonb6z6 szogfejek, stb.




@ ROWMI

Azinnovacié hagyomanya mar 90 éve! (Tradition of innovation)

Az 1930-ban Ameérico Emilio Romi altal alapitott ROMI mara a vilag egyik vezetd
szerszamgép, mianyag froccsénté gép és aluminium 6ntéd gépek gyartéjava valt. A
brazil ROMI gépek és szolgaltatasaik a vilag minden teriletén megtalalhatoak.
Legfébb alkalmazasi terileteik az autdéipar, valamint ipari gépek, berendezések,
mez@gazdasagi géepek alkatrészeinek gyartasa. A ROMI gépek megvasarlasaval a
szerszamgepek mellett egy megbizhatd és hatéekony megmunkalasi megoldast is
kap avasarlo.

Immaron 90 éves szakmai tapasztalat és tébb mint 150.000 legyartott gep mutatja
a ROMI teljes elkotelezettséget a vevdi elégedettseg irant. A szoros
egylUttmukodeések és kapcsolatok kialakitasa a vasarldval ez egyik legnagyobb ROMI
ertek.

www.romi.com/en

1930 - 2020

Hagyomanyos esztergak

@ Elfordulé| F6orsé furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm atm. mm hossz mm f/perc kW
T 240 455 52 1000 2.240 5,5
T 350 520 52 1500 2.000 5.5
T 500 660 56 2250/ 3250 1.800 5,5
ES 40 510 65 1500/2000 2.360 11
ES 40A 650 65 2000/3000 1.700 11
ES 40B 815 65 3000/4000/5000 1.180 11
F6bb
valtozatok
és opciok:

Kilonb6z6 tokmanyok, digitalis kijelzd, uUtkozdk, késtartok,
babok, stb.

s

‘\'m
el

Ferdeagyas CNC esztergak

Elfordulé| Adagolhaté | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm | rdd atm. mm hossz mm f/perc kW
dGL170 410 51 200 6.000 11

GL 250 530 42/51/ 64 600 6.000 14,3
GL 300 530 51/64 / 76 600 4.500 18,5
GL 350 660 76/90/100 1200 3.000 25
GL 450 660 76/90/100 1200 3.000 30
G 550 685 80 1300 2.000 37
F6bb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, rudanyag adagol6, nagyobb fémotor,
és opcidk: |nagyobb f6orsd ateresztés, robot, stb.

GL 350M

Vegyesiizemii CNC esztergak

Elfordulé| FGorsé furat | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm atm. mm hosszm f/perc kw
Jc4a20 430 53 1 4.000 7,5
C 510 520 65 / 80 1,5 3.000 11
C 620 620 104 1/2 1.800 18,5
C 680 680 104 2/3 1.800 30
C 830 850 160 / 260 3/5 1.000 30
C 1000 1000 320 3/5 500 30
1000 375 3 400 30
, Gépi tokmanyok, bdabok, revolverfej, gépi szegnyereg,
\faltoz?t’ok forgészerszamos kivitel, forgacsszallito, stb.
és opcidk: C 420




A ROMI termékei megoldast nydjtanak:
» vegyes izem( CNC esztergak egyedi és kis sorozatok gyartasara
oriasi esztergak, akar 12 m-es alkatrészek forgacsolasara
bonyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara
kis- és kdzepes sorozat gyartasara

hagyomanyos esztergakis elérhetdk a kinalatban

@ ROMI

@ Elfordulé| Fdorsoé furat | Esztergdlhaté | Fordulat :

atm. mm atm. mm hossz m f/perc kW
C 1100H 1110 375 2-9,5 500 53
C 1290H 1330 375 35/5 500 53
C 1300H 1300 305 3,5-9,5 1.000 84
C 1600H 1600 305 3,5-9,5 500 84
C 1800H 1800 305 4-10 500 84
C 2100H 2150 305 4-10 300 84
C 2200H 2100 305 4-12 500 114
C 2600H 2580 305 4-12 300 114
F6bb Gépi tokmany, all6 és mozgé bab, revolverfej, gépi szeg-
valtozatok |[nyereg, forgdszerszamos, kivitel, ,Y” tengely, forgacsszallitd,
és opciok: |[stb.

Fiiggdleges CNC megmunkalékdzpontok

Asztal Loket X, Y, Z Fordulat Telj. | Szerszamtar
@ mm mm f/perc kw db
D 600 840x500 | 600x530x580 8.000 15 20
D 800 914x500 | 800x530x580 8.000 15 30
D 1000 1220x560 | 1020x610x640 8.000 18,5 30
D 1250 1320x560 | 1270x610x640 8.000 18,5 30
D 1500 1700x750 | 1530x760x760 8.000 18,5 30
DCM 620-5X | atm. 600 | 620x520x460 15.000 18 30
D 800 DCM 620-5F | tm. 600 | 620x520x460 10.000 18 30
F6bb Emelt fordulat, nagysebességli mards, fGorsén keresztili
valtozatok |h(ités, munkadarab mérés, szerszam bemérs, méréléc,
ésopciok: [forgdcsszallitd, korasztal, szimultan 5 tengely, stb.

CNC fiiggbleges esztergak

@ Elfordulé Esztergilhato Fordulat
atm. mm atm. mm f/perc kW
VTL 500 740 500 2.500 21
VTL 700 750 700 2.000 34
Fébb . < - hi . < —
. Forgdészerszamos  kivitel, gépi tokmany, forgacsszéllitd
valtozatok e et i
i L, méréléc, automatizalasi funkciok, stb.
és opciok:

CNC karusszel esztergak

@ Elfordulé | Esztergalhat6é | Esztergdlhaté | Fordulat
atm. mm atm. mm magassag mm f/perc kW

VT 1400M 1600 1600 1265 335 84
VT 2000M 2200 2200 1265 250 84
VT 2500M 2700 2700 2100 180 84
VT 3000M 3400 3400 2100 150 82
F6bb
valtozatok |Forgdcs szallitd, mérdléc, olajlevalaszto, forgdszerszam stb.

VTL 2000 és opciok:




S FLiE

Hozzajarulvaa magas mindségii gyartashoz azipar széles kérében!

Aceget 1959-ben alapitottak Japanban.

A FUJI kezdetekben az uttéré egy-funkciés hidraulikus szerszamgepek
fejlesztésében, gyartasaban és eladasaban jeleskedett.

Azota tobb mint fél évszazada a FUJI gépek alapvetd szerepet jatszanak az ipari
termeléstamogatasaban, ideértve az autdgyartast Japanban ésvilagon egyarant.

A FUIJI CNC esztergak kiterjedt sorozata tamogatja az igények széles karét! A FUJI
széles gép valasztékat a nagy pontossag és a nagy sebességu termelés jellemzi. Az
ugyfelek szigort igényeinek kielégitese reven dsszegy(jtott sok éves tapasztalat
felhasznalasra ker(ilt a gépek kialakitasa soran.

www.fuji.co.jp/en

CNC duplaorsas frontor eszterga

Robot
&5 Max. munkadarab |Max. elfordulé| Fordulat |Szerszam | ‘Oo Telj.
L xS L, . teherbiras

e méret atm. xL mm| atm.mm f/perc hely db kw

fcsp200 120x 60 250 4.000 8 3+3 75
ICSDBM 200 x 100 310 4.000 10 5+5 11/15
fcsp3oor 200 x 100 310 4000 | M10/12 545 11/15

ICSD4M 300 x 150 420 2.200 12 15+15 18,5

Normal 2 orsds ferdeagyas CNC eszterga

’0:v Max. munkadarab |Max. elfordulé| Fordulat |Szerszém te::rb?:és Telj.

‘.Vv méret atm. xL mm| atm. mm f/perc hely db K kw
ANW35 250 x 110 405 3.500 8+8 7+7 18,5/25
ANWA41 300 x 120 455 3.000 12+12 [10+10(30) | 22/30

Normal ferdeagyas CNC eszterga

0‘3’9 Max. munkadarab |Max. elfordulé| Fordulat |Szerszam te::rhc:t ke Telj.
’.9 méret stm. xL mm| atm. mm f/perc hely db ke kw
TN300 200x 80 580 4.000 8/10 5+5 11
TN400 300 x 120 620 2.200 10/12 10+10 18,5
TN4OOR 300x 120 620 2.200 M12 10+10 18,5

CSD300 DUPLA FRONTORSOS CNC ESZTERGA




A FUJI termékei megoldast nyajtanak:
+ acélés kannydfém alkatrészek kisszérias - és ttmeggyartasra,
» automatizalt robotos kiszolgalasi tomeggyartasra
+ jarmualkatréeszek gyartasara
« kis hely-igényt modularis gépcsaladdal rendkiviil gyors tdmeggyartasra

Modularis felépités (DLFn:,,Dolfin”)

S FLiE

A DLFn gépcsalad eszterga és mard modulokbadl felépitett nagyon rugalmas és
rendkiviil termelekeny gyartocella.
Ezeknél a multifunkciés gépeknél minden egység egyszerre forgacsol, burkolaton
beliiliadagolérendszerrel szallitjaa munkadarabokat a modulok kézott.

Verhetetlen termelekenysége mellett nagyon kicsi helyigénye egyedulallova teszi a

témeggyartasban.

Eszterga modul

Elfordulé dtm. (mm) 310
Esztergdlhaté atm (mm) 200
Esztergalhaté hossz (mm) 230
I Fordulat max. (f/perc) 4.300
Telj. Max. (kW) 11
Szerszamtar (db) 8
Maroé modul
Loket X, Y, Z (mm) 180 x 300 x 330
lFordulat max. (f/perc) 10.000
Telj. Max. (kw) 3,7

Szerszamtar (db)

16

Kiegészitdo modul

talcds munkadarab tarold, loversenypadlya alakd tarolé

munkadarab méré, munkadarab lemosé egység sth.

IPAR NAPJAI - MACH-TECH NAGYDIJ 2019
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@ FiLTERMIST

Olajkdd elszivo berendezések a tiszta levegdért!

A gazdag malttal rendelkezé angol FILTERMIST vallalat Eurépa legnagyobb
htdvizpara- és flistelszivé berendezéseket gyarto cége. Termékeik a szerszam- és
szikraforgacsolo gepek munkatereben keletkezdé gozok (para, olaj, fuist) elszivasara
alkalmasak.

Tobb mint 50 éve a vilag vezett gyartoi a Filtermistet valasztjak, mely vilagszerte
tobbmint 60 orszagban biztosit helyitamogatast!

www.filtermist.com

Olajkad elszivdk Kiegészitd - F monitor 2 és 2+

O Elszivé kapacitds | Teljesitmény | Csécsatlakozés

m?®/ éra kW &tm. mm Az F Monitor 2 és 2+ meri
Filtermist 5200 180 0,18 73 a legaramlast és id6t,
Filtermist 5400 425 0,55 148 :—"’”e,"ggt, azf F ”:(“'?',tf’r 2+
Filtermist $800 800 0,55 148 el et i
Filtermist FX4002 1250 1.1 148 =

: - letméres.

Filtermist FX5002 1675 1.5 198 A Bluetooth kEIpESD|EIt
Filtermist FX6002 2000 2.2 198 lehetévé teszi, hogy a
Filtermist FX7002 2750 2,2 198 felhasznald kannyedén
F6bb valtozatok és |Rozsdamentes kivitel, utansz(irg, tlizcsapda, elosztdk, beallitsa egy specialis
opcidk: teljesitmény jelzé, stb. applikacion keresztiil az

idé, a légaramlas, a
vibracio vagy a hdmeér-
séklet paramétereit,
igazitva a sajat gyartasi
folyamathoz.

g

Miért érdemes olajkddelszivo egységet hasznalni?

* Azolajktd karos azegeszsegre.

* Azolajktd miatt cstszassavalik a padlo.

* Karosodnak az elektromos berendezések és aramkérok.

* Azolajkéd bevonatot képeza szell6zdcsdveken, amitlizveszéllyel jar.
* Ajogszabalyieltirasokvilagszerte egyre szigoribba valnak.

Miért érdemes Filtermistetvalasztani?

* Kompakt, hatekony, csendes

e Kompatibilis alegtibb szerszamgeppel

e Kedvez® ar, széles termékpaletta

* A Filtermist egységek cstkkentik az energiaellatas és fltés kdltségeit igy, hogy a
tisztalevegotvisszakeringetik az izemi helyiségbe

* Mivelritkan kell cserélni a kedvezd art sztirébetéteket, igy a karbantartas kéltségei
isalacsonyak

Milyen szerszamgépekhez csatlakoztathatoak?

* Szikraforgacsolékhoz

* Kdszorlgépekhez

* Megmunkalokdzpontokhoz
* Esztergakhoz




BEP-Systerme

ooocd

BEP-Systeme befogé rendszerek

A gyarté termékeit a szikraforgacsolokhoz és CNC megmunkalékdzpontokhoz
ajanljuk!

A BEP-Systeme korabban a Biirgermeister EDM divizioja volt. 2013-ban alakult meg
BEP-Systeme-ként. A szikraforgacsol6khoz gyartott befogd rendszerei és
meéréeszkdz tartozékai évek ota jol ismertek Németorszagban és kalféldon
egyarant.

A precizios befogok befogdsi pontossaga +/- 0,002 és kompatibilisek szamos
markaval /Erowa, illetve System 3R rendszerekkel/.

www.bep-systeme.de

Milyen termékeket kinal a BEP-Systeme?

» Befogokat

* Felfogdrendszereket

» Tapintokat

» Kulénbozo kiegészitt eszkbzoket

Az alabbi gépekhez ajanljuk a BEP-Systeme eszkozeit:

* Huzalszikraforgacsoldkhoz

e Tombszikra forgacsolékhoz
 Palettazé rendszerekhez

» Marogépekhezelektréda gyartashoz

Befogok és tapinto

L8 8

Felfogo rendszerek

S5 ®
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Egyeéb kiegészitok

ahu 4 &

. BeP e
SEos’ Bgas SZcs




metal

Optimalis vizmindség a maximalis precizio érdekében!
Afenntarthatdsagazelsddleges fokusz a megalakulas otal

Az Easymetal ionizald berendezések a szikraforgacsold gépek nélkilozhetetlen
kellékei. Oranként akar 2500 liter vizet is megtisztit, 6,5 és 9,5 kozotti PH értéket
biztosit allandoan.

Igény esetén akar megduplazhatd a teljesitmény két darab sorbakotésével!
www.easymetal.com

m

A sztori 1925-ben kezdddott, mikoris Gottlieb Eppinger elkezdett specialis
szerszamtartokat fejleszteni és gyartanivezertarcsas esztergakhoz.

Fokuszalva egy innovativ és kiemelkedéen pontos szerszam-rendszerre a CNC
esztergagepekhez piacvezetdvé valtezen a tertileten.

Mara a ceg mar piacvezetd vilagszerte ezen a teriileten, es kortlbelil 450 emberrel
dolgozik.

Az Eppingerszerszamtartok kozott fix és forgo szerszamtartok is megtalalhatoak.
www.eppinger.de
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Tanacsadas

Terlileti képvisel6 munkatarsaink a
technologiai részleggel egyeztetve a
vevdi es a gyartasi igényeknek leg-
teljesebb mértékben megfeleld, ki-
elégitd, koltséghatékony kulcsra-kész
megoldasokatajanljak.

Konkrét igény esetén id&tanulmany
készitésével is segiteni tudjuk a
valasztast, akar a gyarto szakemberei-
nek bevonasaval.

7

Szerviz szolgaltatas

Ceglink teljeskdri szerviz szolgaltatast
is biztosit vasarloi szamara a felmérés-
t6la betizemelésen at a javitasokig.

Az M+E Szerszamgép Kereskedelmi Kft.
altal képviselt markak esetében a
felkeszilt, tobb éves szakmai gyakor-
lattal és napra kész ismeretekkel
rendelkez6 14 fds szervizcsapatunk all
tgyfeleink rendelkezésére az alabbi
tevékenységek kapcsan:

= Uzembe helyezésifeladatok

= Garancia idon belili és tuali
hibasodasok javitasa

meg-

Megel6z6 karbantartasok

Gyari opciokon kivili tovabbi opcidk
kiepitése

Gepallapot felmeresek

Alkatrész tamogatas

Teljeskér(l alkatrész-ellatast biztosi-
tunk az altalunk forgalmazott gépek-
hez! Nagy ertékd raktarkeszletet tar-
tunk fobb alkatrészekbal és kopoalkat-
réeszb6l egyarant, melynek kdszén-
hetden szamos igéenyt azonnal Ki
tudunk szolgalni.

Tovabbi alkatrészek biztositasat is
vallaljuk révid hataridével a gyartoi
raktarokkal egytittmkadve.

Oktatas

Az altalunk eladott 0j szerszam-
gépekhez oktatasokat biztositunk: az
oktatasok elmeleti (programozas) és
gyakorlati (gepbeallitas) reszekbdl
allnak. Tovabbképzéseket biztositunk,
melyek a hatékonyabb munkavégzest
segitik, valamint vallaljuk 0j kollegak
betanitasat, mindezt cégre / személyre
/feladatra orientalva.

Események

Cégunk rendszeresen részt vesz a
legnagyobb szerszamgép kiallitason
Magyarorszagon (Mach-Tech). Emellett
sajat treningeket es nyilt napokat is
tartunk bemutatéterminkben Sziget-
szentmikloson.

KAPCSOLAT
kereskedelem: +36 24 525 080 | kereskedelem@eszterga.hu
szerviz: +36 24 525 085 | szerviz@eszterga.hu

technoldgia: +36 24 525 080 | technologia@eszterga.hu

alkatrész: +36 24 525 080 | alkatresz@eszterga.hu
2310 Szigetszentmiklds, Leshegy u. 14.
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M+E IRODA ES BEMUTATOTEREM
H-2310 SZIGETSZENTMIKLDS, LESHEGY U. 14.
IRODA: +36 24 525 080 | SZERVIZ +36 24 525 085
KERESKEDELEM@ESZTERGA.HU | SZERVIZ@ESZTERGA.HU



