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Alegfontosabb mutatdk

Az M+E 1997-es alapitasa ota tdretlen sikereket ér el a szerszamgep
kereskedelem teriiletén és mara mar elsok kdzt tartjak szamon ezen a piacon.
Ez az alapito tagok szerszamgép-gyartasban szerzett tapasztalatan tal a
szeles kord termek- es szolgaltatas-palettanak, a kepzett szakember
bazisnak, valamint a stabil pénziigyi hattérnek kisziénhetd.

Termeészetesen ezt a sikert szamos mutato tamasztja ala:

magyar tulajdon

32

alkalmazott

30+

év tapasztalat

1550+

eladott gép

600+

elégedett ligyfél

Bisnode/Dun & Bradstreet tanudsitvany
2017.12018.12019./12020.12021.12022.12023.12024.

PENZOGYILEG STABIL
VALLALKOZAS A
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Kozel 30 éve elsik kidzt a szerszamgeép
piacon!

Az M+E 1997-es alapitdsa ota tdretlen
slkereket ér el a szerszamgépkeres-
lkedelem terilletén és mara mar elsdk kazt
tartjak szamonezen a piacon.

Ezt alatamasztja a tébb szdz elégedett
tgyfél, a tobb mint 1550 eladott szer-
szamgeép, illetve a Bisnode, majd késdbb
Oun & Bradstreet tandsitvany, melyet
2017. ota minden évben megkapott
cégink, mint a pénzigyileg legstabilabb
vallalkozasok egyike.

Széleskidrd termeék és marka portfalig,
kizardlagos képviselet

A termeék kinalat kialakitdsa soran
torekedtink arra, hogy olyan megbizhatd
szerszamgeépgyarto cégekkel lépjink part-
neri kapcsolatba, amelyek vilagszinvonald
gepeket gyartanak elérhetd aron.
2015-ben megujitottuk szerszamgeép kina-
latunkat, hogy még szélesebb karben
dllhassunk partnereink rendelkezésére.

A mar meglévd markak: a japan Brother és
Okamoto, a brazil Romi, valamint a tajvani
Hartford mellett djdonsagként meg-
jelentek a palettaban a Makamura-Tome
esztergdk, valamint a Mitsubishi szikra-
forgacsolak. Ez kiegészilt 2021-ben a
KIWA megmunkaldkézpontokkal, majd
2023-t4l a Sugino mosd- és sorjaza-
kizpontokkal, Utoljgra a Hyundai WIA
esztergai és megmunkalokdzpontjai
csatlakoztak 2024-ben.

A geépek mellé kiegészitd termeékkeént
olajkdd elszivdsra megolddst nyajt a
Filtermist, szerszamtartdkeént az Eppinger
termeékeit, mig a szikraforgacsoldkhoz az
Easymetal lonizald berendezéselt ajanijuk!
lgy az M+E Szerszamgép Kereskedelmi KFt.
ma mar 11 marka kizarolagos magyar-
orszdgi forgalmazdjaként minden szer
szamkeszitési igéenyre megoldast tud
nyudjtani!

Bemutatdterem

Ceqgink életének fontos meérfdldkdve volt
2005-ben a sajat epites( tagas iroda-
epllet, a 720 négyzetmeéteres bemutato-
terem és csarnok kialakitasa, ahol izelitot
kaphatnak az M+E teljes gépkinalatabol,
valamint lehetdoség wvan akar proba
forgacsolas elvegzesere is.

Teljeskbri szolgaltatas: a felméréstol az
tdzembe helyezésen at az oktatasig!

Cegiink nagy hangsulyt fektet arra, hogy
komplett szolgaltatdast nydjtson: keres-
kedd és technoldgus kollégdink segitenek a
megfeleld géptipus kivdlasztasaban, konk-
ret igény esetén idotanulmany keészite-
seben, akar a gyarto szakembereinek
bevonasaval is.

A gépek értékesitésén til elvégezziik az
tzembe helyezést, a kezeles és prog-
ramozds betanitasdt, a garancidlis és
garancian tuli szervizszolgaltatast, illetve
biztositjuk a gépek javitasahoz szikséges
alkatreészeketis.

lgény esetén kezelési és programozasi
tanfolyamot is tartunk bemutatatermink-
ben, vagy akara partner telephelyén,
Mindemellett javitomihelyinkben akar
komplett gépfeldjitasrais van lehetdseg.

Egyedi, extra szolgdltatds: gép dllapot-
felmérés

Ezeken a szolgaltatasokon tul azon kevés
szerszamgep forgalmazok egyike va-gyunk,
akik vallaljak gépek komplett felmérését. A
legmodernebb lézeres pontossagi meérd-
eszkozokkel, rezges diagnosztikaval eés
hokameras hibafeltarassal allunk part-
nereink rendelkezésére.

Gépfelijitas
Szenvizcsapatunk az altalunk forgalmazott

szerszamgeépek esetében vallal teljes kord
gepfeldjitdsokatis.

Szakemberelk

Akarmennyire is gépekkel foglalkozunk, az
egyik legnagyobb erdforrdas a munka
tarsakban rejlik, igy mi megbecsiljik és
eértekeljik kollégainkat.

Stabil szakembergardank tudasat folya-
matosan fejlesztjiik, hogy a technikai,
technologiai Gjdonsagok kapcsan is napra
készeklegyenek.

Az M+E-nél minden generacid hozzaad a
ceg ertékehez: a hosszi évek dta itt dolgoza
munkatarsak a tapasztalatukkal, rutin-
jukkal, mig a fiatalabbak a modern kor
szellemével, djfajta szemléletmadjukkal
jarulnak hozza asikerhez.
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Gyorsasag és mindség a kinnyiifém alkatrészek tdmeggyartasaban!

ABrother Jlapantalanleggyorsabban fejléddszerszamgepgyara.

Ez az iparaga anno elsd kdrben az altaluk el6allitott varrogépek alkatrészeinek
gyartasara jott |étre. 1985-ben lépett piacra a megmunkaldkézpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a wvasarlok: a kompakt meretenek, am magas terme-
lékenységének, kornyezetbarat kialakitdsanak kiészénhetden népszerivé valt az

autdalkatrész és az IT szektorban.
A 2013-ban piacra dobott 0j generacios Speedio modellelk mar nagyobb darabolk es
acél megmunkaldsara is tékeéletesen alkalmasak, igy ujabb és djabb piacok nyiltak
meq a Brother elatt.

Mara mar elmondhato, hogy a kiinnyafém-alkatrész ttmeggyartasaban elismerten
az eqgyik leggyorsabb gépeket gyartja! Kiemelkedden jo termék tamogatdsanak
ktsztinhetden gyorsan és rugalmasan reagalnak a vasarlai igényekre.

Filggdleges gyors CNC megmunkaldkizpontok

Asztal | Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. Szerszamtar
brother
mim mm fiperc kW db
530002 |600x400| 300x450x300 | 12.000,16.000/27.000/10.000HT | 10,1/7.4/8,9 14/21
5500%d2* |c00xA00| SOOwASCx300 | 12.000/16.000/27.000/10.000HT | 10,1/7,4/89 | 14/21/28
ST00Xd2* |200x400| 7OOx450300 | 12.000/16.000/27.000/10.000HT | 10,1/7,4/8,9 |14/21/28/100§

Fibb
viltozatok
&5 opcidk:

\

Kilgnbdza féorsd fordulat, nagynyomatékd féorsd, foorson keresztoli hdtés, ndvelt
szerszamtdr, novelt munkatér magassdg, automata ajtd, szerszamtdrés figyelés,

kiirasztal, robotos adagol s sth. * Z-tengely opcid: 380 mm
Az % sorozat elérhetd 5 tengelyes verzidban is: SAX nédven, 57H000d2-100T (100-as tér)

Fiiggtleges novelt X IGketi gyors CNC megmunkdlékézpontok

Asrtal |Lbketek X,Y,ZI Fordulat Telj. Szerszamtar
brother mm mm fiperc kw dh
W1000%d2 1100x500 | 1000500380 |12.000/16.000/10,000HT|  10,1/7,3 14/21/28

Fibb valtozatok
és opeldk:

Kiilanbazé faorsa fordulat, nagynyomaté ki féorsd, féorsdn keresztili hités,
nivelt szerszamtar, ndvelt munkatér magassag, automata ajtd, szerszamtorés
figfelés, kérasztal, robotos adagolas stb.

Fiiggdleges 5 iranyu esztergald funkcios CNC megmunkaldkdzpontok

Asztal | Loketek X, Y, Z Esztergdlis Féorsd Tel]. |Srerszdmtdr
m dtmérd mim fiperc fiperc kW | db
M200Md1 140 20040 305 2.000 10,000/16.000 | 10,1/7.4 |  22/28
M300Kd1 170 A0 A IR0 1.500 10,000/16.000 | 10.1/7.4 |  23/28
Fibb Kildnbdzd tdorsd fordulat, fiorsdn keresztili hiités, automata ajtd, szerszamtonds

viltozatok |[figyelés, magysebességld mards, robotos adagolas sth. 5 tengelyes verzidban is

€5 opelok:  [elérhetd: M200Xd1-54X, MI0D0Kd1-54%

brother

Asztal atmérd

mm

Filggdleges univerzdlis szimultan 5 tengelyes CNC megmunkaldkizpont
Liketek X, ¥, 2 Fdorsg Teljesitmény | Szerszamtar

ffperc

kw db

S00Xd2

260 S00wA50r 380 | 10,000, 16.000 10,1/7 14/21/ 28/100

Fibb valtozatok és
opcidk:

szerszamtings figyelés,

KilanbGzd fdorsg fordulat, foorsom keresztili hités, automata ajtd,
nagysebességld maras, robotos adagolas sth.

5 tengelyes verzidban is elérhetd: US00Xd 1-5AK, 100-as szerszdmzdrral

SPEEDIO R650Xd1 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL

https://machinetool.global.brother/en-eu/index.aspx

SPEEDIO 5700Xd2-100T

SPEEDIO M200Xd1-5AX

BV7-870Ad
AUTOMATA ADAGOLORENDSZER

Elérhetd a Speedio Més 5
sorozathoz




A Brother termékei megoldast nyajtanak:

= konnyifém és acél alkatrészek tbmeggyartasara és egyedigyartasara

« jarmdipari alkatrészek gyartasara

= alkatrészek automatizalt témegqgyartasara

bonyolult alkatrészek esztergaldsdra és 5 iranyl marasara, megmunkaldsara

« a hatékonysang ntvelésére sajat robotos adaqolo rendszer révén (Feedio, BYV7-
B870Ad, B-Stocker)

» orvostechnikaieszkozak gyartasara

« alkatrészek sorjazasara

Paletta |Litketek X, ¥, Z Fordulat Telj.
orother (0] i fiperc AL db
RAS0Xd1 BOM0A00 | A50k320x305 | 100000,16,000,/10,000 HT | 10,1/7.4 14,22/ 28
j RES0Xd1 800400 | A50x400x305 | 10.000/16.000/10.000 HT | 10,1/7.4 | 14/22/28

RES0Xd1- 40T | 800w400 | A50x400x435 | 10.000/16.000/10.000 HT | 10,1/7.4 40

Kilénbozd fdarsd fordulat, nagynyomatékd fdorsd, fiorsdn keresztili hités,

Fibb viltozatok | | B : : B
niwelt szerszamtdr, nivelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés

és opcidic figyelés, kirasztal, robotos adagolas sth.
SPEEDIO R650Xd1 - 40T
Vizszintes gyors CNC megmunk&élékizpont
Loketek X, ¥, Z Fordulat Szerszamtar
brother |Asztal mm . Hpere Telj. kW it
H550%d1 400x 400 | 550x400x400 |12.000/16.000/10.000HT | 12,8/9.2 ED)

Fébb viltozatok |MNagynyematékd fSorsd, fdarsdn keresztili hités, automata ajtd,
&5 opcidk: srerszamtords figyelés forgacskihordd sth,

SPEEDIO H550Xd1

Sorjdzd kbzpont

Asztal fidorsd
brother |(ne| b Y2 | temelhetsseg | forduiat | &Y%
S kg tlp i
ID'G-I BT1S |500x300x275/360 50 20,000 | 40x40x40 ]
Iq.w_iﬁ: A sorjazokizpont elérhetd forgatd egységgel

A GEPEKHEZ BROTHER T200Ad FORGATO IS ELERHETO!

SPEEDIO DG-1




{Kit Nakgmura-Tome

A multifunkcids esztergak legszélesebbvalasztékat kinalja, egyedigyartassal!
A cég 1982-ben gyartotta elsd CNC vezérlés( gépét és 1988-ban mar elsdk kozt
jelentették meg a piacon a 2 orsas, 2 revolverfejes CNC esztergajukat, mely meéltan
lettalegkeresettebb gépek egyike.

Az 15039001 mindsités, a OHSAS 18001-es nemzetkdzi biztonsagi és egészséglqgyi
mindsités igazolja, mig a hosszu évtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemélyes
feleldssegi gyartas garantalja gepeik hires, rendkivili megbizhatosagat.

A Nakamura-Tome tdretlen népszeriiségét ennek a mindségnek és a rendkivil
szélesvalasztéknak kiiszénheti!

www.nakamura-tome.co.jp

Multifunkcids CNC esztergdl szerszamtarral (ATC)

Esztergalhatd| Adagolhatd | Esztergalhatd | Fordulat Telj. kW Revolverfej
tm.mm |rid&m. mm | hossz mm f/perc i db
&40 65/ 7180490 1.100 4.500 1511 1 multi
£40 65/71/B0y/90 1.600 4,500 15/11 1 multi
305,220 51/65 834 . 00K 11/7,5 1+ 1 multi
325/255 51/65/80 1.058 .00 15/11 1+1multi
320 65/71/80/90 1.650 4.500 18,5/15 | 2+ 1mult
Fobb viltozatok |Forgoszerszam, ™ tengely, ellenorsd, szerszdm mérés, munkadarab mérés,
&5 opciak: ridanyag adagold, nagyobb fiorsd ateresztés, robot, sth.

NTRX-300L

JX-250

NTRX-300L




{fit Nakgmura-Tome :

ANakamura-Tome termékei megoldast nydjtanak:

= acél és kinnylafém alkatrészek thmegqgyartasara, valamint egyedi gyartasara Q)‘

+ nagybonyolultsagu alkatrészek gyartasahoz (esztergalas és maras), akar it
automatizalt tdmeggyartasahoz o }"

« jarmaQalkatrészek gyartasara \

» honyolult alkatrészek 5irdnyd megmunkadldsara
+ alegbonyolultabb alkatrészek esztergalasara, marasara X

l = i = |} s i | C e 5
@ Esztergalhatd | Adagolhato rid | Esrtergalhatd | Fordulat Telj. kW Revolverfe|
dtm., mm dtm. mm hossz mm fiperc db
IHTH-:SO 275/191 51/65/71/80 310,905 5,000 18,5/11 3
|HT'|'3- 150 225 51/65 635 5000 15/11 3
fnTY3- 1007 200 42/51/55 ] 6,000 11/7.5 3
fnTI-100 175 51/65 678 5,000 11/7,5 | 1+1billend
{super NTJ 190 65/51 620 4,500 15/11 1+1billend
i Forgdszerszam, Y tengely, ellenorsd, szerszam mérés, munkadarab mérés,
dltozatok |
s ik Irurlan'grag adagold, nagyobb fdorsd dteresztés, rabot, sth,

ESZer- | rdagolhaté |Esztergilhaté | Fordulat
{fif | gatnats Telj. kw |
rid §tm. mm | hosszmm | f/perc
atm. mm
WY-250L 225/180 | 51/65/71/80 910 4500 | 18,5/11
WY-150V 225 51/65/80 685 6.000 | 15/11
WY-100V 200 42/51/65 588 6.000 | 11/75
WT-300 270199 |65/71/80/102 780 4500 | 15/11
WT-25011 250 51/65 555 5.000 | 18,5/15
WT-15011 190 51/65 515 5.000 15/11
WT-100 190 42 503 6.000 | 11/75
MNT-FLEX 150 32/38 405 2.000 | 7.5/55
MEW TW-30 335 71 300 3500 | 22/18,5 |5
Fébb Forgoszerszam, ,Y" tengely, ellenorsd, szerszam merés,
MT-FLEX MNT-FLEX viltozatok |munkadarab mérds, ridanyag adagold, nagyobb fdorsd
és opeidk: |dteresztés, robot, sth,

= ==

\

1

petlh | ndagolhats | Esztergalhats | Fordulat | Tel.
L rid &tm. mm|  hossz mm fiperc kW
A8 B1/89 1520 2.500 | 30422
360 71/89 1.100 3.500 | 22/18,5
30 71/89 GG 3.500 |22/18,5
390 65/ 71/51 522,8 6.000 | 1511
390 65/71 3178 4500 | 15711
230 51 A0 5.000 | 11/7.5
195 51742 400 6000 | 11/7.,5
290 6571 570 4500 | 1511
290 6571 300 4500 | 1511

Forgdszerszdm, Y tengely, ellenorsd, szerszdm mérds,

munkadarab mérés, ridanyag adagold, nagyobb fdorss

: |ateresztds, robot, sth,

SC-2000L




KIWA 200

A megmunkalasvilaganakfejlesztése

A KIWA MACHINERY céget mind a japan, mind a tengerentuli Ggyfelek elismerik,
mint japan szerszamgeépgyarta. Céljuk, hogy hozzajaruljanak a tarsadalom joletehez
azaltal, hogy kivalo mindsegl szerszamgepeket fejlesztenek es gyartanak
rugalmasan igazodva az tgyfelek killénbozd igényeihez.

A KIWA termékpalettajan vizszintes (H-sorozat) és fliggdleges 3 és 5 tengelyes (V-
sorozat) megmunkalokizpontok egyarant megjelennek, kiegésziilve egy specialis
liveq és keramiara megmunkalasra alkalmas GV modellel (szintén 3 és 5 tengelyes
verzioban érhetd el).

A KIWA torténete mar a XIX. szazadban elkezdddott, mikoris 1869-ben csaladi
vallalkozasként elkezdtek mezidgazdasagi gepeket gyartani. Az esztergageépek
gyartasanak kezdete 1933-ra datalhato, majd 1948-ban kiegészilt furogép és
gyalugépek gyartasaval. Ezt kdvetden 1959-ben a KIWA IRON WORKS Co, LTD.
reszvenytarsasagga alakult. A kesdbbiekben bovitettek a termekpalettat: 1968-tol
az NC vezérelt taras furdgép, 1980-tdl a fliggdleges, "96-tdl pedig a vizszintes
megmunkaldkdzpontokkal.

2008-ban kezdték meg az 5 tengelyes flggdleges megmunkaldkdzpontok
gyartasat, majd az Egyesiilt Allamokban és Thaiftldon is megalapitottak
leanyvallalatukat.

kiwa-mc.co.jp/en/

Vizszintes megmunkildkdzpontok

asrtalfpaletta| X,Y.Z |6ket | max, munkadarab | max. munkadarab | fdorsd |teljesitmény | szerszdmtér

KIWA e méret [mm) {mm) miéret (mm) siilya (kg) fip kw db
Triple HA0 B20x450 | S10x5100400 (70 (max. magassdg) 1000 2,000 18,5/15 20
Triple H40 RT 500500 | 510x510x400 @ TO0x 470 400 2,000 18,5/15 20
KH-4200kai A00x400 | S60x660K 560 @ 630920 500 12,000 25/11 B0
KH-4500kai A00x400 | 700x 7400680 @750 1000 500 12,000 | 371185 40
| | KH-5800kai S00x500 | BOOxBOOKES0 GO 1000 500 15.000 | 37/18,5 40

Opcitk A KH-5800 modell opcidsan elérhetd 630-as palettamérettel is!

A Triple HA0 modell alérhets ndvelt lokettel is

KH-4500lkai

KH-4200kai

TRIPLE H40




A megmunkalasvildaganak fejlesztése

A KIWA MACHINERY céget mind a japan, mind a tengerentdli Ggyfelek elismerik,
mint japan szerszamgepgyarto. Céljuk, hogy hozzajaruljanak a tarsadalom joletehez
azaltal, hogy kivaldo mindségi szerszamgepeket fejlesztenek es gyartanak
rugalmasanigazodva az (gyfelek kilonbézd igényeihez.

A KIWA termekpalettajan vizszintes (H-sorozat) és fuggdleges 3 és 5 tengelyes (V-
sorozat) megmunkalokozpontok egyarant megjelennek, kiegesziilve egy specialis
tveqg és keramiara megmunkalasra alkalmas GV modellel (szintén 3 és 5 tengelyes
verzioban érhetdel).

A KIWA torténete mar a XIX. szazadban elkezddddtt, mikoris 1869-ben csaladi
vallalkozasként elkezdtek mezdgazdasagi gépeket gyartani. Az esztergagépek
gyartasanak kezdete 1933-ra datalhato, majd 1948-ban kiegésziilt furdogép és
gyalugépek gyartasaval. Ezt kdvetden 1959-ben a KIWA IRON WORKS Co, LTD.
réeszvenytarsasagga alakult. A késdbbiekben bdvitették a termekpalettat: 1968-tol
az NC vezérelt taras furogép, 1980-tal a flggdleges, "96-tdl pedig a vizszintes
megmunkaldkdzpontokkal.

2008-ban kezdték meg az 5 tengelyes fiiggdleges megmunkalokdzpontok
gyartdsat, majd az Egyesdlt Allamokban és Thaiféldén is megalapitottak
leanyvallalatukat.

kiwa-mc.co.jp/en/

Vizszintes megmunkaldkizpontok

asztalfpaletta| XY, Z|6ket | max. munkadarab |max. munkadarab | forsd [teljesitmény|szerszamtar
KIWA ... méret (mm) {mm}) méret (mm) stilya | i kw

kgl P db
Triple HA0 B20x450 | 510x510x400 [720 (max. magassig) 1000 2000 18,5/15 20
Triple HA0RT 500500 | 510x510m400 @ FO0AT0 400 &.000 18,5/15 20
K H-4200kai A00wA00 | SE0KEG 560 @ 63020 500 12,000 25011 60
K H-4500kai A00wA00 | F00x 7400 6ED @750 1000 500 12.000 | 37185 40
K H-5800kai 500500 | B00xE00KASD @R 1000 500 15.000 | 37185 40
Dpeitk A KH-5800 modell opeidsan elérhetd 630-as palettamérattel is)

A Triple HA0 modell elérhets ndvelt l8kette| Is

— KH-4200kai

KH-4500kai TRIPLE H40




g MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

Ha meghbizhatd szikraforgacsologép, akkor Mitsubishi EDM!

Japan eqgyik legnagyobb éslegismertebb cégcsoportja a MITSUBISHI.

A szamtalan terileten jelenlévd konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja -
melytdbb mint 100 éve sikeresen makodik - a sajat fejlesztesi es gyartasavezerlo és
hajtastechnika felhasznalasaval 1972 ota gyart szikraforgdcsold gépeket. Amodern
elektrotechnikai és stabil anyagi hattérnek készinhetden gépeiket régota a
legjobbak kozott tartjak szamon. Az egyeddlallo MITSUBISHI linearis zart
csomotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott gépeik holtjaték és rezgésmentesen
rendkivil gyors reakcididdvel mikddnek. A gépeik megbizhatdsagat bizonyitja, hogy
a vilagon egyediliként 12 év garancidt biztoitanak a gépek pozicionaldsi
pontossagdara. Energiaigényiik a hagyomanyos gépek fele, minek kiiszonhettien a
jelenleg kaphatd szikraforgacsolok kdzil az eqgyik legtakaréknsabbak. A piaci
igényekhez igazodo folyamatos fejlesztéseknek készonhetden a napi hasznalat
egyre egyszeribb és felhasznaldbaratabb.

www.mitsubishi-edm.de e

D-CUBES vezérlo elonyei:
Konnyen leolvashata grafikus formaban
jelenitimegaszamadatokat.

MP2400 CONNECT

Kétszergyorsabb szikraészlelés

A nagysebesseqi digitalis vezerlés kétszer olyan gyorsan
dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. gy egyszerre
akadalyozhatd meq a huzalszakadas és niévelhetd meqg
jelentdsen a megmunkalas sebessége.

L
Feliileti érdesség: Ra 0,04

L S S

Tiikris feliilet is elérheta

Kivagasi mintak

A diagramok réveén dsszehasonlithatova
valnak a mukddési koltségek és a terme-
lekenyséq.

Minden lényeges miveleti statusz és
tizemeltetési ciklus eldhivhato eqgy erin-
tésre.

A "lob planner” munkailtemezd lehetdve
teszi, hogy egyszerien eldrevegyik a
sirgs munkat, automatikusan elment-
ve a meqgszakitott munka paramétereit,
igy az kesdbb folytathato azonnal a félbe-
szakitasi ponttal!




A Mitsubishi EDM termékei megoldast nydjtanak:

+ tdbbiranyu precizios megmunkalasra

+ akarb., 7. tengelyesalkalmazasok megmunkalasara
» edzettgiorgok, alkatréeszek megmunkalasara

« szerszamok és tartozékainak gyartasara

» orvostechnikai eszkizék vagdsara

= elektronika-, gepjarma- esrepildgepiparialkatreszek, eszkozok kivitelezesére
« fem felhordd anyagu koszord korongok profilozasara (CBN korongok)

d

MV1200R CONNECT

MITSUBISHI
A ELECTRIC

Changes

for the Better

Munkadarab Mozgasok X, ¥, Z, Generator
ampas for 1ha Katiar miéret mim U,V mm aram A

WV12005/R B10x 700215 00 300200/ 1206 120 50

WV 24005/ R 1050x820m 305 B0 A00x 310/ 150x 150 50
MVABD0S R 1250 1020w 305 00 600510/ 2000 200 50
MP1200 B10w 700215 400 300w 200/ 1200 120 S0
MP2400 1050w 820w 305 B0 A0 3104 150x 150 S0
X900 (olajos) 500 500x 100 00300120/ 35%35 50
B L i e g i
&5 opcidk:

szig, tibbféle alkatrész ,B" tengely, adagold robot, stb.

UJ XEDM 3D-CAM RENDSZER

Az U0j XEDM 3D-CAM rendszernek
kiszdnhetoen az eddigi 2D-s rajz
helyett mar 30-s modelleket is tud
kezelni a vezérld.

Ez a rendszer egy nagyon rugalmas
programozast és nagyon egyszerd
felhasznalast tesz lehetavé mindbssze
par ards oktatast kivetden.

A funkcié az 4j huzalos szikra
forgacsold gépeken mar alapként
elérhetd, illetve opciondlisan a mar
meglévd D-Cubes vezeérldvel rendellezd
korabbi modellekre is telepithetd.

Tdmbds precizigs CNC szikraforgacsola gépek

“‘ w Munkadarab angés.ol: LY.L Generdtor
Cnampas for o Kun méret mm U, v mm dram A
SGE-5/R F7 004900 200 3000 2500 250 a0
5G12-5/R 00w E50% 350 400 300% 300 a0/120
SG28-5/R 1050x 760 350 B50xA50x 400 0/120
Mavelt generator aram, ,C"° tengely, 20 férdhelyes elektrada tar,
Fébb valtozatok |feldlet mindségét javitd egység, Optimalis éblitési pozicia
és opcidk: automatikus beallitasa a kisebb kopas illetve gyorsabb megmunkalas

erdekében sth.

Az 56 modelleknel akar 50%-ra csiikkenhet a megs

munkaldsi idd az 4] IDPM3I generatornak kiszinhe




Okamoto

A nagysebességii precizios kiiszorik gyartdja!

A Japan OKAMOTO céq 1926-tdl az elstk kizott kezdett kiszorigépeket gyartani és
mara a vildg legnagyobb kiszérigépgyara: az Azsiaba és Amerikdba eladott
kiiszirik felét szallitja. Nagysebessegi precizios koszorilés és leppelés teriiletén
egyedilallé a piacon! A japan anyacégnek tobb orszagban van gyara. Kimagaslo
mindségl és pontossagl gépeik rendkivil kedveltek - kiszénhetden az egyedilallo
kettds prizmas vezeteék rendszerének -, igy ma mar Europaban is a legkeresettebb
gyartok koze tartozik. Portalkdszorik terdletén szinte egyeduralkodo a piacon, a
jelenlegeladott gépek tulnyomao tibbségének szallitdja.

Isten hozott a jovoben! - mottojuk jol thkrozi a cég elkdtelezettségét a folyamatos
fejlesztesekirant!
www.okamoto-europe.de

Sik- és profilkbszbrilk

Dkamaoto PRI Sesete
mam mm

350n 150 362

A5k 150 357.5

S00K 204 302,5

A00n 200 335

550w 200 350

B50m 300 300

B50mA00 300

B50x 500 500

600600 650

850400 500

1000w 400 500

1000 500 500

1000w 600 650

2000w 850 635

2500x850 685 ACCB3ISA1

3500x 850 600

45500 850 GO0
Hagyomdnyos,  ciklusvezeérlési, CHNC  kivitel,
kélehuzdk, mérGrendszerek, profil koszards, kivitel,
szuper precizids kivitel, nagysebességi kivitel stb.

ACCB3IGX

UPZ-210Li Il
UPZ-210I 11-2

upPZ-210Li -2




Okamoto

Az Okamoto termékei megoldast nydjtanak:
+ sikfellletek kiszariilésére

» kis-ésnagymeéretl alkatreészek sikkdszarilésére, profilos sikkiszarillésere
» kisalkatrészek nagysebesseqii ultraprecizios profilkdszorilesere
palast kiiszéirilésre

furatkdszorilésre

egy felfogasban vald palast- és furatkiszorilésre

* leppelésre: alkatrész polirozasra, fenyezesre

avilag legnagyobb portal sikkiszdarijét az Okamoto gyartja (10m)
Btengelyes precizios palastkoszord

A Palasthbszarik

= Atmiérd

= Okamoto s
DGM-250 200 500
0GM-350 300 500
0GM-350 300 500
0GM-3150 300 1500
LUGM-360 NC 320 00
LG M-3100 NC 320 10040
UamM 5 550 300

Univerzalis  kivitel, CNC  kivitel, kdlehdzék,
mérdrendszerek, forgdcs levdlaszték, szuper
Fibb viltozatok |precizids kivitel, nagysebességl kivitel, szog alatti
&5 opeldlk: kbelGtolds, robotos kiszolgdlis, automatikus dtmérd
mérés, automatikus vall helyzet mérés, speciilis
gépek: kirasztalos kbszorik (akdr 8400 mm § ) sth.

Furatkoszarik

Furat
Okamoto e S
liam-15nc I 6150 125
fiam-15nc -2 65— 100 125
Fobb valtozatok [Ciklus  vezérlési, CHNC  kivitel, kdlehdzok,
és opcidk: mérdrendszerak, 2 orsd, sth.
Kirasztalos sikkoszaoriik
asztal dtmeérd | elforduld dtmérd
Dkamoto o i magassdg mm
| PRG-6DXNC 500 750
I PRG-2DMNC 200 500
Specidlis gépek
Karasztalos kiszorik
Nagyméreti paldstkoszanik
Okamoto Csicsfészek kiszbrik

Fog kiszérik
Spedalis koszorik

Leppela gép
Munkateriilet
mm

AERO LAP JAERO LP YT:300 30300

Okamoto




HYUNDAI

WIA

Aszerszamgépeka precizios gépipar magjat képezik.

A Hyundai WIA az 1970-es evekben alakult meqg, es azota is vezetd szerepet tolt be
szerszamgépek gyartasaban.

A cég a Hyundai Motor Group része, és folyamatosan fejleszti és bdviti
termekpalettajat, hogy megfeleljenazipariigenyeknek es a piacitrendelknel.

Az innovacio és a mindséq iranti elkételezettsegik révén a Hyundai WIA mara
globalis szinten elismert vallalat lett a gépiparban. A gépek tervezésénél a mindséeg
es a teljesitmeny mellett foszempontok az alabbiak:

Rugalmas alkalmazhatosag: a gépek széleskdrien konfiguralhatok, igy
alkalmazhatdak az autdipartol kezdve egészen az altalanos alkatrészgyartasig vagy
szerszamgyartasig.

Ergonomikus kialakitas: az intuitiv vezérldrendszereknek kiszénhetden a gépek
kénnyen programozhatoak és tizemeltethetdek, nagy figyelmet forditanak a gépek
egyszert karbantarthatasagarais.

https://machine.hyundai-wia.com/en/

1 revolverfejes eszterga Fiiggdleges eszterga

Esztergalhatd| FSorsé |Fordulat|Esztergdlhate| . wuras . |Esztergalhatd | Eiforduls | Fordulat | Eszte rgalhatd
Sm.mm | furat | ffperc | hosszmm | WIA | e | e | Sper | b |
165 51 AL L 15/11 LV500 550 760 | 2000 600 22/18,5
280 25, (] sl S 14/7.5 V1100 1160 1355 | 800 1000 B5/45
350 1| s 34 15/11 LV4500 65 620 | 3000 485 26/18,5
460 B1 3500 660 18,5/15 LVE500 850 B30 2000 8OO 3722
500 76 3600 720 22/185 Fabb _ : e e
380 e 4500 65 18,5/15 e haj.t'i.'.-‘.tT szerszdm, s?f.ers_z-im rr.\erés-, jobbos/balos kialakitds,
ae0 a1 3500 659 26/18,5 il merdléc, két |épcsds hidraulika
500 102 2E00 780 26/8,5
570 117 2000 1043 35
;i i; iﬁ ;;g ::';:; CNC karusszel eszterga
a0 T 1500 3250 a5/37 "'W'rn Esztergilhatd | Elforduld | Fordulat | Esztergilhatd Telj. kW
hajtott szerszdm, "Y" tengely, ellenorsd, nagyobb féorsd S, gt fjperc | hossz mm
valtozatok |ateresztés, ridadagold, szerszdm méréds, munkadarab LV 1900 Lol - e _ 2
&s opcidl: (mérds, mérdléc, bk, FanugSiemens vezérd il 2L Sl = i =L
::hﬂ:aamk Forgacs szadllivd, meérdléc, automata szerszamtar, forgd
PREREE szerszam (menetelés, mards, kiszorlilés), szdgfe)

2 revolverfejes eszterga

Foorsd
. B I )| ottty Excxim I 5 T Frontorsds eszterga
atm. mm e f/perc | hossz mm KW Fore

230 51 | 6000 705 15/11 T e (BT e el e PRI

230 6 | 5000 673 2/11 ol || R )

230 53 5000 700 18,5/15 fr 22000 260 a5 6000 170 15/11
LM25007TTSY Il | 3504300 g1 | 4000 500 any22 fLF 260011 360 65 4000 200 18,5/15
Fébb hajtott szerszdm, "Y" tengely, ellenorsd, nagyobb Linedris grgéis vezeték vagy cadszévereték, hajtott
viltozatok és |fdorso dteresziés, ridadagold, szerszdm meérés, szerszam, felséipdlyds adagold, szerszdm mérés,
opcidk: miunkadarb mérés, mérdléc, Fanuc/Siemens vezérld s Imunkadarab mérés, mérdléc

] 2
rame e | Esttergdihaté | Féors |Fordulat| Esztergaihats | Tel. |Revolverfe]
atm. mm furat | ffperc | hossz mm kW db
XM2600 [F51] a1 4000 1540 30/22 | 1#1 multi
¥M3100 650 a1 3000 1540 37/25 | 1+1 multi
Fébb

hajtott szerszam, "Y" tengely, ellenorso, bab, szerszam méerés,

ek munkadarab méres, midadagold

és opcidk:




*AHyundai Wia termékei megoldast nyijtanak:
+ acél éskonnyafém alkatrészek tomeggyartasaravagy egyedigyartasara

v jarmuiparialkatrészek timeggyartdsara

*» kis ésnagyméreti alkatrészek esztergaldsara és 5 oldali megmunkalasara

» szerszamgydrtdsra és precizios szerszambetétek mardsara

» honyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara

+ nagymeéretl hegesztett szerkezetek megmunkalasara

+ a szeleskard konfiguralhatasagnak kdszanhetden rendkivili madon az igényeknek

meqgfeleltre szabhatd

SE2200LSY ESZTERGA

LM1800TTSY ESZTERGA

Ly

KF52000 MEGMUNKALOKOZPONT

-

HYURNDAI

WIA

Fiiggdleges megmu nl-‘.a'lﬁkﬁzpuntk

&5 opcidk:

I Telj.
i Asztal mm Loketek X, ¥, Z mm Fordulot i
fiperc kW
12.000-24.000
i-CUTA000/4500 | 6500400/ B00x450 550 00 300y P00k 4500 300 (BET30) 13/4 21
KF4 1000460 B0OnA50x 510 8.000/15.000 |185/11| 30/40
KF5 1300w 560 1050 560510 8.000-20.000 |18,5/11 | 30/40/60
KF6 1500m670 130060635 £.000-20.000 |18,5/11 | 30/40/60
KF7600L 2250760 2100 Tl 635 £.000/12.000 |18,5/15| 30740
FB50 1800x B850 1600850 580 12000 18,5/15| 30740
F7508 1800w 700 1550 7500 720 4500-12.000 |22/18%5| 20/30
F96e08 F700x950 2450 960850 2.000/12.000 (22/,18,5| 30/40
HI-MOLD&S00 1200w650 1100650550 20.000/24.000 | 22/18,5 30
Limedris gorgds vezeték vagy csuszovezetek, BT/BETAD, HSK AB3, BTS0/HSK A100,
F6bb viltozatok i i /

Szerszamkeészitd csomag, munkadarab mérés, szerszam mérés, 4. tengely,

FanuEiSiemens vererld
O O S E—

Fiiggoleges palettacserélas megmunkalakdzpontok

srunNCEn Al vt Loketek X, ¥, Zmm Fordulat Telj.
f/perc kw tir db

i~-CUTA00TD 2-650wA00 520400 330 12.000/15.000 (BBT30) 14/4 14
KF4300D 2-6E0wA80 S60xA30x 570 8.000-15.000 18,5/15 42
KF5200D 2-BE0nS70 Je 520570 8.000-15.000 18,5/15 42
KF&000D 2-950m650 330w 600xG35 8.000-15.000 18,5/15 45
Fobb viltozatok |BBTA0/HSK AG3 fiorson keresztili hités, munkadarab mérés, szerszam mérés, mardléc,
&5 opcidk: korasztal, automata ajto

5 tengelyes megmunkalékdzpontok

HYLNDAI Fﬂl"ﬂulﬂ TElj.

Asztal dtm. mm Liketek X, ¥, Z mm tfpere KW tér db
KF3500/5A 350 A0 6551500 12.000/20.000 | 18,5/11
KFG500/5A 630 G50 520480 12.000/20.000 | 18,5/11
KF7300,/5A 630 FE5xE50x520 12.000/20.000 | 22f15 A0/60
XF2000i 260 300 3000 200 24.000 12,5 20/ 40
XF6300 B30 bS50 7ELx 500 15.000-40.000 31 34468102
XFE500 BL0 B5C 920600 15.000-40.000 31 34/68/102
Fébb opcidk: Siemens/Heidenhain vezérld, foorsdn keresztili hiités, paletta cseréld

Vizszintes megmunkaldkdzpontok

HYUNCAI Fordulat Telj.
Asztal mm Liketek X, ¥, Z mm s W
JH54000/5000 11 | 4D0x 400/ S00xS00 5606 E60,730x TI00EE0 12.000/15.000 | 30/18,5 a0
[H56200/8000 11 | 630xE30/R00xA00 | 1050%900%1000/1400x1200x1370 | 6.000/10.000 | 45/25 a0
fiHs0G SO0NSCK) TE0K 705%650 4.500/8.000 |185/15| 40
JxH1000 1000% 1000 2100 1350x 1400 8.000/12.000 | 26/22 B0
[KH5300/8000 | 630x630/800x800 | 1050x850x1000/ 1400510501200 | 6.000/8.000 | 45/22 G0

1 Fibb valtozatok
E 5 opcidk:

Linearis girgds vezetek vagy csuszovezetak, BT/BBTA0, HSK AG3, BTS0/HSK A100,
Fanuc/Siemens vezérld, folyamatos osztaso asztal (B tengely)

Horizontal CNC furd-mardami

ordulat Telj. |Szerszd

o Asztal Loketek X, Y, 2, W 4
i et Gl tperc KW | térdb
{xen 1300 2000%1800 3000%2000% 1500 700 2500 37/30 | 60

KF7300 5A MEGMUNKALOKOZPONT [Fobb véltozatok

&5 opcicok:

Fdarsdn keresztlli hitds, ndvelt fdorsd teljesitmény, mérdlée, ndvelt szerszdm sdly,
ndvelt szerszdmtdr, novelt X,Y.Z loket, szdgfe], Fanuc/Slemens/Heidenhaln vezérls, "B°

tengely

o2 fi e



Hartfo(d )

A megmunkaldkdzpontok széles termékvalasztéka: kisméretii gépektdl a
hatalmas portidlgépekig!

Tajvan legnagyobb megmunkaldkézpont gyara hirnevéhez mélté mindségl és
megbizhatdsagu gépeket allit eld. A HARTFORD gépek meghbizhatdsdgara jellemzd
azatény, hogy minden jelentdsebb gyarto - Boeing, Airbus, Rolls Royce, Ferrari, Audi,
Honda, GE stb. - nagy szamban hasznalja.

A Hartford gyartasi palettajan megtalalhatd a kisméretd fiiggdleges géptdl a
hatalmas 5 tengelyes portalgépekig minden. Sorozatban gyartott portalgépeik a
kimagasld ellendrziéitt mindség mellett talan az eqgyik legolcsobbak és a
legkedveltebbek Eurdpaban. Az elsd és egyedili tajvani gyarto, akinek sajat
vezerlovel (Hartrol plus)is elérhetd gepeivannak.

hartford.com.tw/en

Hartiord  |acstal mm Loketek X, ¥, Z | Fordulat | Tel]. |Szerszdmtdr
mm fipere ke db
SMC-5 00400 | 500000 200 10,000 3,7 14
LG-500 G420 L2004 20nA50 B.000 55 24
LG-B00 950510 | B0O0nS510w630 8.000 1.5 24
LG-1000 1150x510 | 1000x510x630 8.000 7.5 24
LG-1370NEQ| 1400w650 | 1300x 700x650 B.000 11 24
LG-1570 NEO| 1600x650 | 1500w 700x650 5.000 11 24
MVP-8 1000x5%60 | B60x530x630 B.000 7.5 24
1150560 | 1050x530x630 B.000 7.5 24
1270m600 | 1100x600x630 B.000 7.5 24
1400700 | 1300x700x650 B.000 1 24
MVP-16 1750820 | 1600xE20x 700 B.000 15 24
5-PLUS B 950520 B0 5200550 B.000 7.5 24
5-PLUS 10 1150520 | 1020x520:550 B.000 7.5 24
Fébhb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, fSorson keresztili S-PLUS 8 ﬂdﬂgﬂlﬂ robottal
hiités, nagysebessépll maras, novelt szerszamtar kapacitas,
navelt 27 |Gket, kirasztal stb.

Liketek X, ¥, Z
e mm fiperc kW db
1150x600 | 1000x 600630 6,000 L] 24

1270w600 | 1100w 600630 5.000 15 24

1400x650 | 1300xE5S0ME00 [ 6.000 11 24

1450x 700 | 1300x FOBG0 4,00 i1 24

1750x820 | 1600 B2 B60 6,000 11 24

2150820 | 2060 B2 EED 6.000 11 24 -
22501050 21001020820 4,000 15 24

Emelt ferdulat, ndvelt teljesitmény, hajtdmives orsdhaz,
féorsdn keresztili, hiités, nagysebességl maras, novelt

HCMC-2110

szgerszamtdr kapacitds, ndvelt 2" loket, kirasztal stb,

Hartiord Asztal | Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszdmtar
dtm. mm mm fiperc kW db
5A-65E 650 6505450 10,000 | 7,511 16
SA-B5EF 650 6505260 10,000 | 7,511 16
SA-30R 320 410xE610x510 10,000 | 7,511 24
SA-950 200 S50 A5 50 20000 |[185/22 40
Fébb Ernelt fordulat, novelt teljesitrmény, fdorsdn keresztili hiités,
viltazatok nagysebessdpl maras sth.
- &5 opcidhk:




Hartfo_rcl_ )

A Hartford termékei megoldast nyajtanak:

= acel és kinnyiafém alkatrészek timeggyartasaravagy egyedi gyartasara

* kis-, kizepes- ésnagymeretd alkatrészek gyartasara

» vasszerkezetek megmunkalasahoz

bonyolult alkatrészek 5 irdny( megmunkalasara

+ szimultdn 5 tengelyes megmunkalasra

« kis-ésnagymeretil szerszamgyartashoz

= tobb mint 12 000 zembe helyezett portalgep (jelenleg havi 50 portalgep gyartasa)

L]

Hartiord .| Asztal mm Loketek X, ¥, Z | Fordulat | Telj. | Szerszdmtdr
mm fiperc | kW db
HMC-6 2x/630x630 | 7SOxV0OMESD | 6000 | 185 a0
HMC-8 2x/B00B00 | 1000850950 6.000 18,5 40
HMC-10 23 10001000 | 1300x1000x1150|  6.000 18,5 A0
HMC-&00 630630 TS50 T G50 6.000 18,5 A0
HMC-800 BO0xB00 1000 850950 6.000 18,5 A0
HMC-1000 | 10001000 |[1300x1000x1150| 6.000 18,5 A0
Fébb Emelt fordulat, néwvelt teljesitmény, foorsdn keresztili hités,
valtozatok |nagysebességl mards, ndvelt szerszamtar kapacitas, folyamatos
és opcidk: |osztdsd asztal (B tengely), sth. B

Asztal Loketek X, Y, Z

mm mm mm f/perc L)
PBM-115 | 1600x1400 | 2000x1600x 1500 00 3.500 18,5
PBM-135 | 1600x1400 | 2500x2000x 1500 00 2,500 26
PBM-135C | 18002000 | 4000 2 500 2000 700 2,500 37
Fébl Féorsén keresztili hités, ndvelt asztalmeéret, ndvelt X" |Gket,
valtozatok |ndvelt szerszamtér, kapacitds, folyamatos osztasd asztal (B

tengely), sth.

PBM-135B _
Nommal gépek

Hartford Asztal Loketek X,¥,Z  |Fordulat| Telj.
mm mm fiperc kw
SW-gépesalad |2400x 1450mm-t6l | 2000 1600 780mm-tél | 4.000 22

G000y 2500m m-iE ﬂmzmm?ﬂmm--E
HSA-gépesalad| 2000= 1800mm-tol | 2250 1600w 780mm-t8] | 6000 |18,5/32  °
BO00w 3000mm-ig | 8000k 4400 1400mm-ig -

y TGW-106V 1150600 1000600510 10,000 11
ﬂ TGV-128 1350850 1200w BO0k 700 10,000 11 5
TGV-1612 1ROy 1300 16000 1200w 700 10.000 11 |

SBC-csalad 5X | 2000w 1400mm-tdl | 20002200 1100mm-t6l| 15.000 [ 29,5
BO0Ck 3000mm-ig | GOS0k 3000 1100mm-ig

——
"W" tengelyes Normal gépek r
HSA-320 Hartiord Asztal Loketek X, Y, 2, W [Fordulat| Tel].
LiLul] mm fiperc | KW
IWIWAT- 50003000 mm-t6l | 5000x4200x 1000 1200 mm-tél | 6,000 22 =

gépesalad | 800043000 mm-ig | B000xA300x 1000x 1800 mm-ig

il :
itl | F |I VFCW BOOMA00 mm-tdl | G200 5500 12000 1800 mm-1d6l| 6,000 26 b
A gépesaldd | 2000004000 mm-ig | 20200x5500x 1200x 1800 mm-ig

#_ ] ,-, —— Mozgé allvinyo
| 1 Fil il g Hartiord Asztal = Liketek ;.I:T |Fordulat | Telj.

mm mm fiperc | kW
" !1 i , [ AERD 20000 20000mm-tdl 2200625000 1100 mm-tSl 24000 | 36
L By [ : i Fépﬁalﬁd 10000A100mm-ig 100004600 1300 mm-ig
- 4 Fébb Emelt fordulat, fdorsén keresetili hités, nagysebessépll mards,
. o mozgd keresztgerenda, ndvell szerszdmtir kapacitds, ndwvelt
=3 il tozatol OZp g e L

loket, novelt munkatér magassdg, 5 irdnyd automata fej,
ésopciok: [ " S
AERDO-626 kiildnbézd szogfejek, stb.




@ ROMI

Azinnovacié hagyomanya mar 90 éve! (Tradition of innovation)

Az 1930-ban Américo Emilio Romi altal alapitott ROMI mara a vilag egyik vezeté
szerszamgeép, mlanyag froccsdntd gép és aluminium 6ntd gépek gyartgjava valt. A
brazil ROMI gépek és szolgaltatasaik a vilag minden teriiletén megtalalhatoak.
Legfébb alkalmazasi teriileteik az autdipar, valamint ipari gépek, berendezések,
mez6gazdasagi gépek alkatrészeinek gyartasa. A ROMI gépek megvasarlasaval a
szerszamgepek mellett egy megbizhatd és hatekony megmunkalasi megoldast is
kapavasarle.

Tébb mint 90 éves szakmai tapasztalat és tobb mint 150.000 legyartott gép
mutatja a ROMI teljes elkdtelezettségét a vevdi elégedettség irant. A szoros
egyuttmukodések és kapcsolatok kialakitasa a vasarléval ez egyik legnagyobb ROMI
érték.

www.romi.com/en

C% 1930 - 2020

Hagyomanyos esztergak

@ Elfordulé| F6orsé furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
atm. mm atm. mm hossz mm f/perc kW
T240 455 52 1000 2.240 5,5

T350 520 52 1500 2.000 5,5
T500 660 52 2250/ 3250 1.800 5,5
ES 40 510 65 1500/2000 2.360 11
P Es 40A 650 65 2000/3000 1.700 11
ES 40B 815 65 3000/4000/5000( 1.180 11

Fébb
valtozatok
és opciok:

Kalénb6z6 tokmanyok, digitdlis kijelzd, Utkozék, késtartok,
babok, stb.

Ferdeagyas CNC esztergak

Elfordulé| Adagolhaté | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
@ atm. mm| rud atm. mm hossz mm f/perc kW
GL 170G 410 42/51 200 6.000 11
GL 250 530 42/51/ 64 600 6.000 14,3
GL 300 530 51/64 /76 600 4.500 18,5
GL 350 660 76/90/100 1200 3.000 25
GL 450 660 76/89/102 1200 3.000 30
G 550 685 89/130 1300 2.000 33,6
F6ébb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsé, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, ridanyag adagold, nagyobb fémotor,
és opcidk: |nagyobb fGorsé ateresztés, robot, stb.

GL 350M

Vegyesiizemii CNC esztergak

Elforduld| FGorsé furat | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
@ atm.mm| atm.mm hossz m f/perc kw
470 53/65 1 4.000 9 -
C570 570 65/ 80 1,5 3.000 11 -
C 670 670 104 2 1.800 18,2 X
C 680 680 104 2/3 1.800 30
C 830 850 160 / 260 3/5 1.000 30 -
C 1000 1000 320 3/5 500 30
C 1000BB 1000 375 3 400 30

Gépi tokmanyok, babok, revolverfej, gépi szegnyereg,
. L, forgdszerszamos kivitel, forgacsszallito, stb.
és opciok: C570

valtozatok




A ROMI termékei megoldast nyajtanak:
» vegyes (izem( CNC esztergak egyedi és kis sorozatok gyartasara
« oridsiesztergdk, akar 12 m-es alkatrészek forgacsolasara

bonyolultalkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara
o kis-eésktzepessorozatgyartasara
» hagyomanyos esztergakis elérhettk a kinalatban

C1600H

D 800

DCM 620-5F

e

VTL 2000

@ ROMI

Nagyteljesitményii vizszintes esztergak

@ Elforduld| FGorso furat | Esztergalhaté | Fordulat

atm. mm atm. mm hosszm f/perc kw
C 1100H 1110 375 2-9,5 500 53
C 1290H 1330 375 3,5/5 500 53
C 1300H 1300 305 3,5-9,5 1.000 84
C 1600H 1600 305 3,5-9,5 500 84
C 1800H 1800 305 4-10 500 84
C 2100H 2150 305 4-10 300 84
C 2200H 2100 305 4-12 500 114
C 2600H 2580 305 4-12 300 114
F6bb Gépi tokmany, allé és mozgod bab, revolverfej, gépi szeg-
valtozatok |nyereg, forgdszerszamos, kivitel, ,Y” tengely, forgdcsszallitd,
és opcidk: |[stb.

-

Fiigg6leges CNC megmunkalékézpontok

Asztal LoketX, Y, Z Fordulat Telj. | Szerszamtar
@ mm mm f/perc kW db
D 600 914x560 | 600x610x640 10.000 18,5 20
D 800 914x560 | 800x610x640 10.000 18,5 30
D 1000 1220x560 [ 1020x610x640 10.000 18,5 30
D 1250 1320x560 [ 1270x610x640 10.000 18,5 30
D 1500 1700x750 [ 1530x760x760 8.000 22 30
DCM 620-5X | atm. 600 | 620x520x470 15.000 11 30
DCM 620-5F | 4tm. 600 | 620x520x470 10.000 10 30
F6bb Emelt fordulat, nagysebességli mards, f6orsén keresztili
valtozatok |h(ités, munkadarab mérés, szerszam bemérs, méréléc,
és opciok: [forgacsszallitd, korasztal, szimultan 5 tengely, stb.

CNC fiiggobleges esztergak

@ Elfordulo Esztergalhatd Fordulat
atm. mm atm. mm f/perc kw
VTL 500 740 500 2.500 21
VTL 700 750 700 2.000 34
F6bb . [ . - [ . sl
. Forgdszerszamos  kivitel, gépi tokmany, forgacsszallitd
valtozatok e Ay i
) L, méréléc, automatizalasi funkciok, stb.
és opciok:

Q

CNC karusszel esztergék

Elforduld| Esztergalhat6 | Esztergalhaté | Fordulat
atm. mm atm. mm magassag mm f/perc kw

VT 1400M 1600 1600 1500 335 84
VT 2000M 2200 2200 1500 250 84
VT 2500M 2700 2700 2100 180 84
VT 3000M 3400 3400 2100 150 84
FGbb

véltozatok |Forgacs szallitd, mérdléc, olajlevalaszto, forgdszerszam stb.
és opcidk:

- e — i s 4 ikl



JTEKT

.Hogy egy erésen versenyképes steering system beszallitéklegyiink”
Ennek az alomnak a megvaldsitasa érdekében 2006-ban a Koyo Seiko és a Toyoda
Machine Warks egyestilt, és megalakulta JTEKT.
A JTEKT csapagy lzletaga Koyo markanév alatt, a szerszamgép szekcid pedig
TOYODA markanév alatt ndvekedett.
A kilsé koérnyezetben talalhatd szamtalan probléma (dekarbonizacio, autok
villamositasa, korona-virus jarvany, félvezetd-kindlat stagnaldasa stb.) miatt
elkezdték feltarni a tovabbi fenntarthaté névekedés lehetséges madjait, ez a
[ ,JTEKT Reborn” (Gjjaszilletés) kezdete.
+,Ennek a szinergianak a megvaldsitasaval megerésitjik a JTEKT markat, mint

, globdlis vallalatot, és Gjalapot épitiink az Uj Gizletfejlesztéshez a kormanyzason tal.”

https://www.jtekt.co.jp/products/machine-tool/

Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. |Szerszamtar
JTEKT Paletta mm mm f/perc kW db f -
FH5000S-i 550x550 800x800x880 15.000 37/22 60
FH5500S-i 550x550 900x800x880 15.000 37/22 45
FH5500SX-i 550x550 900x800x880 15.000 45/30 45 -
FH630SX-i 630x630 1.050x900x1.050 6.000 30/22 40 | l
FH800SX-i 800x800 | 1.450x1.250x1.550 6.000 30/22 60 _ —
FH12500SX5-i 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 6.000 55/37 60 "-‘E‘
FH12500SW5-i 1.250x1.250 | 2.400x1.600x1.850 4.000 55/37 60 it b
FH16000SW5-i 1.600x1.250 | 3.000x1.900x2.100 4.000 55/37 120 _w
. Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orsén keresztili hiités,
F6bb valtozatok o p .. Ao " "
i L nagysebességli mards, novelt szerszamtar kapacitds (akar 320),
RS folyamatos osztasu asztal (B tengely), stb.
FH5000S-i
R
—— L
[ E < PDAIE d 2reid 20 dl( 0 DO
Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. | Szerszamtar
] TEKT | Palettamm mm f/perc kw db
FH630SX-5A 630x630 800x850x1.050 15.000 55/37 60 (121)

FH630SX-5A

Fogaskerékgyarté (skiving) megmunkalékézpontok

Max. munkadarab | Loketek X,Y,Z | Max Foorso Rotacios
JTEKT ) fordulat | fordulat
méret mm mm modul
f/perc f/perc
GS200H 220x100 470x360x320 3,5 6.000 3.000
GS700H 700x500 900x850x900 6 6.000 1.000

e J

S e i i SR GS200H




A JTEKT termékei megoldast nyajtanak:

* jarmualkatrészek gyartasara

« acel és konnytfém alkatrészek ttmeggyartasara, valamint egyedi gyartasara
* kicsi, kdzepes-és nagymeret( alkatrészek gyartasara egyarantalkalmas

« alkatrészekkiilst és belsé fogazasara

alkatrészek palastkészorilésére

specialis CAM palastkészoriilésre (vezérmitengely)

Palastkoszorik

Atméré mm Max. hossz mm
GL3i 60 250
GL4i 300 500/1.000/1.500/2.000
GL5i 220 320/630/1.000/1.500
GL32Mi 150 350/630
Select G7 650 1.000/2.500/3.200/4.000
GE3i 60 250
GE4i 300 500/1.000/1.500/2.000
GE6i 550 1.000/1.600/2.500/3.200/4.000
Univerzdlis CNC kivitel, kélehuzok, specidlis babok, novelt
. . . |koszorulési  sebesség, CBN k& hasznalat, elforduld
F6bb valtozatokés | =~ . - (14 A
., koszorlfej, automatikus mérés kompenzaldssal, novelt
opciok: te 2 ol L g } ,
k6atmérd, specidlis koszorilési ciklusok, automatikus vall
helyzet mérés, stb.

Kdszoriik széles valasztéka érheto el a JTEKT kinadlataban:
palast-, furat-, csics nélkiili, sik-, CAM palast- és specialis kdszoriik

GE4Pi-100 GE3i-25(PRO)

al GEG6i-400




@ FiLTERMIST @@

Dlajkid elszivd berendezések atiszta levegoért!

A gazdag multtal rendelkezd angol FILTERMIST vallalat Eurdpa legnagyobb
hitdvizpara- és filstelszivo berendezéseket gyarto cége. Termékeik a szerszam- és
szikraforgacsolo gépek munkaterében keletkezd gozok (para, olaj, fiist) elszivasdra
alkalmasak.

Tabb mint 50 éve a vildag vezetd gyartdi a Filtermistet valasztjak, mely vildgszerte
tibb mint 60 orszagban biztosit helyi tamogatast!

www.filtermist.com

Dlajkod elszivék

ﬁ Elszivé kapacitdis | Teljesitmény | Csdcsatlakozds
- mt / éra kW dtm. mm
Filtermist 5200 180 0,18 73
Filtermist 5400 425 0,55 148
Filtermist 5800 200 0,55 148
Filtermist FX4002 1250 11 148

Filte rmist FX5002 1675 15 158

Filte rmist FXG002 2000 2,2 158
Filtermist FX7002 2750 2,2 198
Fébb viltozatok és  [Rozsdamentes kivitel, utdnsziird, tizesapda, eloszidk,
opcidk: teljesitmé ny jelzd, sth.

Miért érdemes olajkbdelszivd egységet hasznalni?

* Azolajkid karosazegeszségre.

* AzolajkOd miattcsiszossavalika padlo.

* Karosndnak az elektromos berendezések és dramkiriik.

* Azolajkid bevonatot képez a szelldzicsdveken, ami tlizveszeéllyel jar.
* Ajogszabalyieldirdasok vilagszerte egyre szigorubba valnak.

Miért érdemes Filtermistet valasztani?

* Kompakt, hatékony, csendes

* Kompatibilis alegtibb szerszamgeppel

* Kedvezd ar, szeles termekpaletta

* A Filtermist egységek csiikkentik az energiaellatas és fltés kdltségeit dgy, hogy a
tiszta levegdt visszakeringetik az izemi helyiségbe

* Mivel ritkan kell cserelnia kedvezd ard sziirobeteteket, igy a karbantartas kiltsegei
isalacsonyalk




Milyen szerszamgépekhez csatlakoztathatoak?

* szikraforgacsolokhoz

* koszarlgépekhez

* megmunkaldktzpontokhoz
* esztergakhoz

Felszerelésilehetiségek

* kizvetlen felszerelés

* padldallvanyok

* gépre szereltallvanyok

* CSX mobil dllvany elélevalasztdval

Kiegészito termékek

A Flltermist szdmos kiegészitivel rendelkezik, melyek
kiinnyedénilleszthetdek a berendezéshez

Kiegészitd - F Monitor 2 és 2+

Az F Monitor 2 és 2+ méri a légaramlast és az iddt, emellett az
F monitor 2+ tovabbi funkcidja a vibracio és a homeérsék-
letrmérés,

A Bluetooth kapcsolat lehetdvé teszi, hogy a felhasznald
kiinnyedén beadllitsa egy specialis applikacion keresztiil az idd,
a légaramlas, a vibracid vagy a hdmérséklet paramétereit,
igazitva a sajat gyartasi folyamathoz.

F Monitor Essential

Az F Monitor Essential méri alégaramlast és jelzi a kezeldnel,
ha Filtermist egységet szervizelni kell,

A masodlagos szlrdk az olajfist és a finom kodrészecskeék
kiszirésére alkalmasak.

Fizids szirdk

Az 5 Fusion és FX Fusion sikeresen eltavolitja a finom olaj
felhasznaldsa soran keletkezett szubmikron részecskéket.

Szemcselevalaszto

A Fitermist ciklonok tsszegydjtik a port és a forgdcsot még
azeldtt, hogy azok bejutnanak a Filtermist egységhe.




SUGINO

Sugino moso- és sorjazokdzpontok, szaritdegységek

A gyarat 1936-ban alapitottak Japanban, csotisztitasra specializalodva. Majd az
1964-ben megalkotott nagynyomasi pumpajuk uj terdletet nyitott szamukra a
vizsugaras vagogépekhez, és elvezetett a ma is népszerll JCC mosd- és
sorjazogepekhez, szaritogepekhez, valamint a mikro buborekos folyadektisztito
egységhez.

Moso-éssorjazoberendezéselk

A JCC nagy-nyomasl mosd- és sorjdzorendszerek precizios mosas révén eltavolitjak
anehezen elérhetd teriiletekrdl is a forgacsot, elvégzik a sorjazast és zsirtalanitast.

= Stabiltermékmindseget biztositanak,

+ magasfoki tisztasagot eredmeényeznelk,

+ munka-megtakaritastindukalnak,

+ folymategyszerisitest eredmenyeznek.

Mosd- és sorjazdberendezések

nyomas | Aramlas | laket (X/Y/Z) |gvorsjarat (X,¥,Z)| foorso poziciondlasi | szerszamtar
SUGINO K

Mpa Ifperc mim mfperc sebesség | pontossdag mm db
JCC 104 max. 50 29* 7504/500/500 B max, 1.000 0,08 &
JCCIDAWIDE | max.50 | 29% | 1000/500/500 Bl max. 1.000 0,08 3
JCC 403 U-JET max. 50 29% 750/500/400 B0 max. 1.000 0,08 3]

* 50 MPa-nal

-

JCC-104wide
Szarito egységek

Léegbefivdsos szaritd (JCC BOZ2 Blow) egységeik energiatakarékosak, nagy-
hatékonysagulszaritast tesznek lehetdveé alacsony akusztikus zaj mellett.

WVakumaos szaritd (JCC 812 VCD) és kompakt vakumos szaritd (EVADRY): mosas utan
a munkadarabon maradd nedvesseget eltavolitia a vakuum réven, meg a
legnehezebben elérhetd terdletekrdlis.

Viakumos szdritd egységek
vakumpumpa | vakumfiilke
| ]

SUGINO tel]. kW méretmm | gépméret mm

EVADRY 2,2 00 300 1500 GO 1 100 1000
EVADRY-WIDE 5,5 B0 51 7 300 | 1001 700 1370

Mikrobuborékos folyadéktisztito egység

A JCC-HM mikrobuborekos folyadektisztito egyseg eltavolitja a finom-
szennyezidéseket és olajat a folyadékokbdl. Széleskdrlien hasznalhato a vizbhen
oldado tisztitdfolyadékoktol az olajalapi hatéfolyadékokig.

« Ndveli afolyadékcsere ciklusanak idejét, igy csikkenti a folyadékcsere kiltségeit.

« Javitja azalkatresz tisztasagat, a megmunkalas pontossagat, igy amingseget.

+ Védianagynyomasu szivattyut, igy alacsonyabb a karbantartasikiltség.

+» Csilkkenti a kellemetlen szagokat, baktériumokat, javitja a munkakdrilményeket.




metal

Optimalis vizminoség amaximalis precizio érdekében!

Afenntarthatdsag az elsodleges fokusz a megalakulas atal

Az Easymetal ionizdld berendezések a szikraforgdcsold gépek nélkiltzhetetlen
kellékei. Oranként akar 2500 liter vizet is megtisztit, 6,5 és 9,5 koziitti PH értéket
biztositallandoan.

lgény eseténakar megduplazhato a teljesitmény két darab sorbakatesével!
www.easymetal.com

FREARTIR PO it 506 LTINS

A sztori 1925-ben kezdoddatt, mikoris Gottlieb Eppinger elkezdett specialis
szerszamtartokat fejleszteni s gyartanivezértarcsas esztergakhoz.

Fokuszdlva egy innovativ és kiemelkedden pontos szerszam-rendszerre a CNC
esztergagépekhez piacvezetivé valt ezen a teriileten.

Mara a cég mar piacvezetd vildgszerte ezen a teriileten, és kdrilbelil 450 emberrel
dolgozik.

Az Eppinger szerszamtartok kozatt fix és forgo szerszamtartok is megtalalhatoak.
www.eppinger.de




M{E

A csapat

Az eqgyik legnagyobb erdforrds a munkatarsakban rejlik. igy nagy hangsulyt
fektetiink a kiizos programokra, csapatépitokre, egyéb esemeények, melyek
segitik amindennapi egyittmdkodeést.

DFEH HDUEE

RED JETEZES




Tanacsadas

Teriileti kepviseld munkatarsaink a
technolagiai részleggel egyeztetve a
vevoi és a gyartasi igényeknek leg-
teljesebb meértékben megfeleld, ki-
elégitd, koltséghatékony kulcsra-kész
megoldasokat ajanljak.

Konkrét igény esetén iddtanulmany
készitésével is segiteni tudjuk a
vdlasztast, akar a gyartd szakemberei-
nek bevonasaval.

Szerviz szolgaltatas
Céqgink teljeskdri szerviz szolgaltatast

is biztosit vasarloi szamara a felméres-
tdl a belizemelésen ata javitasokig.

Az M+E Szerszamgép Kereskedelmi Kft.
altal kepviselt markak esetében a
felkészilt, tibb éves szakmai gyakor-
lattal és napra kész ismeretekkel
rendelkezo 14 fos szervizecsapatunk all
igyfeleink rendelkezeésére az alabbi
tevékenységek kapcsan:

» Uzembehelyezésifeladatok

» Garancia iddn beldli
hibasodasok javitasa

gs tali meqg-

= Megeldzo karbantartasok

= Gydari opcidkon kivali tovabbi opciak
kiepitése

= Gepallapot felméresek

= Geépfeldjitas

X
Alkatrész tamogatas

Teljeskord alkatresz-ellatast biztosi-
tunk az altalunk forgalmazott gépek-
hez! Nagy ertékl raktarkészletet tar-
tunk fabb alkatrészekbdl és kopoalkat-
részbdl egyarant, melynek készén-
hetden szamos igényt azonnal ki
tudunk szolgalni.

Tovabbi alkatrészek biztositasat is
vallaljuk rdvid hatariddvel a gyartai
raktarokkal egyiittmdkidve.

o

Dktatas

Az altalunk eladott uUj szerszam-
népekhez oktatasokat biztositunk: az
oktatasok elméleti (programozas) és
gyakorlati (gépbeallitdas) részekbdl
dllnak. Tovdabbképzéseket biztositunk,
melyek a hatekonyabb munkavégzeést
segitik, valamint vallaljuk dj kollégak
betanitasat, mindezt cégre / személyre
/ feladatra orientalva.

Események

Cegink rendszeresen reszt vesz a leg-
nagyobb szerszamgép kiallitason
Magyarorszagon (Mach-Tech). Emellett
sajat tréningeket es nyilt napokat is
tartunk bemutatdterminkben Sziget-
szentmikloson.

KAPCSOLAT
kereskedelem: +36 24 525 080 | kereskedelem@eszterga.hu
szerviz: +36 24 525 085 | szerviz@eszterga.hu
technolagia: +36 24 525 080 | technologia@eszterga.hu
alkatrész: +36 24 525 080 | alkatresz@eszterga.hu
pénziigy: +36 24 525 080 | penzugy@eszterga.hu

2310 Szigetszentmiklds, Leshegy u. 14.
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