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A SPEEDIO uj stilusa
Mar elérhet6 a vizszintes kompakt megmunkalékozpont

A BT30 orsoéval ellatott H550Xd1 vizszintes megmunkalékézpont magas termelékenységet és
kivalo kornyezeti teljesitményt nyuijt.
A bdséges késziilék felfogasi feliilet és az Gjonnan kifejlesztett 30 darabos szerszamtar

lehetdvé teszi a nagy vagy hosszil munkadarabok tébbfeliiletli megmunkalasat. A H550Xd1
tovabb béviti a SPEEDIO lefedettségét.

- A selejt megszuntetése SPEEDIO

H550Xd1

Alapveté jellemzok
Max. orsé fordulatszam (f/perc) 12 000/ 16 000 (opcid)

/10 000 nagy nyomaték (opcid)

Mozgasok (X, Y, Z) (mm) X 550 & 400 Z 400
Mozgas (B) (fok) 360
Szerszamtarold kapacitas (db) 30

Gyorsjarati sebesség (X, Y, Z) (m/perc) X/Y/Z 50/56/56
Indexeld eldtolas (B) (f/perc) 100

Sziikséges alapterilet (mm) 1,557 x 2,743

BT kettés érintkezés(i orsé (BIG-PLUS) Opcid




EREOGEY Alkalmazas

Nagy/hosszu munkadarabok rendkivul hatékony
megmunkalasa BT30 orsdju vizszintes megmunkalé
kozponttal

A BT30 vizszintes ors6ju megmunkald kdzpont magas termelékenységi jellemzéjét
kihasznalva a H550Xd 1 nagy és hosszu munkadarabok rendkivil hatékony megmunkalasat
teszi lehetbve.

Ez a gép az alkalmazasok széles korét tdmogatja a SPEEDIO termékcsalad lefedettségének
tovabbi bdvitése érdekében.

Autoipar

EV sebességvalto
Aluminium ontvény
Méret: 450 x 300 x 130

Inverter haz
Aluminium o6tvozet
Méret: 440 x 245 x 100

Nagy munkadarab Tobbfeliiletli megmunkalas

Befog6 késziilék szerelési
példak

A bdséges késziilék felfogasi fellilet, a
szériafelszereltséghez tartoz6 B-tengelyes
asztal és a 30 szerszamos tar, amely
legfeljebb 250 mm-es szerszamhosszt képes
tdmogatni, lehetévé teszi nagy
munkadarabok (pl. sebességvaltéhaz,
aluminium kerék) vagy hosszi munkadarabok
(pl. kormany alkatrészek) megmunkalasat,
valamint kis munkadarabok tobbfelulet
megmunkalasat.

EV sebességvalté haz
Aluminium ontvény
Méret: 470 x 420 x 200

Aluminium kerék

Aluminium ontvény
Méret: @550 x 230

ABS szelephaz

» Aluminium éntvény
\\g Méret: 90 x 70x 30

Akkumulator haz Kormanymii

Aluminium otvozet Aluminium otvozet

Méret: 500 x 320 x 100 Méret: 520 x 170 x 130



FERICHRA vizszintes megmunkald kdzpont jellemzéi

30 szerszamos tar

A rendkivul termelékeny vizszintes
megmunkalokozpont lehetové teszi nagy/hosszu
munkadarabok megmunkalasat

A rendkivil termelékeny vizszintes megmunkalékdzpont BT30 orsdval, béségeskésziilék felfogasi
fellilettel, 30 szerszamtarral és nagy sebességl B-tengelyes asztallal felszerelve
Ez lehetdvé teszi nagy vagy hosszu munkadarabok megmunkalasat, ami a hagyomanyos BT30 gépeken nem volt lehetséges.

Késziilék felfogasi teriilet Helytakarékos

@600 x 580 mm-es béséges felfogasi feliiletet sikeriilt elérni. *1 A gép méretei 1.557 mm szélesség és 2.990 mm mélység, igy

@800 mm-re bvitheté a szerszam biztonsagos helyzetbe mozgatéséaval stb. *2 helytakarékossagot érnek el, mikdzben béséges megmunkalési és
Ez lehetdvé teszi nagy vagy hosszu munkadarab felszerelését. készllék felfogasi teriileteket tartanak fenn.

¢600m m Alapteriilet
472"

A BT40-es géphez
sziikséges teriilet *4

Y-tengely
mozgasa

Kb.. 20%-al
kevesebb *4

v
Mélység
— 2990mm -3
Szélesség 1557m m
*1. Az interferencia teriilet a szerszamhossztol vagy a szerszamatmértél fligg6en jon létre. *3. Méret a hiitéfolyadék-tartallyal egyitt B-tengelyes asztal
*2. A szerszamot biztonsagos helyzetbe kell allitani, ha a B tengely forog, vagy a szerszam *4. A BT40 vizszintes géppel dsszehasonlitva, egyenértékii
hossza korlatozott. elmozdulasokkal
B-tengelyes asztal o 30 szerszamos tar Az Gjonnan kifejlesztett
§y Y, . A B"‘”Q?'VGS a,sztaul gorgos : " kozvetlen ATC tipust 30
; & . ot fogaskerék vezérmii szerszamos tarral
) o > ; mechanlzmuss’al felszerelve.
- A\ N Alapfelszereltség, gyors, 100 Témogatja a 250 mm-es
- fiperces fordulatszam elérése. T S - LSRN maximalis szerszamhosszt, a
imeneti , ’ ‘ y ,-’4 & )
tengely Az asztal mérete 400 x 400 mm, Rl A Iy ‘." 125 mm-es maximalis
. 3t ” s y v v
Eléfeszités a maximalis terhelhet6ség 300 - . R szerszamatmérdt és a 4 kg-os

kg. Ez lehetdvé teszi egy nehéz —r maximalis szerszamsulyt,

munkadarab vagy késziilék lehetévé téve a kiilonféle
kezelését a nagy sebességli - megmunkalasokat, beleértve
teliesitmény fenntartasa mellett.

a hosszu munkadarabokat is.

B-tengelyes korasztal Terhelési kapacitas Max.szerszamhossz Max. szerszam atm. Max.szerszam suly

100f/perc vax. 300kg 250mm  125mm- 4kg

*5. Szomszédos szerszam csatlakoztatasakor a szerszam és a szomszédos szerszam teljes atmérdjének 130 mm-nél kisebbnek kell lennie.




EEECH Termelékenység

Faradhatatlan torekvés a magas termelékenységre gyorsabb és
optimalizalt mikodés a gépl/vezérl6 integralt fejlesztésevel

Elsdpréen magas termelékenységet értek el a gép/vezérld integralt fejlesztés elényeinek kihasznalasaval, mint példaul a

nagy gyorsulasu/lassitasu orso, a gyorsabb és optimalizalt szerszdmcsere és az inercia becslési funkcio.

Nagy gyorsulasu/lassitasu orsé

Az alacsony tehetetlenségii orsé és a nagy gyorsulasu / lassulast orsémotor
hasznalata gyorsabb ors¢ inditast / leallitast ért el.

Orsé6 start/stop idé

0.15mp, vagy kevesebb

*1. A nagy nyomatéku specifikacio értéke.

Nagy sebességii B-tengelyes asztal indexelés
A B-tengelyes asztalhoz gorgés fogaskerék bultykds mechanizmust
hasznalnak a tartéssag és a nagy sebességl teljesitmény elérése
érdekében. A maximalis 100 f/perc fordulatszamlehet6vé teszi

a nagy sebességii indexelést.

A mellékidd tovabb csokkenthetd a szerszamcsere és a B-tengely
indexelésének egyidejl végrehajtasaval.

Ezenkivil a megmunkalas csak motorral ellatott tartényomatékkal
végezhetd el, a megmunkalasi terheléstdl fliggden a régzité
mechanizmus hasznalata nélkil.

B-tengelyes asztal inercia becslési funkcioja

Inercia becslési funkcioval van ellatva, amely megbecsiili a B-tengelyes
asztalra szerelt késziilék tehetetlenségét. Ez optimalisan szabalyozza a
gyorsulast a tehetetlenségi szintnek megfeleléen, ami a termelékenység
javulasahoz vezet. *3

*3. A paraméterezést modositani kell.

Nagy sebességli szerszamcsere

A géplvezérl6 integralt fejlesztés eldnyeit kihasznalva nagy gyorsitassalllassitassal és
optimalizalt mikddéssel sikeriilt elérni a nagy sebessegli szerszamcserét.

Szerszamcsere id6

szerszémtél-szerszémig1 .1 mp forgacstol-forgacsig 2.4 mp

B-tengelyes asztal indexelési id6 *2
1.0mp

0—180° 1.1mp

0—90°

*2. Erték normal tehetetlenségi izemmaodban

gyorsulassal indu

Alacsony
inercia

Nagy inercia

i Kis gyorsulassal indul



BEEOCK) Megmunkalasi képesség

Nagy megmunkalasi képességek a naayk n hatékony orso

motor és az optimalis gépkialakitasnak koszonhetden

A gép rendkivil hatékony, nagy teljesitményi orsémotorral van felszerelve, beleértve az tjonnan kifejlesztett 12 000 f/perces szabvanyos
orsémotort és az Ujonnan kifejlesztett rendkivil merev orsét. A SPEEDIO sorozat fejlesztése soran felhalmozott CAE elemzési technologiak
a gép nagy sebességét és nagy merevségét is elérték.

A gép nagy megmunkalasi képességekkel rendelkezik, mivel tAmogatja a 7MPa nagynyomasu hitéfolyadék-rendszert, és nagy
szoritbnyomatéku B-tengelyes asztallal van felszerelve.

Rendkiviil hatékony orsé motor Optimalis gépkialakitas és rendkivil merev orsé

A gép rendkivil hatékony orsémotorral van felszerelve, Gjonnan kifejlesztett
12.000 f/perc specifikacioval (standard) vagy 10.000 f/perc nagy
nyomatékkal (max. 92 N-m) specifikaciéval (opcionalis). Mivel az ors6 nagy
nyomatékot tud biztositani a kdzepes és nagy sebességl tartomanyban, a
gép nagy sebességgel demonstrélja teljes képességeit aluminium vagy acél
rendkivl hatékony megmunkalasaval.

A gép nagy sebességét és nagy merevségét az ontvényforma CAE
elemzésekkel torténd optimalizalaséaval érték el. Az Gjonnan kifejlesztett orsd
nagyobb szoritderét biztosit, mint a korabbi SPEEDIO modelleknél. Ezenkiviil
a nagy nyomatéku orsé a SPEEDIO legnagyobb csapagyatmérsjével
rendelkezik. Ezekkel a fejlesztésekkel a gép nagy megmunkalasi
képességekkel rendelkezik, a rendkivil hatékony megmunkélastél a nagy

A motor nyomatékanak jellemzéi teherbirasi megmunkalasig.

Nagy nyomaték
jellemzo.

Standard spec.

12,000 mina (standard)

Max. nyomaték 4—0 Nm Max. teljesitmény 18 9 kW

00 f/perc nagy nyomatéku (opcio)

yomaték 02 Nm Max. teljesitmény 26.2 kw

CAE analysis
7 MPa hiitékozeg orsoén keresztiil (CTS) (opcionalis) *1 B-tengely rogzitényomaték
A CTS opci6 3 MPa vagy 7 MPa kdzul valaszthato. Ezzel az opcidval a gép teljes

mértékben miikddhet nagy sebességi furasnal vagy mélyfurasnal.
*1. A7 MPa CTS opci6 csak a BBT specifikdcidhoz érheté el.

A mechanikus rogzités és a szervo rogzités mechanizmusa nagy
szoritdnyomatékot biztosit. Ez lehetévé teszi a gép szdmara, hogy nagy

megmunkalasi képességeket mutasson be nagy terhelésli megmunkalas soran.

i

nél) plusz szervo rogzités

B-tengely rogzitéss

A B-tengelyes asztalhoz gorgds fogaskerék bltykds mechanizmust hasznalnak.

*2. A mechanikus rogzités értéke (pneumatikus 0,5 MPa-

Megmunkalasi képesség

ADC

Ontottvas

Szénacél

Faras 12,000 f/perc

D30 x 0.2 (1.18 x 0.008)

D30 x 0.15 (1.18 x 0.006)

D22 x 0.1 (0.87 x 0.004

10,000f/perc nagy nyomaték

D33 x 0.2 (1.30 x 0.008)

D33 x 0.15 (1.30 x 0.006)

D24 x 0.1 (0.94 x 0.004

Szerszam atm. mm(in) x
elétolas mm(in) /ford

16,000 f/perc

D23 x 0.2 (0.91 x 0.008)

D23 x 0.15 (0.91 x 0.006)

D19 x 0.1 (0.75 x 0.004

Menetfuras 12,000f/perc

M27 x 3.0 (1-8UNC)

M24 x 3.0 (7/8-9UNC)

M20 x 2.5 (3/4-10UNC)

10,000f/perc nagy nyomaték

M36 x 4.0 (1 3/8-8UNC)

M33 x 3.5 (1 1/4-TUNC)

M27 x 3.0 (1-8UNG)

Szerszam atm. mm(in) x
emelkedés mm(in)

16,000f/perc

M22 x 2.5 (7/8-9UNC)

M22 x 2.5 (7/8-9UNG)

M16 x 2.0 (5/8-11UNC)

SIUEIES

Forg. mennyiség
cm®/perc (in)/perc)

* A Brother altal végzett tesztek eredményei
* Ezek az értékek akkor vannak, ha az X/Y tengelyek a I6ket kdzepén helyezkednek el

Afenti megmunkalasi eredmények bizonyos feltételek mellett nem érheték el, a felhasznalasi korilmények, a hasznalt szerszamo k, és hiitéviz esetében.

-y
2 sV

{

12,000f/perc 1,200 (73.2) 101 (6.2) 77 (4.7)
10,000 f/perc nagy nyomaték 1,920 (117.2) 358 (21.8) 232 (14.2)
16.000f/perc 960 (58.6) 83 (5.1) 54 (3.3)



BEEOCHY Kezelhet6ség

DESIGN
AWARD
2021

Uj "CNC-D00" vezérldvel felszerelve a jobb hasznalhatésag

érdekében egyszeriibb beallitas és munkadarab-csere
Az intuitiv kezelés az Uj alkalmazasokkal és a 15 hlvelykes fliggbleges LCD érint6képerny6vel lehetséges.
A selejtmentes miikddés lehetséges a beallitasi, megmunkalas beallitasi, gyartasi és visszaallasi folyamat soran, ami javitja a munka
hatékonysagat és miikddési sebességét. A kezelhetéség a kezelépanelnek a gép oldalan valé elhelyezésével javult.
AT bt
Uj felhasznaléi feliilet Mikodoképesség
A hasznalhatosag jelentdsen javult a relevans funkciok csoportositasaval, 0, A kezelépanel a késziilék oldalan talalhats, hogy javitsa a lathatésagot és
intuitiv, jobb kezelhet6séggel és lathatosaggal rendelkezd tamogato megkonnyitse a beallitast. Ezenkivill egy nagy bejarati ajtonyilasi szélesség
alkalmazasok létrehozasaval, hasznos kiegészitok biztositasaval biztositott, és egy forgdasztal kapcsold (opciondlis) &ll rendelkezésre a
(szamoldgep, jegyzettdmb, féjlnézegetd stb.), valamint a hagyomanyos munkadarab cseréjének megkénnyitése érdekében.
képernydékon torténé miikodtetés lehetévé tételével az érintépanelen.
Forg6 asztal
kapcsolo
o
.7

Els6 ajto nyilasa

658 mm

A tamogatasi alkalmazasok listéja Hagyomanyos képernyd (pozicio képernyd)
9 o
vl
. Telepités L M Gép beallitas timogatasa [lll.. Termelés tamogatasa Tgi Helyreallitas tamogatasa a
e tamogatasa Al
Olyan funkciokkal rendelkezik, Olyan funkciokkal van felszerelve, Olyan funkcidkkal van felszerelve, Olyan funkciokkal van felszerelve,
amelyekkel konnyen elvégezhetd a  amelyekkel kdnnyen elvégezhets az amelyek javitjak a mikodési amelyek megakadalyozzak a
bealiitas, mint peldaul egy ATC optimalis megmunkalas beallitas a sebességet, mint peldaul a valos meghibasodast vagy biztositjak a

idejli szerszamfellgyelet a hibak
kikliszobolésére, a termelési
teljesitmény, az energiafogyasztas

szerszam alkalmazas, amely
lehetévé teszi az 6sszes magazin
szerszam beallitasat egy képernyén,

gyors helyreallitast, mint példaul a
karbantartasiid6 értesitése,

termelékenység novelése érdekében,
mint példaul egy megmunkalasi paramé-

38

Alap képernyd

¢« B0
s BDOS0

meniiprogramozas, amely lehetévé ter beallito alkalmazas, amely lehetévé stb. grafikonként torténd hibajelzés esetén a részletek A gyartashoz sziikséges informaciokat, példaul a munkadarabszamlalét
teszi NC programok létrehozasat a teszia Pirﬁ’f‘et?re:‘ eg_ysieru b?"’l”'ltf’sat @  megjelenitése, valaminta hmel‘gleﬁp't,esi eIT Utmutatas a céh és a szerszaméltartamot a kezdSképernyén gydijti 6ssze a rendszer.
kgperpygn megjeleno UtaS't?SOK . megm.un dias resz etelr)e’ meg egoen, PLC/han;ah fupkmok a penfe_zrllas' ) elyredllitasi/ ellencrzési munkahoz. A gyakran hasznalt képernydkhoz gyorsbillentyiik allnak rendelkezésre, igy
kévetésével, valamint egy képerny6n valamint egy megmunkalasi terhelés berendezések és az automatizalasi ... W

megjelend sugoé funkcid. hullamforma kijelzé/mentési funkcié. kévetelmények kielégitésére. egyetlen érintéssel megnyithatja 6ket.

Maradék/eltelt T
megmunkalasi idé

o

Munkadarab
szamlalo

IOE

Szerszam éltartam

Témogatd appok/
Gyorsbillentyiik

Képernyé gombok

ATC eszkoz alkalmazas Hulldmforma kijelzé alkalmazés Eles teljesitmény alkalmazas Helyreallitasi tdmogatasi alkalmazas

11




BEECH] Megbizhatosag es kornyezeti teljesitmeny

Megbizhatésag, amely magas termelékenységet biztosit

Magas kornyezeti teljesitményt nyuijt, hozzajarulva a karbonsemlegességhez

A nagy megbizhatosagot a forgacsok alapos elvezetésével és hatékony kezelésével, valamint a meghibasodasok

megel6zését célzo karbantartasi funkciokkal érték el. Az alacsony energia- és leveg6fogyasztas jelentésen csokkenti a CO2-

kibocsatast, magas kdrnyezeti teljesitményt nydjtva.

Forgacseltavolitasi teljesitmény

Ugy tervezték, hogy javitsa a forgacselvezetési teljesitményt a forgacsok 4ltal okozott

problémak megel6zése érdekében.

Kozépsé valyu szerkezete
A ferde alap és a kdzéps6 valyu
szerkezete hatékonyan Kkitiriti az
alapra es6 forgacsokat a gép
kulsé oldalara.

Fejzuhany (opcionalis) *1
Fejzuhany all rendelkezésre a
forgacsok eltavolitdsahoz az

orsofejrél.
*1. A hiitéfolyadék fuvokajahoz tartozik (opcio).

Megbizhatésagi és karbantartasi funkciok

Magazin borité ATC redény
A térat egy redény valasztja el a
megmunkalasi terilettdl, hogy
minimalizalja a forgacsok
szerszamokra gyakorolt hatasat.

-4
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Forgacsszallit6é (opcionalis)
A csuklépantos és kapards tipusu
dobszirével felszerelt forgacsszallitd
kidriti a kilénb6z6 méretli és formaju
forgacsokat.

Forgacszuhany (opcionalis)
A forgacszuhany csévek a gép
belsejében a fels6 részen
helyezkednek el a hatékonyabb
aramlas érdekében, és arugalmas
zuhanyfuvokak a gép fedelének
oldalara vagy olyan szakaszokra
iranyithatok, ahol a forgacs hajlamos
felhalmozddni.

Szerszam lemosas, levegével
segitett tipus (opcionalis)
Szerszamcseréléskor a leveg6vel
tamogatott nagy kifuvasu nyomas és
kifavasi mennyiség folyamatosan
eltavolitja a szerszamtartéhoz tapadt
forgacsokat.

Magazin borité

Forgéacszuhany (a gép oldala)

—

Tetd alaku teleszkopos fedel

Kornyezeti teljesitmény

Fejzuhany

Kivalo kornyezeti teljesitményt nyit, beleértve az alacsony energia- és levegdfogyasztast a szén-dioxid-semlegesség elérése érdekében.

A gép szamos karbantartasi funkciéval van felszerelve, amelyek megakadalyozhatjak a gyartasi helyek hibait, és olyan funkciokkal, amelyek problémak esetén segitik a hibaelharitast. . i N i
Alacsony energiafogyasztas Alacsony levegofogyasztas

Az alacsony tehetetlenségii ors¢ és a rendkiviil hatékony orsé motor mellett a gép A levegével kapcsolatos funkcidit fellilvizsgaltak és optimalizaltak a
selejt kikiszébélése érdekében, ami a leveg6fogyasztas
csokkenéséhez vezet.

Karbantartasi értesités:
El6re értesiti az izemeltet6ket a
karbantartassal kapcsolatos
problémakrol, példaul a

Hibajelzési naplo
Megjeleniti a hibajelzési napld

Megmunkalasi terhelés figyelése
Az orséra kifejtett megmunkalasi
terhelést figyelik, hogy hibajelzést
adjanak ki, ha a terhelés nem az
elére beallitott tartomanyon belll van.

ATC szerszam felligyelet
Az orsészerszam jelenlétét a

kulonféle energiatakarékos funkcidkkal vannak felszerelve az energiafogyasz-

. . , tas csokkentése érdekében.
részleteit, hogy segitsen

azonositsa az okot.

szerszamcsere el6tt és utan érzékeld
hasznalata nélkul ellenérzik.
zsirozasi idérél.

Levego tisztitd

Az ismételt aramlasi sebesség

elemzésével elért rendkivill

légszigetelt szerkezet csokkenti

a felhasznélt levegd

mennyiségét. 5—

Energiafogyasztasi alkalmazas

Az aktualis és a multbeli
energiafogyasztas ellendrizhets.

Energia-visszanyerd rendszer
Ujra felhasznalja a szervomotor

e BN CC PO OO

lassulasakor keletkezd energiat.
Nagy hatékonysagu orsé motor
Energiatakarékos szivattyu
LED-es munkalampa
Energiatakarékos NC funkciok
Automatikus hiitéfolyadék kikapcsolasa

(TR
Automatikus munkalampa kikapcsolasa l | |” l
Készenléti izemmadd
Automatikus kikapcsolas n ”“”l”“ l |

Orso levegdfivas Y

= Jli=u
el

A felhasznalt levegd mennyisége
a hagyomanyosnal haromszor

gyorsabban Urll ki, mert csak
szlikség esetén van hasznalatban
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Forgacsszallito Hitéfolyadék-tartaly csuszdaval Orson keresztiili hiitésés (CTS) Fej hiitéfolyadék fuvoka fejzuhannyal Automatikus olajkenés Automatikus zsirkenés Automatikus ajté kapcsoldpanellel 10 lyuk Teriiletérzékel6
e . A hitékzeg-hozzavezetés megbizhatoan ' . Rendszeresen kendanyagot alkalmaz a Motorhaitast aitét hasznélnak, amel Optikai terliletérzékeldket hasznalnak.
Kétlépcsds szerkezetet (csuklos lemezt és A hiit6folyadék atfolyik a csiszdan a 3 MPa vagy 7 MPa kdzil vélaszthato. A o A i Rendszeresen olgjat alkalmaz a harom ; e e & oorhajtasd ajfot hasznainak, amely Teriiletérzékeltket hasznalnak, hogy
! ' emezt © tofolyadex atioly ; szivattydt és a tartalyt nem tartalmazza alkalmazhaté a megmunkalé szakaszon, mivel tengely dsszes kenési pontjara. harom tengely 6sszes kenési pontjara.  zgkkendmentes miikddést biztosit . - 1€ .
kaparét) hasznalnak, amely lehetéve teszi a forgacsok kidritéséhez . A csiszda “A7MPa CTS opci6 csak a BBT _aszerszam és a flvokak a helyikre vannak * Automatikus olajkenést vagy automatikus * Automatikus olajkendt vagy automati- megakadalyozza a kezelok beszorulasat az
killdnb6z6 méretli és formaju forgacsok levalaszthaté a hiitéfolyadék-tartalyrdl, specifikéciohoz érhetd el allitva. Ezenkiviil fejzuhany van a forgacs zsirkenést kell valasztani. Kézi zsirozas kus zsirkenét kell vélasztani. Kézi zsiroz4 automatikus ajtoba
elvezetését. Hozzaadhatd egy olajlehlizé. megkénnyitve a karbantartast. eltavolitasara afejrél nem 4l rendelkezésre. nem all rendelkezésre.

— |

AOTARY TARLE B
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Szerszamtorés-érzékelo, érintéses

Forgé csuklé 4 L . . Kézi impulzusgenerator . Forgé asztal ka 16 Ors6 override

9 ! - :?rg.acs hzuhan,y K a aép belseiéh Késziilék zuhanyszelep egység Tisztitopisztoly A kézi impulzusaeneratorhoz kabel Erint6kapcsolds tipusd szerszamtorés- 9 pcsolo ’ :
9+1 porttal és a B-tengelyes asztalba épitve orgacszunany Csovex a gep belsejeben a Késziilék lemosé szelenekbdl & Segit megtisztitani a munkadarabot vagy €zl Impulzusgeneratornoz kabel érz6keld all rendelkezésre A B-tengelyes asztal vagy a tovabbi Az ors6 sebessége a program
megkonnyiti a készillek felszereléset. felsd reszen helyezkednek el a hatékonyabb P forgdcsot a gép belsejében tartozik , amely megkonnyti a beallitast. ' tengelyek a gép elejérdl milkodtethetdk. megvaltoztatasa nélkiil véltoztathatd .

9 port: hidraulikus (7 MPa) / pneumatikus (1 MPa)

1 port (kdzépen): Hiitéfolyadék (0,3 MPa)

aramlas érdekében, és a rugalmas
zuhanyfivokak a gép fedelének oldalara vagy
olyan szakaszokra iranyithatdk, ahol a forgacs

csovekbdl all a gép fedelénél. A géptdl
akivant helyre vezet6 csdveket az
lUgyfeleknek kell elkésziteniik.

megmunkalas utan.

hajlamos felhalmozédni.

Szerszammosas, levegével segitett Oldals6 burkolat atlatszo ablakkal Munkalampa (2 lampa)

Jelzéfény (1, 2 vagy 3 lampa)
A nagy kibocsatasi nyomas és aramlasi Akiils fény vilagosabba teszi a A LED-lampakat a lampa élettartamanak LED lampakat hasznalnak. Nincs
sebesség hatékonyan tavolitja el a tartéhoz készulék belsejét és javitja a lathatésagot. meghosszabbitasara és energia- sziikség karbantartasra . A lathatosag
tapadt forgacsokat. Sz(ré van felszerelve takarékossagra hasznaljak . Két lampa javitasa érdekében megddnthetd.

eltdmddésre figyelmeztetd funkcioval. optimalis helyzetben torténd elhelyezése
segit a gép elejérdl vagy oldalarol
torténé munkavégzésben .

* Munkaladmpa (1 1ampa) valaszthato.

- Kérjuk, olvassa el a haszndlati utasitasokat és a biztonsagi kézikdnyveket, mielétt a Brother termékeket sajat biztonsaga érdekében hasznaina.

Olaj alapu hiitéfolyadék hasznalata vagy tizet okozé anyagok (pl. magnézium, gyanta) megmunkaldsakor az tgyfeleket arra kérjik, hogy tegyenek alapos biztonsagi
intézkedéseket a tiiz ellen. A forgacsoldanyag, forgacsoldszerszamok, hiitéfolyadék vagy kendolaj tipusa befolyasolhatja a gép életciklusat.
Tovéabbi kérdéseivel forduljon értékesitési képviselénkhoz.

- Hagyjon 700 mm-t a gépek ko6z6tt karbantartasi helyként.

- Gépiink exportalasakor a gépet Ugy tekintjlk, hogy a japan deviza- és kiilkereskedelmi torvény altal szabalyozott "alkalmazandd felsorolt tételek" kozé tartozik. A gép
exportalasakor a szallitas el6tt kérjik, szerezze be a szikséges engedélyeket, beleértve az exportengedélyt is, a Gazdasagi, Kereskedelmi és Ipari Minisztériumtél (METI) vagy
a Regiondlis Gazdasagi, Kereskedelmi és Ipari Hivataloktdl . A gép viszonteladasakor vagy Ujraexportélasakor eléfordulhat, hogy engedélyt kell kérnie a METI-tél és annak az
orszagnak a kormanyatdl, ahol a gépet telepitették.

- Ha géplinket tovabbi 1 tengelyes forgéasztallal egyiitt exportéljuk (beleértve azt az esetet is, amikor forgdéasztalt terveznek telepiteni a tengerentulra), mint az exportkereskedelmi
ellendrzési megbizas 1. mellékelt tablazatanak 2. soranak megfelel§ gépet, a célorszagtdl fliggéen athelyezésérzékeld eszkozt telepitiink a gépre. Miutan athelyezte a gépet az
érzékel§ eszkodzzel, a gép zarolva van, és barmilyen mivelet ideiglenesen lehetetlen.

o Kérjlk, elézetesen tajékoztassa a helyi forgalmazét a gép athelyezésérdl, és jelentkezzen az athelyezett gép kioldasi mlveletének elvégzésére.

Annak érdekében, hogy géplinket a gép exportalasa utan kiilén tengerentuira telepitett tovabbi tengelyes forgdasztallal miikddtessiik, sziikség van a forgoasztal tengelyének
aktivalasara.

Keérjik, elézetesen tajékoztassa a helyi forgalmazét ezekrél a folyamatokrdl, mert az aktivalas végrehajtasahoz elére meghatarozott eljaras sziikséges. Ezenkivil az "A csoportba

tartoz6 orszagoktol" eltérd orszagokba és régiokba torténd export esetén a gép exportaldsa utan nem lehet tovabbi 1-tengelyes forgdasztalt kildn telepiteni a tengerentdlon. Kérjik,

szallitas elétt feltétlenll szerezze be a gép kiviteli engedélyét tovabbi 1 tengelyes forgoasztallal egy tt.
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Vészleallito és engedélyezd

X A munkadarabok cseréje kdnnyebb, ha
kapcsoldkkal van felszerelve.

tobb részbdl &llé megmunkaléast vagy
hasonlét végez.

DATA
PROTECTION

Fékapcsolo
.

e 00

u oy

Sorkapbcs

U

Konfiguralhaté kezeléoldali panel

Kezeldoldali aramkor és

kapcsolo csatlakoztathato. S "

* A kapcsolopanel (8 lyuk vagy 10 engedélyezi vagy letiltja.
lyuk) kiilon szlkséges.

Adatvédelmi kapcsolo, kulcs Tapegység bovitése 50A

A miveleti szint médositasét a kulcs A fékapcsold kapacitasa 30A-rol 50A-ra
novelheté. A megfelelé vezetékek
mérete ennek megfeleléen nd. A
fokapcsolo alatt sorkapocs taldlhaté a
kiils6 berendezések aramellatasahoz .

Elsé kapcsolopanel (10 lyuk)

Egy 10 lyuku kapcsoldpanel &ll
rendelkezésre, igy kilonféle kapcsoldk,
beleértve az automatikus ajtényit6 / -zaré
kapcsoldkat, a gép elején helyezhetok el.

o Hitéfolyadék tartaly o Munkalampa (1 vagy 2 lampa) o Alkatrész név cimke készlet
1) Hit6folyadék-tartaly csiszdaval, 200L - Jelzéfény (1,2 vagy 3 1ampa) - Eredetigazolas jelzés
2) Hiit6folyadék-tartaly cstiszdaval, 200L 1,5 MPa-hoz CTS szivattyu - Automatikus olajkenés - 100V aljzat a vezérlsdobozban

ciklonsziirbvel - Automatikus zsirkenés - Tapegység bovitése 50A
3) Forgécsszallito tartaly, 360L - Automatikus ajto kapcsolopanellel 10 lyuk - Transzformétor doboz
4) Forgécsszallitd tartaly, 360L olajlehuzdval « Teriiletérzékels - Megadott szin
5) Forgacsszallits tartaly, 360L 1,5 MPa-hoz CTS szivatty( - Kapcsolopanel (8 lyuk vagy 10 lyuk) - EXIO tabla ésszeszerelés

ciklonsziirével
6) Forgacsszallito tartaly, 360L 1,5 MPa CTS szivattyihoz
ciklonsziirével és olajlehuzdval

- Els6 kapcsolopanel (10 lyuk) 1) EXIO kértya, bemenet 32/kimenet 32, kiegészit6 #1
- Kézi impulzusgenerator engedélyez6 kapcsoloval 2) EXIO kartya, bemenet 32/kimenet 32, kiegészitd #2
- Csatlakozo és horog kézi impulzusgeneratorhoz engedélyezé - PLC programoz¢ szoftver D00-hoz

- Hitékozeg orson keresztilli (CTS) csvezéssel, max. 3 MPa kapcsoldval - Ipari halézat

= HiitSkézeg orson keresztlli (CTS) csdvezés, max. 7 MPa - Szerszamtdrés-érzékeld, érintés tipusu 1) CC-Link, féallomas

- Fej hitéfolyadék fuvoka fejzuhannyal - Forgoasztal kapcsolé (B tengelyhez, tovabbi tengelyekhez) 2) CC-Link, tavoli eszkdzallomas
= Forgocsuklo, 9+1 port - Kiegészitd tengely kabel 3) PROFIBUS-DP, szolga

- Forgacs zuhany - RS232C 25 tiis csatlakozo a vezérédobozban 4) DeviceNet, slave

- Szerszam lemosas, levegdvel segitett tipus - Orso override 5) PROFINET, rabszolga

= Késziilek zuhanyszelep egység - Mester az aramkoron 6) EtherNet/IP, slave

- Tisztitopisztoly - Adatvédelmi kapcsolo, kulcs tipusa - Memériabévités 3 Gbyte

= Halos kosar forgacs gyljtéshez
- Oldals¢ fedél atlatszé ablakkal, egyik oldalon

- Osszecsukhato ajto (kétajtos)

*A hiitékdzeg tipusa jelentdsen befolyasolhatja a gép életciklusat. Ajanlott nagy kendképességii (emulziés tipusu) hiitéfolyadék hasznalata. Ne hasznaljon vegyi oldatos (szintetikus tipust)
hitéfolyadékot, mert az karosithatja a gépet.
*CTS (orson keresztlli hités ) funkcié hasznalatakor ne hasznaljon gyulékony hitéfolyadékot (pl. olaj alapu tipus).
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AEEDCHY KIs6 méretek / specifikaciok
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INC egység miiszaki adatai | 52 EF| oo "8 o L.
CNC modell CNC-D00
Vezérld tengelyek 5 tengely (X, Y, Z, 2 tovabbi tengely) Meméria kapacitas 500 Mbyte, 3 Gbyte (opcionalis)
Egyidejlleg Pozicionalas 5 tengely (X, Y, Z, 2 tovabbi tengely) (Program- és adatbank teljes kapacitdsa)
vezérelt tengelyek Interpolacios linedris: 4 tengely (X, Y, Z, 1 plusz tengely) Kilsé kommunikacid USB memdria interfész, Ethernet, RS232C (opcionalis)

Kdrinterpolécio: 2 tengely

Spirdlis/kupos: 3 tengely (X, Y, Z)

Legkisebb névekmény 0,001 mm, 0,0001 col, 0,001 fok. Max. programozhatd

méret +999999.999 mm, £99999.9999 hilvelyk Kijelzd 15 hiivelykes szines LCD

érint6képernyé
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Nem. regisztralhatd programok széma: 4 000 (Program- és adatbank teljes kapacitasa)

Program formatuma

NC nyelv *A tarsalgasi nyelv nem érhetd el

*A"vezéridtengelyek” és az "egyidejiileg vezérelt tengelyek" a tengelyek maximalis szdmat jelzik,
amely a célorszagtdl és a gép specifikacioitdl fliggben eltérd Iehet.’
*Az Ethernet a Xerox Corporation bejegyzett védjegye az Egyesilt Allamokban.

A gép miiszaki adatai

Tétel H550Xd1/H550Xd1 RD *®

CNC egység CNC-D00

Xtengely mm(inch) 550 (21.7)

Y tengely mm(inch) 400 (15.7)
Mozgasok Ztengely mm(inch) 400 (15.7)

Btengely fok. 360

Tavolséag az asztal és az ors6 kozép kézott  mm(inch) 100~500 (3.9 ~19.7)

Tévolsag az asztal kozép és az ors vége kozott  mm(inch) 150~550 (5.9 ~21.7)

Munkatertlet mm(inch) 400 (15.7) x 400 (15.7)
Asztal Max. terhelési kapacitas kg(lbs) 300 (661)

Max. asztal terhelés kg-m?(Ib-inch?) 3.4 (11,618) [5.4 (18,453) *10]

Ors6 fordulatszam fIperc 12,000 f/perc specifikacié: 1~12,000, 16,000 f/perc specifikacio (opcio): 1~16,000

10,000 f/lperc nagy nyomatéku specifikacio (opcid): 1~10,000

Orsé Fordulatszam menetfarasnal flperc MAX. 6,000

Kupos furat 7/24 kup No.30

BT dupla érintkezési orsé (BIG-PLUS) Opcid

Orson keresztilli hiités (CTS) Opcid

Gyorsjarat (XYZ-terilet) m/perc(inch/perc) 50 x 56 x 56 (1,969 x 2,205 x 2,205)
El6tolas Forgacsol6 elétolas mm/perc(inch/perc) X, Y, Z tengely: 1~30,000 (0.04~1,181) *7

Indexelési elétolas (B) flperc 100( 85*10)

Szerszamszar MAS-BT30

Behuzécsap tipusa *4 MAS-P30T-2

Szerszam tarolasi kapacitas db. 30
ATC egység Max. szerszédmhossz mm(inch) 250 (9.8)

Max. szerszam &tmérd mm(inch) 125 (4.9) *11

Max.szerszam suly*1 kg(lbs) 4.0 (8.8) / tool, <TOTAL TOOL WEIGHT: 50 (110.2)>

Szerszam kivalasztasi modszer Véletlenszer(, a legrévidebb Uton
Szerszamcsere idé *5  Szerszamtol szerszamig mp. 11

Forgécstdl forgacsig mp. 2.4

Fdorsé motor (10perc/folyamatos)*2 kw 12,000f/perc specifikacioju: 10.1/7.0, 16,000f/perc specifikacioju (opcio): 7.4/5.1
Elektromos 10,000 f/perc nagy nyomatéku specifikacié (opcid): 12.8/9.2
motorok

Tengely el6tolé motor kw X,Z tengely: 1.0 Y tengely: 1.8 B tengely: 1.8

Tépellatas AC 200 - 230 V+10%, 3-fazis, 50/60Hz+2%

Teljesitmény kapacitas (folyamatos) kVA 12,000f/perc specifikacioju: 9.5, 16,000f/perc specifikacidju (opcid): 9.5
Tapellatas 10,000 f/perc nagy nyomatéku specifikacié (opcio): 10.4

Levegd ellatas  Rendes leveg6 nyomas MPa 0.4~0.6 (javasolt érték 0.5MPa *6)

Kivant dramlas Liperc 45

Magassag mm(inch) 2,497 (98.3)
Gép méretei Kivant alapteriilet *9 [nyitott vezérldoboz ajtéval]  mm(inch) 1,557 x 2,743 [3,581] (61.3 x 108.0 [141.0])

Saly kg(Ibs) 2,850 (6,284)

Kétiranya tengely pozicionalds (IS0230-2:1988) X, Y, Z tengely: 0.006~0.020 mm (0.00024~0.00079 inch)
Pontossag*3 (150230-2:2014) B tengely: 28 mp, vagy kevesebb

Kétiranyu tengely pozicionalds ismétiési popgs;??gzzo ) X, Y, Z tengely: kisebb, mint 0.004 mm (0.00016 inch) B tengely: mp, vagy kevesebb

| -2:2014

Alaptartozékok Kezelési utasitas (DVD 1 set), szintez6 csavarok (4 db.), szintezé lapok (4 db.)

*1. A szerszam tényleges sulya a konfiguraciotél és a sulyponttdl fligg6en valtozik. Az itt 1athaté adatok csak tajékoztato jellegiiek. *2. Az orsémotor teljesitménye az orsé fordulatszamatol
fuggden valtozik. *3. Az ISO és a Brother szabvanyoknak megfeleléen mérve. A részletekért forduljon a helyi forgalmazéhoz. *4. A Brother specifikaciok a CTS behtzdcsapjaira
vonatkoznak. *5. A mérés a JIS B6336-9 és MAS011-1987 szabvanyoknak megfeleléen tortént. *6. A rendszeres levegnyomas a gép specifikaciditdl, a megmunkalasi program részleteitdl
vagy a periféridk hasznalatatol fligg6en valtozik. Allitsa a nyomast az ajanlott értéknél magasabbra. *7. Erték nagy pontossagu B méd hasznélata esetén. *8. A gépet a rendeltetési helytdl fiiggéen
athelyezésérzékeld eszkozzel kell felszerelni. Az athelyezéserzékeld eszkozzel felszerelt gépek modell nevének vegén "RD" felirat taldlhato. *9. Méretek a hitGfolyadek-tartaly és a
forgacsszallito nélkil. *10. Erték nagy tehetetlenségi izemmodban . A paraméterezést médositani kell. *11. Szomszédos szerszam felszerelésekor a szerszam és a szomszédos

szerszam teljes atméréjének 130 mm-nél kisebbnek kell lennie.

NC funkcidk

Miikodés “Szaraziutas Opcionalis> AbszolutinGvekményes
Gépzar Nagypontossagu méd Bll Hivelyk/metrikus
Program Ujrainditasa (Elére olvasas (1.000 mondat Koord. rendszer beallitas
Gyorsjarat override sima palya korrekcio Sar(’)k.I'etoresllekerelgtfa’s
Elétolas override Monitor Megmunkalési terhelés monitor Rotéciés transzformacio
Hattérszerkesztés ATC szerszam figyelés Szinkron meneffras
Képemydkép Tulterhelés becslés Alprogramok
Miikodési szint Hullamfoma ijelzés/ hullam-forma Grafikus kijelzd
Kils6 bemeneti jel gomb kimentése memériakartyara Energia Automatikus kikapcsolas
Gyorsbillentyiik Hédeformécio kompenzécios megtakaritas ~ Készenléti méd
< Opcionalis> rendszer II(X,Y,és Z tengelyre) Autom. hiités kikapcsolas
Ors6 override Termelési teljesitmény kijelzd Autom. géplémpa kikapcsolas

Programozas ~ Abszolutndvekményes Szerszam élettartam /pot szerszam Forgécs lemosas késleltetés

Huvelyk/metrikus Karbantartas ~ Menetfuré visszahuzasa Tamogato Gépi paraméter beallitas
Koord. rendszer beallitas Allapot naplé applikaciok ATC szerszamok
Sarok letorés/lekerekités Hibajelzés naplé Szerszam élettartam
Rotacids transzformacio Miikédési naplo Hullamforma kijelzés
Szinkron menetfuras Karbantartas figyelmeztetés Termelési teljesittmény
Alprogramok Motor szigetelési Tapellatas
Grafikus kijelz6 ellendllas mérése Visszaallitasi tamogatas

Mérés Aut. mdb mérés Szerszam lemosas sz(ird, Ellenérzés
Szerszdmhossz mérés eltémédés figyelmeztetéssel PLC

Nagy Gépi paraméter beallitas Akkumulator mentes jeladd Tartozékok File nézeget6

sebesség és  Nagypontossagu maod Alll Fék terhelés teszt Jegyzettdmb

nagy Nagypontossagu mod Bl Automatikus/ Tavvezeérlés szamitogéppel Szamitégép

OPC UA

(eléreolvasas 160 mondat
Auto figyelmeztetés

Holtjaték kompenzacio

pontossag halozat

Regisztralas gyorsitas
Kijel6 kikapcsolas

NC nyelvi
funkciok

Meni programozas

Helyi koordinatarendszer
Tovabbi munkadarb koord.
rendszerek

Egyiranyu pozicionalas
Inverz id6 el6tolas
Programozhaté adatbevitel
Szerszdmhossz kompenzacid
Mar6 atmérdé kompenzacio
Lépték bedllitas

Tukrozés

Kilsé alprogram hivas
Makro funkcié

Muikédés szalag médban
Tobbszo6ros ugras funkcid
Opcionalis>

Szubmikron parancs
Megszakité tipust makro
Forgé késziilék korrekcio
Evolvens interpolacio
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Globalis szervizhelyek

Brother Technolégiai Kézpont Chicago

BROTHER INTERNATIONAL CORP.

2200 North Stonington Avenue, Suite 270, Hoffman Estates, IL 60169,
Amerikai Egyesiilt Allamok TELEFON:(1)224-653-8415 FAX:(1)224-653-
8821

Brother Technolégiai Kézpont Frankfurt
BROTHER INTERNATIONALE INDUSTRIEMASCHINEN GmbH
Hoechster Str.94, 65835 Liederbach,

Németorszag TELEFON:(49)69-977-6708-0
FAX:(49)69-977-6708-80

Brother Technolégiai K6zpont Bengaluru

BROTHER MACHINERY INDIA PVT KFT.

SB-111-112, 1. szakasz, 2. kereszt, Peenya Indl Estate, Bengaluru - 560058 Karnataka,
India TELEFON:(91)80-43721645

Brother Technolégiai Kézpont Sanghaj

BROTHER MACHINERY (SHANGHAI) KFT.

Unit 01, 5/F., No.799, West Tianshan Rd., ChangNing kerilet Shanghai 200335,
Kina TELEFON:(86)21-2225-6666 FAX:(86)21-2225-6688

Brother Technolégiai Ké6zpont Chongging

BROTHER MACHINERY (SHANGHAI) KFT.
Szoba 30, 31, NO.104 Cuibai Road, Dadukou District, Chongging tartomany, 400084,
Kina TELEFON:(86)23-6865-5600 FAX:(86)23-6865-5560

Nanjing iroda
BROTHER MACHINERY (SHANGHAI) KFT.

Brother Technolégiai Kézpont Queretaro
BROTHER INTERNATIONAL DE MEXICO, S.A. DE C.V.

Calle 1 No.310 Int 15, Zona Industrial Jurica, Parque Industrial Jurica,
Queretaro, QRO C.P. 76100 Mexiko
TELEFON:(52)55-8503-8760 FAX:(52)442-483-2667

Brother Technolégiai Kézpont Bangkok

BROTHER COMMERCIAL (THAIFOLD) KFT.

317 Pattanakarn Road, Pravet Sub-District, Pravet District, Bangkok 10250, Thaif6ld
TELEFON:(66)2321-5910 FAX:(66)2321-5913

Gurugram szervizkézpont

BROTHER MACHINERY INDIA PVT KFT.

CE SERVICED OFFICES PVT. LTD., DLF CYBER HUB, 10. épiilet, A torony, 1. szint,
3. fazis, DLF Cyber City, Gurugram - 122002 Haryana -

India TELEFON:(91)80-43721645

Brother Technolégiai Kézpont Dongguan
BROTHER MACHINERY (SHANGHAI) KFT.

103-as szoba, 1. éplilet, No.2 Nanbo Road,

Songshan Lake District, Dongguan varos, Guangdong tartomany,
Kina TELEFON:(86)769-2238-1505 FAX:(86)769-2238-1506

Brother Technolégiai Ké6zpont Ningbo

BROTHER MACHINERY (SHANGHAI) KFT.

1F, 1. épllet, 102. szam, Hongtang South Road nyugati szakasz, Jiangbei keriilet,
Ningbo véros, Zhejiang tartomany, Kina

TELEFON:(86)574-87781232 FAX:(86)574-88139792

503 szoba, 1. épiilet, 39. szam, Dongcun ut, Jiangning kerilet, Nanjing véros, Jiangsu tartomany,

Kina TELEFON: (86) 25-87185503

A miszaki adatok el6zetes értesités nélkil valtozhatnak.

BROTHER INDUSTRIES, LTD.
Gépek uzletag

1-5, Kitajizoyama, Noda-cho, Kariya-shi, Aichi-ken 448-0803, Japan
https://www.brother.co.jp

A zardjelben lévé szamok ( ) az orszagkddok.

Kérjik, ellendrizze itt a részletes
informacidkat és a bazis legfrissebb
informacidit.

https://machinetool.global.brother/

A katalégusban szerepld informaciok 2023 marciusatél érvényes ver.2303


http://www.brother.co.jp/

