Hozzajarulva a magas mindségiigyartashoz aziparszéles kirében!

Acéget 1959-ben alapitottak Japanban.

A FUJI kezdetekben az uttérd egy-funkciés hidraulikus szerszamgepek
fejlesztésében, gyartasaban és eladasaban jeleskedett.

Azota tobb mint fél évszazada a FUJI gépek alapvetd szerepet jatszanak az ipari
termeléstamogatasaban, ideértve azautdgyartast Japanban ésvilagon egyarant.

A FUJI CNC esztergak kiterjedt sorozata tamogatja az igények széles kérét! A FUJI
széles gép valasztékat a nagy pontossag és a nagy sebességi termelés jellemzi. Az
tgyfelek szigoru igenyeinek kielégitése reven 6sszegyljtott sok eves tapasztalat
felhasznalasra keriilt a gépek kialakitasa soran.

www.fuji.co.jp/en

CNC duplaorsas frontor eszterga

.QVVV Max. munkadarab |Max. elfordul6| Fordulat |Szerszam te::rbc;:és Telj.
e méret atm. xL mm|  atm.mm f/perc hely db kw
fcsp200 120 x 60 250 4.000 8 3+3 7,5
ICSDBN 200 x 100 310 4.000 10 5+5 11/15
ICSDBWR 200 x 100 310 4.000 M 10/12 5+5 11/15
ICSD4N 300 x 150 420 2,200 12 15+15 18,5

Normal 2 orsds ferdeagyas CNC eszterga

Robot
.0:v Max. munkadarab |Max. elfordul6| Fordulat |Szerszam teh:rbc;rés Telj.
.’Vv méret atm. xL mm| atm. mm f/perc hely db ke kw
ANW35 250 x 110 405 3.500 8+8 7+7 18,5/25
ANWA41 300 x 120 455 3.000 12+12 |10+10(30) | 22/30
Normal ferdeagyas CNC eszterga
3 Robot .
0‘:"\; Max. munkadarab | Max. elfordulé| Fordulat |Szerszam st Telj.
Vo~  |méretdtm.xL mm| &tm.mm f/perc | helydb " kW
TN300 200x 80 580 4.000 8/10 5+5 11
TN400 300 x 120 620 2.200 10/12 10+10 18,5
TN4OOR 300 x 120 620 2.200 M 12 10+10 18,5

CSD300 DUPLA FRONTORSOS CNC ESZTERGA
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A FUJItermékei megoldast nydjtanak:

+ acélés kannydfém alkatrészek kisszérias - és tbmeggyartasra,

» automatizalt robotos kiszolgalasi tomeggyartasra

+ jarmilalkatrészek gyartasara

» kis hely-igény( modularis gépcsaladdal rendkiviil gyors tdmeggyartasra

Modularis felépités (DLFn:,,Dolfin")

A DLFn gépcsalad eszterga és mard modulokbadl felépitett nagyon rugalmas és
rendkiviil termelékeny gyartocella.

Ezeknél a multifunkcids gépeknél minden egység egyszerre forgacsol, burkolaton
beliiliadagolérendszerrel szallitjaa munkadarabokat a modulok kézott.
Verhetetlen termelekenysége mellett nagyon kicsi helyigenye egyediilallova teszi a
timeggyartasban.

Eszterga modul

Elfordul6é atm. (mm) 310
Esztergdlhaté atm (mm) 200
Esztergalhatd hossz (mm) 230
Fordulat max. (f/perc) 4.300
Telj. Max. (kW) 1,
Szerszamtar (db) 8

Loket X, Y, Z (mm) 180 x 300 x 330
Fordulat max. (f/perc) 10.000
Telj. Max. (kW) 3,7
Szerszamtar (db) 16

Kiegészitdo modul
talcds munkadarab tarold, |oversenypalya alakd tarolé
munkadarab mérd, munkadarab lemosé egység sth.
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