Gyorsasag és minoség a konnyiafém alkatrészek tomeggyartasaban!

ABrother Japantalanleggyorsabbanfejléd6 szerszamgepgyara.

Ez az iparaga anno els6 kidrben az altaluk eléallitott varrogépek alkatrészeinek
gyartasara jott létre. 1985-ben lépett piacra a megmunkaldkdzpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a vasarlok: a kompakt méretének, am magas terme-
lekenységének, kirnyezetbarat kialakitasanak kdszinhetéen népszertvé valt az
autdalkatrészésazIT szektorban.

A 2013-ban piacra dobott Uj generacios Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acél megmunkalasara is tokéletesen alkalmasak, igy ujabb és tjabb piacok nyiltak
meg a Brother el6tt.

Mara mar elmondhato, hogy a kinnyliféem-alkatrész tomeggyartasaban elismerten
az egyik leggyorsabb gépeket gyartja! Kiemelkeden jo termék tamogatasanak
kdszonhetden gyorsan ésrugalmasan reagalnak a vasarloiigényekre.
www.brother.com/europe/machine/index.htm

S$300X2/5500X2/5700X2/51000X1 gepek terhelhetdsége

Homlok maras

Furas Menetfuras E B
Féorsé Forgacsolandé cm?/perc:
oo B i Szerszam atméré x Vdagds szélessége x mélysége (mm) x
fordulat Szerszam atmérd x eldtolas g . 5 g e )
menetemelkedés (mm) elétolas (mm/perc)
(mm)

Ford/perc |Aluminium | Ontéttvas | Szénacél [Aluminium| Ontéttvas |Szénacél | Aluminium | Ontdttvas | Szénacél

10.000 | D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 260 T A4
100x3,2x3000 | 40x6,0x573 | 40x5,2x484

10000nagy| 0 0, | 0346015 (D305 o venao 1700; 137; 100:
nyomatékd D26x0,4 |D26x0,25 100x5,7x3000 | 40x6,0x573 | 40x5,2x484

16000 | 2202 | 5ooe015 | D1sxo1 | Maz2s | Misxas | Miax2,0 i 7% o
D30x0,7 100x2,2x3000 | 40x3,2x573 | 40x2,5x484

600: 45: 48:

27.000 D20x0,2 | D19x0,15 | D17x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 [M12x1,75

100x2,0x3000 | 40x2,0x573 |40x1,2x484

R450X2/R650X2 gépek terhelhetdsége

Homlok mards
Furas Menetfuras

Edors6 Forgéacsoland6 cm?/perc:
b By G Szerszam atmérd x Vdgas szélessége x mélysége (mm) x
fordulat Szerszam atmerd x eldtolas 5 g = E {5CRS (i)
menetemelkedés (mm) el6tolas (mm/perc)
(mm)

Ford/perc |Aluminium | Ontéttvas |Szénacél |Aluminium| Ontéttvas | Szénacél | Aluminium | Ontdttvas | Szénacél

960: 128: 8L

10.000 D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 [ M16x2,0
100x3,2x3000 | 40x5,6x573 |40x4,2x484

10.000 nagy| D40x0,2 | D34x0,15 |D30x0,15 1700: 128: 8L
M39x4,0 | M33x3,5 [ M27x3,0
nyomatéka| D30x0,7 D26x0,4 |D26x0,25 100x5,7x3000 | 40x5,6x573 |40x4,2x484

660: 73 48:

16.000 | D24x0,2 | D22x0,15 | D18x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 | M14x2,0 0 A e | it s

BV7-870
AUTOMATA ADAGOLORENDSZER

Elérhet a Speedio M és S
sorozathoz

SPEEDIO R650X2 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL




A Brother termékei megoldast nyajtanak:
» kdnnyGfém és acél alkatrészek témeggyartasara és egyedigyartasara

+ jarmuiparialkatrészek gyartasara

+ alkatrészek automatizalt tomeggyartasara

SPEEDIO S500X2 + BV7-870

SPEEDIO M300X3

SPEEDIO R650X2 - 40T

SPEEDIO F6D0X1

brother.

Fiiggdleges gyors CNC megmunkaldkdzpontok

bonyolultalkatrészek esztergalasara es 5iranya marasara, megmunkalasara
hatékonysag ndvelésére sajat robotos adagolé rendszer révén (Feedio)

é

Fiiggdleges 5 iranyi esztergalod funkcios CNC megmunkalékdzpont

brother Asztal | LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar |
mm mm f/perc kw db

S300X2 600x400 | 300x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21

S5500X2 600x400 | 500x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21

S700X2 800x400 | 700x400x300 | 10.000/16.000/27.000 | 10,1/7,4/8,9 14/21

51000X1 1100x500| 1000x500x300 10.000/16.000 10,1/7,4 14/21
Kilonbozé féorso fordulat, nagynyomatéku féorso, féorson keresztili hiités,

Fébb valtozatok | L , i . o

&5 agtiok: novelt szerszdmtar, novelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés
figyelés, korasztal, robotos adagolas sth.

Asztal atméré | Loketek X, Y, Z |Esztergalas Fdorso Telj. |Szerszamtar

blou e mm mm f/perc f/perc kw db
|M200X3 140 200x440x305 2.000 10.000/16.000| 10,1/7,4 22
IM300X3 170 300x440x305 1.500 10.000/16.000| 10.1/7,4 22

Fébb A P S i =

- . |Kiilonbozé féorsd fordulat, féorson keresztili h(tés, automata ajto,
valtozatok és B ot i §o s ; -

1ok szerszamtorés figyelés, nagysebességli maras, robotos adagolas stb.
opciok:

Palettacserélés fiiggoleges gyors CNC megmunkalékdzpontok

bfother Paletta | LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtdr
mm mm f/perc kw db
IR450X2 600x300 | 450x320x305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22
IRGSUXZ - 22T 800x400 650x400x 305 10.000/16.000 10,1/7,4 14/22
IRGSOXZ - 40T 800x400 650x400x435 10.000/16.000 10,1/7,4 40
FSbE vl stk K?Iﬁn b6z6 f&{':rsd’ forc.!ulat, nagynyt?maté ku ft’ﬁorsé, fEiorsc'm‘ kfa resztul | hfj’.c.és’,
st Bpcisk: novelt szerszamtar, novelt munkatér magassag, automata ajto, szerszamtorés

figyelés, korasztal, robotos adagolas stb.

Fixasztalos CNC megmunkalékézpont

| ! | Rasial B Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. kw Szerszamtar
mm f/perc db
F600X1 800 x 400 600x400x350 10.000 12,8/9,2 14/22
. ; Nagynyomatéku féorsé, féorsén keresztili hiités, novelt szerszamtar,
Fébb véltozatok o i Nl e et
IR automata ajto, szerszamtorés figyelés, korasztal, robotos adagolas, csigas
e forgacskihordé stb.
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