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Ha nagyszeru tervekkel rendelkezik,

mar csak egy er0s tamaszra van szuksége, akire szamithat.

Eppen ezért 1970 6ta egyre tdbb eurépai vallalat fordul a vilagpiacon
vezetd szerepet betdlté Mitsubishi Electric kiemelked6 teljesitményd
szikraforgacsold berendezéseihez (EDM).

fz;g: \ Csak hazon beliil gyartott alkotéelemekkel lehetséges azt elérniink,
fﬁ-’{ﬂ-{]ﬂl'; hogy azok tokéletesen testreszabottan illeszkedjenek a kijeldlt felada-
st tokhoz. A Mitsubishi Electric sajat gyartasu vezérléseit, félvezetdit,

hajtomiiit és egyéb alkatrészeit hasznalja fel, amelyek részletekbe me-

néen megfelelnek minden kdvetelménynek. Egyediil azt veszi majd

észre, hogy a berendezése kifogastalanul mikddik — gyakran még évtize-
f dekkel azutan is, hogy megvasarolta.

Ha nyugodt lélekkel szeretne beruhazni egy tartésan mikodo szikra-
forgacsolo gépbe, valassza a Mitsubishi Electric termékét!
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Technical Partner of
Sauber F1 Team

Beépitett “azonnali-helyszini” tényezd.
Ha maximalis pontossagot igényel, olyan rendszerre van
sziiksége, amely a szobah6mérséklet-valtozasok befolya-
sanak csokkentésére beépitett h6mérséklet kompenzacioval
rendelkezik. A maximalis pontossag gyakorlatban t6rténé
megvaldsitasa érdekében az EA-V mindegyik tengelyén liveg —
méroléc talalhato, illetve zart lancu rendszerrel rendelkezik. |

Folytatas a 11. oldalon

=
Integralt feladatiitemezés. >
Nagyobb rugalmassag az adaptiv feladatiitemezésnek ko-
szonhetden: a prioritasok egyszer( kijel6lésével gyorsan re-
agalhat a valtozo kdvetelményekre, és konnyedén beprésel-
het az litemtervbe még egy olyan alkatrészt, amire siirgésen
sziikség van. Kit(in6 elsé6 |épés az automatizalas felé, amely
mar be van épitve.

Folytatas a 19. oldalon

Ur@ ® '
3D szimulacié és optimalizalas. =)

A 2D és 3D adatok alkalmazasanak kdszonhetéen a leheté
legjobb technoldgia Iétrehozasa az extra pontossag és
sebesség érdekében. A szimulacié a folyamatok biztonsagat
hivatott szavatolni, és kizarja a nem kivant meglepetések
lehet6ségét, melyekre senki sem vagyik.

Folytatas a 15. oldalon
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Kevesebb simitas, hatékonyabb vagas.

A |_< A nano impulzus nP aramkorrel mar a kezdetektél fogva
Z a n ya g O I I I e S e re ragyogo eredmény érheté el. Kifizet6dé — nemcsak azaltal,
hogy csokkenti a munkaterhelést, hanem amiatt is, hogy

tdkéletesen felszerelt ba’rmely a | ka | maza’shozl maximalis pontossag érheté el mar régtdn az EA-V-vel.

Folytatas a 17. oldalon

Az, EAV szerla\l/al kefze,n k?pja a pontoss'ag’ot. az X , Y és Z”tengelyekre tels,zerfelt uve’g PCD/CBN bévits egység. K%/
mérdléceknek és a hémérséklet kompenzacionak koszonhet6en a szobahémérséklet valto-
zasok hatdsa mérhetéen a lehet6 legminimalisabbra csokken. A keményfém, a PCD és a

titan egyarant szivesen latott — az EA-V szinte barmely kihivasra kinal megoldasi lehet6séget.

A legjobbat hozhatja ki gyémant szerszamaibdl — ezzel a
generator bévitménnyel az EA-V széria valéban mesterien
megmunkalja az anyagokat.

Folytatas a 29. oldalon

Oblitse le az erodalt részecskéket.
Véagjon nagyobb sebességgel és pontossaggal a programoz-
haté tobbszords oblitésnek koszonhetéen, amely eltavolitja
a vagasi felliletrél az erodalt részecskéket.
Folytatas a 29. oldalon
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Nagy sebességii C-tengely.
Megbizhatéan prezentalja a forgadsszimmetrikus elektréda-
kat és a lehet6 legaprobb atmérdket.

Folytatas a 29. oldalon

EA_\/ ADVANCE
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Az

legfobb jellemza.

Akar 80 %-kal alacsonyabb grafitelektroda kopas
Szilard, kompakt és elegendé tartalék teljesit-
ménnyel rendelkezik, amikor igazan kell — mégis
20 %-kal gazdasagosabb. Az EA28V Advance

a tovabbfejlesztett FP120V nagy teljesitményu
generatorral, grafit technoldgiaval és az (]
Power Master IDPM-mel lett felszerelve. Ma-
gas teljesitmény — magatol értetédéen.

Az Uj grafit technolégianak koszénhetéen
minimalis a kopas

-A széria

A tombos szikraforgacsol6 rendszerek be-
rendezés-driasa

A verhetetlen ar/teljesitmény arany maga-
ban foglalja az elektréda-cserélét, az auto-
mata tlizolté rendszert és a C-tengelyt. Ez azt
jelenti, hogy minden eshetéségre felkészitet-
tiik Ont, és a maximalis sokoldalusag mellett
a lenylig6zé rugalmassagot is élvezheti.

Cserélhet6 tokmany

Y [ PPM
INTELLIGENT
I] DIGITAL

POWER MASTER
Sokkal kisebb mértékii elektrodakopas érhet6 el nagyobb
vagasi sebességnél.
A tomb0os szikraforgacsolas mestere. A generator bealli-
tasai minimalis kopas mellett maximalis megmunkalasi
sebességre lettek hangolva a munkafolyamat soran.
Folytatas a 13. oldalon

FFA

@ FLUSH FREE

©  ACCELERATION

40 %-kal gyorsabb munkafolyamat.
A kiilonosen mély iiregekre optimalizalt tengelymozga-
soknak kdszonhet6en akar 40 %-kal gyorsabb. A fiirge
emeld és ereszkedé mozgas még a mélyen bordazott geo-
metriai alakzatoknal is 6blit6 hatast idéz el6. A nehéz
erozids helyzetekben minden az optimalis eredmények el-
érését szolgalja — még 3D-ben is.

NI

NATURAL USER

/ INTERFACE
A mikodtetésnek egyszeriinek kell lennie és tamogatnia
kell a felhasznalot.
A parbeszédes programozas minden felhasznalot intuiti-
van juttat el a kivant célig. A szakemberek a kész, oszlop
formatumu programozast hasznalva gyors és rugalmas
beéllitasokat eszkdzdlhetnek. igy érheti el a céljat.
Folytatas a 15. oldalon

g% AES

| ‘AUTO & EASY
Beallitas konnyedén. ' SETUP

A haromoldald, emelkedé munkatartaly szabad utat bizto-
sit, ezaltal lehet6vé téve a konnyed hozzaférést és az
egyszerl behelyezést. A grafikus felhasznaléi iutmutaté
segitségével gyerekjaték a munkadarab és az elektroda
beallitasa. Kényelem, amely valéban valtozast hoz.

Folytatas a 21. oldalon

ﬁk LLs

” LONG LIFE
SYSTEM

Egy szikraforgacsolé (EDM) rendszernek segitenie kell a
vallalkozasat abban, hogy minél tobb profitra tehessen szert.
Az EA-V széria jelentésen csokkenti az dramfelhaszna-
lassal, a sz(ir6kkel kapcsolatos kiadasokat azért, hogy
On minél nagyobb bevételre tehessen szert. A berendezés
tobb évtizedes hasznalatra lett tervezve, és kiilonosen
kevés karbantartast igényel, amely az intelligens techno-
I6gidknak kdszonhet6.

Folytatas a 25. oldalon

EA_\/ ADVANCE
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Az alap: tomor acelontveny.
Az eredmény: kompakt, szilard és ergonomikus.

Preciz tengelymozgasok — a Beépitett “azonnali-helyszini” Ergonomikus munkateriilet Kompakt és karbantartas-barat
terheléstol fiiggetleniil tényezé. A kényelmes és gyors alapbedllitast A gép kompakt és leleményes kialaki-
Alapos, gépészmérnoki szilardsag - Az EA-V széridval készen kapja a pon-  lehet6vé tevs, emelkedé munkatartdly  tdsa miatt helyet és id6t takarithat
épp amilyennek lennie kell —, valamint  tossdagot: az X-, Y- és Z-tengelyekre j6 hozzaférhet6séget biztosit. Az meg. Mindent ellenérzés alatt tarthat
leleményesség, tisztasag és tokéle- felszerelt liveg mér6léceknek és a h6-  ergonomikus magassagra megemelt anélkiil, hogy nagyobb tavolsagokat
tes tartdssag jellemzi. Ezen alapelvek  mérséklet kompenzaciénak kdszon- preciziés-foldelt munkaasztal szten- kellene megtennie. Olyan kényelmi
mogott évtizedekre visszanyulo sike- het6éen a szobah6mérséklet valtoza- derd T-hornyokkal lett ellatva. funkcio6 ez, amelyet hosszutavon
resség huzédik meg, és fém alakza- sok hatasa mérhet6en a leheté is értékelni fog.

tokba ontve Oltenek format minden legminimalisabbra csokken.

Uj gépnél. Beleértve a magas miné-

ségl tengelyalkatrészeket is.

EA_\/ ADVANCE
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A generator. 1 DPu

: L taliaatmd B
Pontossagra tervezve, tartalek teljesitmennyel. T rouEmsren

Az FP80V generator széleskord felhasznalasra lett tervezve. Legyen sz6 acél vorosréz- vagy grafitelektrodaval torténd
megmunkalasaroél, vagy keményfém alkatrészek megmunkalasarél — ez a generator technoldgia barmely feladat elvég-
zésére alkalmas. A 120 A generator az EA28V széria alaptartozéka az EA12V szérianal pedig valaszthato.

IDPM - a siker kulcsa 40 %-kal nagyobb sebesség Teljesitményre tervezve
Az Intelligens Digitalis Aramellatas Vezérlé (IDPM) A hagyomanyos gépekhez képest jelent6s javulast
az EA-V kiilonleges teljesitményének kulcsa. Mini- jelent, hogy az Uj IDPM-nek koszdnhetéen akar
malis grafitelektréda kopas magas szikraforgdcso- 40 %-kal magasabb megmunkalasi sebességet lehet

Iasi értékek mellett, és kiemelkedé teljesitmény elérni keményfémek esetében. A keményfémek
keményfém megmunkalasakor — mind-mind az
IPDM jévoltabol.

Az ember csak akkor tervezhet pontosan a
kovetelményeknek megfeleléen, ha maga gyartja
le a létfontossagu elektronikai alkatrészeket. A

Mitsubishi Electric sajat maga gyartja a félvezetéit,
szikraforgacsoldasa most még koltséghatékonyabb, és tokéletesen hozzaigazitja azokat az adott alkal-

mint valaha. Ez olyan elényt jelent, amelyet egyre mazashoz — ezaltal is egyértelmuien a felhasznalo,
jobban értékelni fog. azaz az On javat szolgalva.

. bl
LLLRRARRRALRRS
) T )

LAY

-

Voérosréz volfram Vorosréz-grafit u -
" . FEFFR PR RN PR E RN R RER RPN
Kopéas 10% Kopés 30%

R qTaTTaa

* A megmunkalasi teljesitmény a gép tulajdonsagaitdl és az elektréda anyagatdl fiiggéen valtozhat.

EA_\/ ADVANCE
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egyszerlU mukodtetés — a korszerl tombos szikraforgacsolas.

Parbeszédes programozas
A megmunkalé programokat teljes egészében parbe-
szédes utmutaton keresztiil érhetjiik el — mely a

Mitsubishi Electricnél az ,ESPERADVANCE Naviga-
tor” névre hallgat. Egyszeri nyelvezetd, kivalaszt-
haté ablakok vezetik végig a felhasznalét az alapbe-
allitastol a technolégia kivalasztasan at egészen

a program elinditasaig. Ezt minden felhasznalé érté-
kelni fogja, legyen kezdé vagy halado.

| s
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Konnyedén létrehozhaté6 megmunkalasi stratégia
A vezérlésben lév6, mindenre kiterjedé konyvtarnak
koszonhetéen kész barmilyen feladat elvégzésére.
Csak a munkafeladat részleteinek megadasara van
tovabbra is sziikség, onnantdl pedig a vezérlés
automatikusan teljes megmunkalasi programot ge-
neral. Az elektrédahoz és a munkadarabhoz kiva-
lasztott anyagparoktol kezdve a technolégia auto-
matikusan kivalasztasra keriil. igy gyorsan
eljuttatja Ont a céljahoz — a magasabb termelé-
kenységhez és profithoz.

Kéz re es&, Laz,\/e‘\qen ML/jLéJ'\LQ‘FéS

Egyszerl érint6képernyés
mukodtetés — mint egy
okostelefonon.

N/

NATURAL USER
INTERFACE

Még jobb eredmények 3D-vel

Importaljon 3D-s adatokat Parasolid® formatumban,
valassza ki a legjobban hozzaill6 technolégiat,
hasznalja fel ezt NC programok generalasahoz a
megfelel6 megmunkalasi paraméterekkel, és
kontrollalja optikailag az ennek eredményeképen
létrejétt ESPER megmunkalasi programokat. Erjen
el még pontosabb eredményeket a Power Master
3D-vel, amely a megmunkalas feltételek intelli-
gens kielemzésén keresztiil el6re gondolkodik. A
szimulacio garantalja a folyamatok biztonsagat.

EA_\/ ADVANCE



F i s Technical Partner of Sauber F1 Team

Az élvonalbeli generator — A\~ oPe

nanoprecizid nem csak a keményfemnél.

CIRCUIT

A reakcioido donto jelentoséggel bir
Minél alacsonyabb az energiabevitel, annal jobbak és stabilabbak a vagéélek. Minimalisra csokken a mikrorepedések szama az anyagon. A periférias teriileteken
lecsokkentett karosodasnak és a jobb szerkezeti integritasnak készonhetéen jelentésen megné az élettartam, és nem csak a bélyegkészité szerszamok esetében.

Elenyészden alacsony a mikrorepedések kockazata Az nP aramkor

Az EA-V nP aramkorét az teszi kiilonlegessé, hogy A generator kiilonféle egységei tokéletesen illesz-
rendkiviil gyengéden alkalmazza az energiat a mun- kednek egymashoz, mely altal felimulhatatlan feli-
kadarabon. Ennek elkeriilhetetlen kovetkezménye a letmin6séggel kombindlt, jo eré6zids rata érhet6 el.
lyukaszté és egyéb hasonléan nagy nyomast al-

kalmazé szerszamok megnovekedett élettartama.

simitas )

nP aramkar— alig van Lé&thaté mikrorepedés durva sima
mikrorepedés Feliletminsség

Sebesség

EA_\/ ADVANCE
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Minden kézben van —

gyorsabb eredmények az intelligens segitokkel.

Oszlop programozas

A technoldgia kivalasztasat kovetden az 6sszes
kulcsparaméter mindig egy szempillantas alatt el-
érhet6. Osszerendezetten megjelenitve és kénnye-
dén mddosithatéan — még meniik nélkiil is. A tobb-
sz0ros megmunkalas beprogramozasa vagy
tobbféle elektréda tobbszoros hasznalata mindig
egyszer( feladatot jelent.

Minden egy szempillantas alatt elérhetd. Kozvetlen
hozzaférés az egyéni beallitdsokhoz.

M%L5WM7T’\LI aZ éle%’#’.

Valés idejii informacié

A szakemberek az 0sszes sziikséges adatot szeret-
nék [atni — a monitoron megtekinthetik az 6sszes
relevans informaciot, és ezen feliil lehetéségiik van
beavatkozni az aktualis folyamatba. gy végig min-
dent kényelmesen az iranyitasuk alatt tarthatnak,
és minden alkalommal kifogastalan eredményt ér-
hetnek el.
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Az F1 telemetridjahoz hasonl¢ attekintés
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NATURAL USER
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Integralt feladatiitemezés.

Nagyobb rugalmassag az adaptiv feladatiitemezés-
nek koszonhetben: a prioritasok egyszer kijelolé-
sével gyorsan reagalhat a valtozo kdvetelményekre,
és konnyedén bepréselhet az iitemtervbe még egy
olyan alkatrészt, amire siirgésen sziikség van.
Tobbféle megmunkalasi program is deponalhaté és
kezelhet6 a feladatiitemezében.
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Tekintse meg itt:
www.mitsubishi-edm.de/detection

Rgzitse és nyomja meg a Start gombot! £ A&

AUTO & EASY
Végezze el a beallitast konnyedén!
Elektroda felismerés Munkadarab felismerés ... vagy kiils6 mérés elvégzése
Az automatikus és egyszer( elektréda pozici6 felis- Epp olyan kényelmesen bemérheti a munkadarabok A Mitsubishi Electric EA-V természetesen tamo-
merésnek kdszonhetéen pontosan, kényelmesen és  pozicidjat, akarcsak az elektrédakét. gatja a kiilsé berendezésen torténé el6zetes bealli-
gyorsan dolgozhat. tast — az automatizalt mikddtetés és a maximalis

gazdasagossag elérése érdekében.
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- Taviranyitas a
F mcAnywhere segitségével

A

Mindig On irdnyit —

barhol I1s legyen.

On iranyithatja a gép vezérlését és szemmel tarthatja a folyamatokat, barhol is tart6z-
kodik éppen. Az intelligens kommunikacié nyugodt munkavégzést tesz lehetévé.
Automatizalt megoldasokkal kombinalva a legidealisabb, az egyes munkafolyamatok
pedig szabadon haladhatnak elére.

mcAnywhere Control
Kényelmes és megbizhato tavvezérlés a szikraforgacsold rendszeréhez — a
TeamViewer altal kifejlesztve.

|||||

mcAnywhere Service
Gyors segitség a Mitsubishi Electric szakért6itél.

mcAnywhere Contact

Barhol, barmikor ... mindig 6sszhangban a kozvetlen allapothoz kapcsol4dé lizenetek-
kel. A PC-jén, a mobiltelefonjan, vagy az okosérajan keresztiil.

EA_\/ ADVANCE
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hosszutavu megtakaritasok.
Gyors sziir6 csere ... Automatikus kozponti kenés Mi teszi olyan karbantartas-baratta és gazdasagossa
... szerszamok és elfecsérelt id6 nélkiil. Két kézzel, Hosszutavu, zokkenémentes mikodtetést tesz le- az EA-V-t?
32 masodperc alatt — és a sz(ré mar ki is lett hetévé — mindenféle leallas nélkiil, kenéfejek, A Mitsubishi Electric szikraforgacsolo rendszerei a
cserélve. vagy massziv kenéanyag befecskendezék segitsé-  legmegbizhatdbbak kozé tartoznak a piacon. Az ala-
gével. Az ezaltal felszabadul6 id6t hasznosabb csony karbantartasi és leallasi idejiiknek koszonhe-
dolgokkal toltheti el. téen évrél-évre egyre tobbet takarithat meg veliik.

Gép kenése:
0 masodperc alatt

3 Sz(iré csere
32 masodperc alatt

i Tekintse meg itt:
=t www.mitsubishi-edm.de/e-filtering
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Mukodtetésre készen, extrakkal.

Ezekkel valdban eldre tervezhet.

Beépitett biztonsag

A biztonsag mindig elsédleges, ezért in-
tegralni kell az alap berendezésbe, hogy
a gépét akar felligyelet nélkiil is mdkod-
tethesse, ha sziikséges. Az automata
tizolt6 rendszer az alaptartozék részét
képezi.

Mméem &SSSLeéll.

A C-tengely alaptartozék

A szabadon programozhaté, preciziés C-tengely,
amely szimultan lizemmaddban is mikodtetheto6, a
sztenderd csomag részét képezi. A tengely forgo
mozgasnal is bevethet6 és olyan hagyomanyos tok-
manyokkal is felszerelhetd, mint példaul az EROWA
ITS, a Hirschmann System 4000, vagy a System 3R
Macro/Combi (az EROWA ITS a sztenderd).
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20 féréhelyes elektroda-cseréld

Alkalmazkodik az 1gényelhez —

meéghozza pontosan.

PCD/CBN bdvito egység nP aramkor
- =
& o
[ o i E S
B it
Eli,_;
A legjobbat hozhatja ki gyémant szerszamaibol — A nano impulzus aramkdr mar a kezdetektél fogva
ezzel a generétor b6V|'tménnye| az EA-V széria valo- ragyogo’an eredményes_ K|ﬁzet6d6, mert csokkenti a het6 a nagyObb teljeSitményllj, FP120V tl'pUSL'l,
ban mesterien megmunkalja az anyagokat. munkaterhelést, és mar az EA-V-vel is maximalis 120 A-es generatorra — ha a magas teljesitmény az,
pontossag érheté el. ami igazan szamit.
Nagy sebességii C-tengely Programozhaté tobbszoros 6blités 20 féréhelyes elektréoda-cseréléd

el
Akar 1500f/perc forgasi sebesség, mikézben ezzel Vagjon nagyobb sebességgel és pontossaggal a Idedlisan felszerelve minden eshetéségre — maxi-
egyidejiileg CNC tengely m(ikddik vagy elektréda po- ~ programozhat6 tobbszords oblitésnek kdszonhetéen,  malisan sokoldalu és lenylig6z6en rugalmas.
zicionalas torténik — ezzel barmelyik lehetséges. amely eltavolitja a vagasi feliiletrél az erodalt ré-

Mindig CNC-integralt. szecskéket — a jobb eredmények elérése érdekében.

EA_\/ ADVANCE
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Szemeélyre szabott kiegeszitok.

Az intelligens megoldas.

B-tengely ITS-HV-100 Jelzélampa ERGO-LUX

-

A 4 sztenderd tengely mellé egy tovabbi szimultan A haromfazisos LED jelz6lampa egyértelmden jelzi Tovabbi ergonomikus munkateriilet megyvilagitas —
tengely integralhaté B-tengelyként. a gép allapotat, és tavolrdl is lathatdva teszi — hogy minden tisztan lathato legyen.
mindemellett pedig még jél is mutat.

ITS-MS-24 forgéorsé Valaszthaté tokmany (Hirschmann/ System 3R)

A forgdorsé integralhato a gép vezérlésébe — igy Legyen sz6 az EROWA, a System 3R vagy Hirschmann
elétold tengelyként is funkcionalhat, vagy szimultan termékeérdl, a tokmany mindig illeszkedik. A
tizemmaddban is mikddhet. sztenderd C-tengely interface tokéletesen rugalmas.

EA_\/ ADVANCE
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Az automatizalas formajat az alkalma-
zasi teriilet és a felhasznalas modja
hatarozza meg — minden lehetséges!

Az automatizalasnak rugalmasnak kell lennie!
KUlonbozd markak osszeegyeztetése.

Optimalizalt megoldasok — személyre szabva, konfiguralhatéan vagy sztenderdizalva

A kiilonb0z6 gyartok altal megalkotott anyagmozgaté rendszerek és robotok gyakran zokkenémentesen integralhatéak. A megbizhatésagukrél
és termelékenységiikrél hires EA-V széria szikraforgacsolé (EDM) gépei, melyeket a Mitsubishi Electric gyart, készen allnak az automatiza-
lasra. Orommel mutatunk be Onnek olyan példakat, amelyek mar a gyakorlatban is hatékonynak bizonyultak, valamint segitiink csdkkenteni a
koltségeit, és novelni a termelési kapacitasat is. Az 6sszes EA-V modellre praktikus feladatiitemezés jellemzé, amely lehet6vé teszi az azon-
nali alkalmazkodast barmilyen felmeriil6 sziikséglethez.

Mas gyartok berendezéseinek kezelése egyszerien  Rugalmas megoldas: Csukldés robotkar akar 15 kg Egy az egyben vezérelheté kozvetleniil a gépbdl.
és konnyedén integralhaté. Tobb gépen torténé al- megmozgatasahoz a Mitsubishi Electric kit(iné
kalmazas esetén feladatkezel6 szoftver hasznalata  min6ségében.

javasolt.

EA_\/ ADVANCE
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Gyorsabb impulzus kiértékelés, pontosabb eredmények
A vezérl6 elektronika sokkal gyorsabb, mint a hagyo-
manyos gépekben. Ez tokéletes alapot nyujt ahhoz,
hogy végeredményként — a geometriai alakhtiség és a
fellileti érdesség tekintetében — kifogastalan kompo-
nensek jojjenek létre.

ADJ. TO SIX (67
POSITIONS |

Mestermuvekhez tervezve —

U] fejezetet nyit a pontossag terén.

Orvostudomany - Gépjarmiiipar - Kommunikacié / Elektronika - Repiil6gépipar és Urtechnolégia - Oragyartas
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SZEerviz. T
Mindig készen allunk. - '
Képzések is jarnak. A Diisseldorf melletti Ratingenben A felhasznalok telefonon keresztiil kaphatnak segit-
A felhasznalok a gépek mellett és specialisan 167.000 alkatrész all raktaron azért, hogy gyors séget, hogy a Mitsubishi Electric specialistainak
felszerelt PC munkaallomasoknal sajatithatjdk ela  és megbizhaté forrasbdl juthasson hozza az szakértelmét és gazdag tapasztalatat a javukra for-
sziikséges készségeket. gy az els6kézbbl megszer- alkatrészekhez — expressz kiszallitas igénylése dithassak.

zett szakért6i tudashol profitalhatnak a legtobbet.  esetén kevesebb, mint 24 éran belilil.
Szerviz forrédrot: +49 1801 486 600
Nem szereti a telefonos ligyfélszolgalatokat, és ha A szerviz szolgaltatasokat sajat, magasan képzett  Alkalmazas tamogatas: +49 1801 486 700

sorban allva varakoznia kell? Mi sem. Minden szerviz technikusaink latjak el azért, hogy a ter- Hétf6t61 — Péntekig: 7:30-t61—20:00 6raig
Mitsubishi Electric altal gyartott szikraforgacsolo melés ne alljon le és megbizhatéan fenntarthaté Szombaton: 9:00-t6l—16:00 6raig
gép megvasarlasahoz kitin6 szerviz szolgaltatasok legyen. Készen allunk ra, hogy segitsiink Onnek.
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Acél v v v
Aluminium (6tvozetek) v v
A keményfém, a PCD és a titan egyarant szivesen latott — az EA-V szinte Vérosréz (tvozetek) v v
barmely kihivasra kinal megoldasi lehetéséget. Keményfém v v
Titan v
Nikkel (5tvozetek) v
Polikristalyos gyémant és v
kobos bornitrid
Y4 Y
=300mm =300mm
Géptesttomege................... .. ... 3725kg
Generator tomege . . ....... 260kg (a 120 A-nal: 300kg)
640mm Berendezés magassaga . ................... 2335mm
2 X Szallitashoz sziikséges minimalis
g 2 E = 400mm ; J
S ~E ajto-/kapuméretek (SzxM) (mm).......... 1910x2335
o 850mm
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ADVAN C E Munkaasztal rajza 2145
Y4 Y
=350mm =450mm
Géptesttomege . . . . . . ... ... ... 5400kg
Generatortdmege . . . . . ... .. ... ... .. 300kg
— 760 mm . .
= X Berendezés magassaga. . . . .. ... .. ... 2615mm
§ QE = 650mm Széllitashoz sziikséges minimalis
| S ® & ajté-/kapuméretek (SzxM) (mm) . . . . . . 2022x2615
i o 1040mm
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EA28V
ADVAN C E Munkaasztal rajza 2220
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EA12V Advance EA28V Advance
Berendezés Mozgastartomany (X/Y/Z) mm-ben 400/300/300 650/450/350
Max. munkadarab méret (Szx Mé x Ma) (mm) 850x640x250 1040x760x350
’ Max. munkadarab tomeg (kg) 700 2000
Max. elektréda suly kg-ban 50 200
Munkaasztal méret (SzxMé) (mm) 700x500 850x600
Munkaasztal felépitése Rozsdamentes acél asztal
Daylight (asztal — C-tengely EROWA tokmannyal) mm-ben 152,5-452,5 317,5-667,5
Max. dielektrikum feltoltési szint 300 400
Teljes méret szerszam-cserél6vel (Szx Mé x Ma) mm-ben 2145x2050x2380 2429x2512x2560
Berendezés tomege (kg) 3725 5400
Haldzati fesziiltség 3-fazisu 400V/AC, 50/60 Hz
Sziirérendszer Tartalykapacitas (1) 400 595
Sz(ir6 részecske méret (um)/ Szlir6elemek szama 3/2 3/3
Hémérséklet-szabalyozas Dielektrikum hiit6egység
Témeg (szaraz) (kg) Gép tomegébe beszamitva
Generator Tapegység Tranzisztor-vezérelt impulzus generator
H(itési méd Teljesen zart/indirekt Iégh(ités
Max. kimen6 aramerésség (A) 80 (valaszthaté 120) 120
Méret (Szx Mé x Ma) (mm) 400 x 900 x 1763
Témeg (kg) 260 (a 120 A-nal: 300) 300
Vezérlés Beviteli médok Billenty(izet, USB pen drive, Ethernet
TFT szines monitor/Vezérlérendszer 15" érint6képerny6/CNC, zart lanc
Min. parancslépés (X/Y/Z/U/V) (um) 0,1
Min. tengely felbontas (um) 0,1
EA12V Advance EA28V Advance
Felszerelések Kétpoziciés mérérendszer linearis mérélécekkel (X/Y/Z) Igen
Haromoldald, emelkedé munkatartaly Igen
20—sz§]lektréda-cserél6 Valaszthaté (utélag nem felszerelhetd)
FP120V magas teljesitményd generator Vaélaszthat6 (utélag nem felszerelhetd) Igen
Ethernet/DNC/FTP Igen
C-tengely EROWA tokmannyal (1-30f/perc) Igen
3R macro tokmany Vélaszthat6
mcAnywhere Control/ Contact/ Service Vélaszthato
Kiilsé jelkimenet Vélaszthaté
Haromszin( allapotjelzé lampa Vélaszthato
ERGO-LUX Vélaszthato
Tovabbi forgétengelyek Vélaszthato
nP aramkor Valaszthato (utélag nem felszerelhetd)
PKD/CBN aramkor Valaszthaté (utolag nem felszerelhetd)
Nagy sebességu orsé (1-1500 f/perc) Vélaszthaté (utélag nem felszerelhetd)
Programozhaté tobbszords oblités Valaszthaté (utélag nem felszerelhetd)

Halo6zati csatlakozas: 3-fazisu 400 V/AC, PE, + 10%, 50/60 Hz, elsédleges biztositék 32 A lassu
Pneumatikus csatlakozas: 5—7 kgf/cm?, 500-700 kpa, minimum légaramoltatas: 751/min, 3/8" csécsatlakozas
A szikraforgacsold berendezést a célnak megfeleld, kemény ipari padlon kell elhelyezni, lehet6leg megerdsitett betonpadlén.

Egyéb, a szikraforgacsolasra vonatkozo iranyelv (EDM Irdnyelv) altal elGirt védGeszkozt a Mitsubishi Electric altal leszallitott E E
berendezés nem tartalmaz, ezért ezeket ettdl fiiggetleniil kell beszerezni.

A hiit6egység R407C fluortartalmu liveghazhatasu gazt tartalmaz. Tovabbi informéacidért, kérjiik forduljon a hasznalati utmu- Tovabbi részleteket a gép dsszeszerelési rajzan talalhat:
tato idevonatkozd részeihez. E A www.mitsubishi-edm.de/download
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Szakirodalom és felhasznal6i beszamolodk P

ingyenesen — amig a készlet tart.

—

-

Referenciak?

Tucatszam! Csak kérje Oket ingyenesen!

CSaL \/égjc\ LJ és LC}IJJe el a LvFom'H

Megrendelés
Igen, szeretném megrendelni a Profile magazin legutébbi szamait angolul (kérjiik, irja ide a kért példanyszamot):

__ El6z6 elétti kiadas __ El6z6 kiadas Jelenlegi kiadas

Cim Igen, szeretném, ha a Mitsubishi Electric e-mailen keresztiil tajékoztatna a kiilonleges ajanlatairél és akcioirdl.
Villalat

Vezetéknév Keresztnév Datum, alairas

Utca, hazszam

Iranyitészam Varos, orszag

Figyelem: Megrendeléskor nem adjuk at személyes adatait harmadik félnek. Személyes adatait barmikor tordltetheti a
E-mail cim Telefon rendszeriinkbdl, ha kiild egy faxot a +49 (0) 2102 486-7090 szamra.
MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V. o0
Mechatronics Machinery / Profil-Leserservice Megrendelés faxon Megrendelés online
Mitsubishi-Electric-Platz 1 / 40882 Ratingen / Németorszag +49 (0) 2102 486-7090 E|' ! www.mitsubishi-edm.de/profil-int
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Partnerek Hitelesitett

MITSUBISHI
ELECTRIC s Sauber F1 Team

TECHNICAL PARTNER 1CT - IMM

Fraunhofer
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