PRECIZIOS MOZGO 0SZLOP TiPUSU KOSZORUGEP

PSG/ACC-DX




Az Okamoto mozg0 oszlop tipus kialakitasa kivalo
merevséget, pontossagot €s megbizhatdsagot biztosit.
Egyszerl munkatér hozzaféreés.

Kiemelked6 fogasvételi pontossag nagy

A mozgo oszlop tipusu gép jellemzdje merevségul kialakitassal
® A kdszoriikorong az oszlop szerelvény része, ® 80 év kdszorligép-tapasztalat kertl minden gépbe. A
mindkettd egyszerre mozog. Az asztal hossziranyban robusztus 6ntottvas vastagsaga és stratégiailag
halad a gépagyon. A keresztel6tolas oszlopmozgassal elhelyezett bordazata biztositja a maximalis hosszu tavu
torténik, igy a magnesasztal/munkadarab és a kezel6 merevséget. A korongfejet 6 oldaliranyu szanvezeték
kozotti tavolsag allandé marad. Az eredmény optimalis tamasztja ala. Az oszlopszerelvény egyedulalld
kezel6i kényelem, biztonsag és Gzemeltetés. szell6zdnyilassal rendelkezik, amely elvezeti a forro
levegét az oszlop belsejébdl, ami fokozott héstabilitast
eredményez.

Koszori orsé

A magnesasztal munkaterilete nem nyulik tul a

gép vazan Oszlop szerelvény és asztalkeret
e Az asztal megallt a bal vagy a jobb végén, a keret teljes A méret eltérések sorba rendezése
meértékben alatamasztja az asztalt
0 1200 13001500 2000 3000
(mm)
* A V-F szanvezeték és a hidraulikus henger Standard
kombinacidja stabil asztalmozgast és sebességet mégnesasztal
biztosit még nehéz munkadarab vagy lassu mérete

asztalsebesség esetén is
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Szerkezeti terv keret és magnesasztal




MOZGO OSZLOP TiPUS

Nagy munkadarab beallitas €s folyamatellenOrzés.

Koszorlikorong orso szellbztetett motorral Gravitacios adagolasu automatikus

mely alkalmas oldal, ill. kontur kdszoruléshez. kenbérendszer minden szanvezetékhez

o Az orso egység ferde hatasvonalu golyoscsapagyat e Amikor a hidraulikus szivattyl miikédik, az olaj az oszlop
alkalmaz, amely kevesebb hétermelést eredményez. tetején talalhato olajtartalybdl az 6sszes szanhoz
Allandé zsirzas a karbantartast kénny(ivé teszi aramlik, az olajnyomast a gravitacios er¢ allando
A specialisan tervezett, preciziésan kiegyensulyozott értéken tartja.

ors6 motor egy rugalmas tengelykapcsolon keresztl
hajtja az orsot, amely elnyeli a rezgéseket, mikozben
teljes teljesitményt tovabbit. A motorra szerelt ventillator
lapat elvezeti a h6t az orsorol az oszlop
szell6zényilasain. 100mm széles kdszoriikorong

opciokent illeszthetd (A fej foltti koronglehtizo is Kenesi tablazat

véalaszthato) — Hldrlgulllfa/
kendolaj
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/“5 egység [—] edvség

Koszoriikorong részletei A hémeérseéklet-szabalyozo6 rendszer
Opcionalis tartozék Standard tartozék ala ptartozek
o™ 1505) Mlos 50 e A hidraulikus egységeket / hdmérsékletszabalyozé

rendszereket ugy tervezték, hogy a kdszoriigéptdl tavol
helyezkedjenek el. Ez kiklisz6bdli, hogy a pontossagot a
hé és a rezgés csokkentse.

e e e A sorozat standard jellemzéi

Bl o Hészabalyzo egységgel ellatott hidraulika tartaly egység
h&szabalyzott hidraulika olajat szallit az 6sszes
szanvezetékhez.
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Dupla stllyesztett kdszoriikorong Egyenes kdszorlikorong



MOZGO OSZLOP TiPUS

A nagymeéretl sikkoszorl massziv teljesitményt nyujt.

Az Okamoto LSI vezérlorendszere pontos pozicionalast vegez
A konnyen hasznalhato vezérlés leegyszerusiti a cél elérését és
minimalizalja a levegd vagasi id6t. A korongfej mozgasa 1 um
minimalis novekményként és az aktudlis pozicio megjelenik a
kijelzb egységen.

Optimalis kényelem és kezel6barat kialakitas

e A mozgo oszlop akadalytalan hozzaférést biztosit a munkatérhez még extra nagy munkadarabok
esetén is. A munkadarabok be- és kirakodasa, valamint a folyamat kdzbeni ellenérzés is
egyszer(isodik. Minden kézikerék, kapcsol6 és vezérldgomb kényelmesen elhelyezhet6 az eliilsé
kezel6panelen. Az automatikus ciklus alatti reteszel® rendszer, valamint az asztalon levé Utk6z6
lovasok és mas gépalkatrészek védéfedele elésegiti a kezeld biztonsagat.

Az AC szervomotor és a finom emelkedés( golyosorso kivalo 1 um fogasvételt biztosit

o Az LSI vezérl6rendszer lehetévé teszi a kezel6k szamara, hogy egyszerl kapcsolovezérléssel
valasszak ki a fogasvételt 0,001 és 0,05 mm kozott.

Konnyen beallithato és pontos kdszorilési feltételek a digitalis tipusu kapcsolonak kdszonhetben

o Az Okamoto DX vezérl6rendszere leegyszerisiti a koszor(ik teljesen automatikus ciklusat. Nagyolo
kOszoOrilés —e Simitdé koszorilés —e Kiszikraztatas —< Az asztal ledllitdsa a jobb oldalon
megjelenik a készllek digitalis kijelzéjén.

A fligg6leges korongfej helyzete is mindig megjelenik.
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208DX MODEL
A képen lathaté gép opcidkat is tartalmazhat






DX SOROZAT

Kezelbpanel

O e

@ Asztal hossziranyu eltold kézikeré

@ Kereszt iranyvaltasi hatar valaszto

© Kereszt el6told kézikerék

@ Kézi impulzusgenerator a
fuggoleges el6tolashoz

© Kereszt irany szabalyzé kapcsold

O Kereszt el6told sebesség beallitd ka

@®Korongfej gyorsmenet kapcsold

@ Rapid / 1éptetés el6tolas kapcsold

@ Fliggbleges pozicionalas kijelzé
(auto médban: rahagyas kijelz6)

® Reset kapcsold

k @ Koronglehtzasi sebesség beallitd
gomb és irényvalté kar
© Asztal sebességbeallité kar
© Asztal start balra nyomégomb
@ Asztal start jobbra nyomogomb
@ Asztal jobboldali stop nyomogomb
r @® Koszorilési mod valaszto kapcsold

@ Koszorilési mod valaszto kapcsold
em Nagyol6 fogasvétel véalasztd kapcsold
¢ Simitdrahagyas bedllitd kapcsold
@ Simito fogasvétel valasztd kapcsold

1 (0.001-0.05mm)

@Kereszteltolas pozicionalasi kijelzd (opcid) € Kiszikraztatasokat szamlald kapcsold

© Reset kapcsolo

Automatikus koszorulési ciklus

(O-5 szoros gyakorisag)

diagram

Munkadarab
feltlet I -
(koszoriiles! | @Nagyolo |
startpot) fogasvétel
Teljes ¢
rahagyas

Coarse Stock
Removal Amount

4£ Megszakitas elektromos

Oyezikerekkel

Nagyold kdszoriilés

e

Simit6 koszorlilés

‘ ‘tatas

"@ |Simité rahagyas

Kiszikraz-
|_|/
F e simito fogasvstel 0/

Méretezési pont

-@® Koszorilési mod valasztd kapcsold
Fogasvételi jel minden keresztel6tolasi
iranyvaltaskor

1. bemertilés ---Fogasvételi jel az asztal
Ioket jobboldali végén

2. bemerllés- Fogasvételi jel az asztal
I6ket mindkét végén

_ O Elektromos kézikerék fiiggdleges
elétolashoz.
Minden DX mozgd oszlop modell
alapfelszereltségként fuggdleges kézi
impulzusgeneratorral van felszerelve. Ez
biztositja a kezeld szamara a sziikséges
mobilitast a korongfej beallitdsahoz a beallitas
soran. A kézikerék fordulatonként 0,001 mm-es
és 0,1 mm-es finomel&tolasi névekménnyel
lehet6vé teszik a korong pontos pozicionalasat .
a munkadarabhoz.

Ondiagnosztikai funkcié

Egyszeriien nyomja meg a DGN Led lampas
hibaelharitas gombot.

Rahagyas beallitasa

A teljes rahagyasi mennyiséget 1um
egységben adjuk be és megjelenik a kijelzén
egyszer( gomb bevitellel. A simitasi rahagyasi
érték kivalaszté kapcsolo lehetévé teszi a
kezel6 szamara, hogy valtson a nagyolo és
simitd kdszorilés beviteli médok kdzott.

A simitasi fogasvételi mennyiség a 2, 5, 10, 15,
20, 30, 40, 50 um 6sszesen 8 lépcsdben.



Egyszerlibb a nagy méretl feltletek
kOszoOrulésa az i1Q szoftver segitségével

Az iQ szoftver alaposan leegyszertsiti az
adatbevitelt a Novel Idea segitségével.

A ciklusid6 drasztikusan csokken.
Beépitett magas szintii funkcio a kivalé
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koszorulés alapkivitelben.

Automatikus adatelékészités korong szemcseméret bemenettel

szemcseméret, majd a legjobb kdszorilési feltetel és a koronglehuzasi feltétel
automatikusan kertl bevitelre.

Csak 2 képernydérintéssel befejezddik az adatbevitel.

e Nincs karakter a képernydn. Az érintés és a betanitas a képernyén torténik.

Kdszorulési folyamat képernyé  Koronglehuzasi folyamat képerny6
iQ-modellhez iQ-modellhez

e

‘ (ha oldal kdszorilés sziikséges, meg kell beszélni)

-

Lapos forma

=

Ll (Konkav forma)

=

[l (Konvex forma)

_ 1

~ Lépesos forma (csak felsé feliilet)

e

Koronglehtz6 berendezés kivalasztasa

Koronglehuzasi forma kivalasztasa
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Lapos lehtizas (kiils feliilet) Oldal lehtizas (opcio) Egyiranyu koronglehtizé - Harom iranyd korongleht: - Forgd koronglehlizo  Fej feletti koronglehizo
Az oldal lehtizésa csak kézi izemmddbar (Standard) (opcid) (opcio) (standard)




IQ sorozat

126 iQ MODELL

** A gép opciokat tartalmazhat
(Csusztathato ajtokkal)

Kolonb6z6 iQ funkciok

o Stratégia a ciklusidé csokkentésére (automatikus palyakovetd koronglehuzas kombinacid)
Noveli az orsomotor teljesitményét, a meglévé modellhez viszonyitva. Ezen tilmenden a
nagyolé koszorilés képes hasznalni a fej feletti koronglehuzét (automatikus kompenzacios
funkcidval) + a beszuré kdszorilést, a simité kdszoriilés pedig az asztalra rogzitett
koronglehuzot + a keresztiranyu kdszorulést hasznalja, amely nagymértékben csdkkenti a
ciklusidét.

e Az iQ ciklusid6-szamitasi funkcidja
Nem keletkezik selejt a kdvetkezd beallitdshoz a simité ciklus id6jelzbje segitségével.

¢ iQ eltolt ismétlé beszurd ciklus

Az 1Q sorozat automatikus beallitast alkalmaz a megfelel6 eltolasi mennyiség beallitdsakor, ezért nagyon hatékony
kdszorulést biztosit.

Nagy pontossagu folyamat

e Az orso inverter, a hidraulikaolaj hdmérséklet-szabalyozo6 eszkdz, a koszorlifej olajkeringetés
alapfelszereltség.
Hozzajarul a pontossag javitasahoz.

Koszorulési adatok képernyd

| Uzemmdd kivalaszté menii
‘Asztal 16ket beéllitésa‘ Koronglehuizasi ‘ Koszorilési ‘Tébbszbrés meni Adat megérzés,
adatok beallitasa | adatok beallitasa hivas, szerkesztés

[ Forma kivélaszté menii |

Lapos forma [M] Konkay forma | ' Konvex forma | Ismétié osztott forma ‘ Lépcsts kaszoriilés ‘ Oldal |
koszorillése koszorilése
W— S Paraméterek
. - H Bazispont bedllitasa (a képernyd a munkadarab bazispontot mutatja
Y- 200. 6700 : itésa { '
Z- 20.0000 E Lépéses , vagy cikkcakk (folyamatos) fogasvétel kivalasztasa
o Magnesasztal, vagy munkadarab bazis kivalasztasa
= Levegd vagas bedllitasa
T ] : ) Lovegt vig _
i v A Jelenlegi koszorillési helyzet : 1) Ajelenlego korong alak kijelzése
(1] — v Jelenlegi kdszoriilési helyzet kijelzese‘i Koronglehuzasi adatok médositasa ciklus kézben
; Al Kdszoriulés kompenzalassal
e 1
i @: — ——
ST 3 S Bazispont kivalasztasa
i Hmes (=]
M - e |oace0a
(1) Nagyoléukt')s"z(.):rﬁle'sfogésvétel&Keresztelétolés sebessége (F-gomb)| ' Nagyolé kdszoriilés Nilol= 2lala]=
@ Simito koszoriilés fogasvétel & Kereszteldtolas sebessége (F-gomb) Simité készériilés 4/5/6|= als|el=
© Baloldal: Kiszikraztatds (id6zit6 beallitdsa) ) 11219 flzlsly
TSR Araszolé gomb ol _ lol.]
Jobboldal: iQ ciklusid kiszamitasa Munkadarab feliilet bazis Magnesasztal fellilet bazis




Optimalis gép kis darabszamu koszorulési folyamatokhoz

Egyszerli kezelés a kezelobarat szoftverrel

Minimalis novekmeny 0,0001 mm [Koszorlikorong fliggoleges elotolds ¢s keresztelGtolas] eseteén

Nagy hatékonysag a beallitasi idonel 2000 mm / perc fliggdleges mozgds, S000 mm /

perc Keresztmozgas segitségével.

A CNC bonyolult eljarasokkal is

Nagyfoku allanddsag nagy pontossag - bo
megbirkozik

tlirések biztositasa érdekében.

® Konnyl méretre koszorllés, vagy
pozicionalas bevitel. A betanitasi
funkcié lehet6vé teszi a pozicid
bevitelét

® |nditaskor nincs sziikség pozicio
referenciara. Megszinteti a felesleges
levegd vagasokat és start pozicidkat

@ Fiiggbleges szanvezeték
alacsony surlédasu anyaggal

@ V stilusu keresztiranyu szanvezeték
V stilus gorgds csapagyakkal.

@ Hidraulikus tipusu ellensuly
Henger a jobb pozicionalashoz

@ Olajhiitésl orsohaz hészabalyzashoz
alaptartozékként

Felhasznaldbarat parbeszédes szoftver

Koronglehuzas megszakitasa
automatikus ciklus kozben (opcid)

[ Koronglehtzé gomb barmikor
megnyomhatd az automatikus ciklus
sorén. Koronglehlzéas befejezésekor
a ciklus a legutols6 kdszorlési bazis
helyzetében folytatodik.

Nagyol6 kdszorulési ciklus
alaptartozékként

@ Nagy hatékonysagu beszuro
koszorilési mdéd van egy ciklusha
épitve (nagyold beszird koszorilés
€s a simitd keresztiranyu kdszorulés).

MENU KIVALASZTASA | KORONGLEHUZAS KIVALASZTASA

e 3 e g

KOSZORULES| MODSZER BEALLITASA

Tol

KORONGLEHUZAS KIVALASZTASA

nee

INEEEECNENEI

MUNKADARAB BAZISPONT POZICIOJA I

@& IJELOLES: MUNKADARAB BAZISPONT
MUNKADARAB BAZIS POZICIO - Y

KORONGLEHUZO ﬂ
|

MUNKADARAB BAZIS POZICIO | . 7

KOSZORULESI MOD BEALLITASA (FELULET)

ase
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DXNC SOROZAT

Kulonboz6 koronglehuzé egységek

Osszhangban levé parbeszédes szoftver
KoronglehuzOk tipusai Korongforma palyakoveteés Funkciok

Asztalra szerelhet6 egypontos
koronglehuzo egység

Az egypontos koronglehtz6 egység az asztal
bal oldalan talalhato .

Oszlop keresztadagolas és koszoriikorong
fliggéleges mozgas a lapos felilet, vagy tobb
felllet koszoruléséhez.

A targy munkadarab lehet lapos, t6bb lapos,
felllet(l, IépcsBs-konvex, lépcsds-konkav.

G-Cord programozas (opcid)
KoronglehuzOk tipusai Korongforma palyakovetés | Funkciok

Asztkalra sztlerﬁlhqto 3 ppntos A 3 pontos koronglehuzé egység az asztal bal
OTONEIENUZO CEYSEE oldalan talalhaté. 2 oldalra szerelt gyémant

szlikséges a szogben torténd
koronglehuzashoz, vagy az oldals6
koronglehtzashoz / radiuszos korong formak

elkészitéséhez.

Szdgben torténd koronglehtizashoz (45 fok

osztott)

Kilsé koronglehuzas, szogben torténd
koronglehuzas (V alaku).

Oldalso koronglehuzo (90 fokos osztott)
Kilsé koronglehuzas, egyoldalas
koronglehuzas, mindkét oldali koronglehuzas.

Asztalra szerelhet® hidraulikus tipusU 7 |épéses A lengd tipust koronglehtizé egység az asztal
_lengd koronglehtiz jobb oldalan talalhato .
R A koronglehuzé karja +/- 30 fok, +/- 15 fok
és 0 fok (6sszesen 7 lépés) donthetd, hogy
elkerllje a gyémantszerszam és a vall
kozotti interferenciat.
Univerzalis korongformak készitése 2
tengely egyidejli vezérléssel a kereszt és
fliggdleges fogasvétel szamara.

Okamaoto 1

308DXNC MODELL

A gépen opciok is lehetnek.



Muszaki jellemzék

SZ Elemek Egység 125DX 155DX 205DX 305DX 126DX
Koszorllési kapacitas (H x Sz x M) mm | 1200 X500 X 595 [1500 X 500 X 595 | 2000 X500 X595 | 3000 X500 X 595 | 1200 x 600 x 595
Max. mozgas (hossz x szélesség) mm 1450 X560 1750 X560 2250 X 560 3250 X560 1450 x660
1 Kapacitds Asztal munkafellilete (hossz x szélesség) mm 1250 X500 1550 X500 2050 x 500 3050 X500 1250 X600
P Max. tévolség a korong alja és az asztal felilete kozétt| mm 595
Standard magnesasztal méret (H x Sz x M) mm | 1200 X500 X 100 {1500 X 500 X 100 | 2000 X500 X 100 | 3000 x 500 x 100 | 1200 x 600 x 100
Asztal terhelhetdsége (beleértve a magnesasztalt kg 880 (440) 2500 (555) 2370 (740) 1950 (1110) 2500 (530)
Asztal | T-horony mérete (szélesség x szam) MMXSZ. 20X3
2 | hossz Py
clbtols Sebesség (atlag) m/perc 2~25
Elétolas fordulatonként mm 25
Kézi el6étolsas  |El6tolas fordulatonként mm 5
Oszlop ‘ Kézi eI6toIé§ ostésonként mm 0.02
3 |Kereszt Ag,ton?atlkus Szakaszos hidraulikus el6tolas
Ealétolés) elétolas (Léptetéses elétolas) mm 5~35
keresztiranyban | Folyamatos hidraulikus elétolas ) 300 ~ 5000
(cikkcakk el6tolas) mmin
Kézi fogasvétel | Fogasvétel fordulatonkent mm 0,1 (X1) /1 (X10)
Korong fej ertéke Kézi fogasvétel osztasonként | mm 0.001 (X1) /0.01 (X10)
. Automatikus fogasvetel (beleértve a |Nagyold készorilés
4 (fliggbleges| nagyols/simits fogasvétel e mm 0,001 0,05 (nagyold koszériilés 15 lépés, simito kiszorilés 10 Iépés)
elétolas) automatikus valtasat) Simito koszorilés
(Szakaszos és folyamatos el6tolas)
Kiszikraztatasok szama Sz. 0~5
Gyorsjarat mm/perc 360
Koszori |Kils6 atm.. x Szél x furat mm @510 X50 X @ 127 (75, 100 mm szélesség opcionalis)
5 | korong [sebesséq (50/60Hz) fordiperc 980 ~ 1100
Készoriikorong orsé kw/P 7,5/6 (standard), 11/6 (opcid), 15/6 (opcid)
6 Motorok | Fiiggéleges el6tolas (AC szervomotor) kw 0.8
Hidraulikus szivattyu kwi/p 3.7/6 I 5.5/6 3.7/6
. |Tapellatas — AC200V, 50 60Hz 3 fazisu
7 | Teljesit-[— - .
mény Villamosenergia-fogyasztas Kva 23 25.6 26.1 23.0
8 Alaptertilet | Szélesség x Mélység x Magassag ITIm |4500X2701 X2195 | 5480X2701 X2195| 6680X2701 X2195|9080X2701 X2195|4500X2850X2195
| 9 | Gép sulya [Nett6 témeg Kg 7500 8000 9000 12000 7800
"Az dramfogyasztas és az alapteriilet a specifikaciok szerint valtozik.
A rendszer attekintése, munkaterulet
1
[ ;| |
| o [
— ! Hidraulika o | l
Hiits H(;Jto D:':D hméhl; | ‘ i |
rendszer Gszabaly- ‘ ‘ 517 o ‘
rendszer 3 . 3]
&g | ||| I |
(opcio) | |
I T
|

(#1)

\
!
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MUSZAKI JELLEMZOK DX SOROZAT

S7 156DX 206DX 306DX 157DX 138DX 158DX 208DX 308DX
1500 x 600 x 595 2000 X600 X 595 3000 x 600 x 595 1500 x 700 X695 1300 X800 X695 1500 x 800 x 695 2000 x 800 x 695 | 3000 X800 X 695
1750 X660 2250 X 660 3250 X660 1750 X760 1550 x 860 1750 x 860 2250 X860 3250 X860
1 1550 X600 2050 x 600 3050 X600 1550 X700 1350 x 800 1550 X800 2050 X800 3050 X800
595 695
1500 x 600 x 100 2000 X600 X 100 | 3000 X 600 X 100 | 1500 X 700 X 100 | 1300 X800 X100 1500 X800 X 100 2000 x 800 x 100 | 3000 X800 X 100
2390 (600) 2250 (800) 2190 (1200) 2560 (774) 2550 (700) 2500 (800) 2500 (1180) 2800 (1770)
20X3
2 2~25
0.02
3 5~35
300 ~ 5000
0.1 (X1) /1 (X10)
4 0,001 (X1) / 0,01 (X10)
0,001 0,05 (nagyol6 kdszorilés 15 |épés, simité kdszoriilés 10 1épés)
0~5
360
@ 510 X50 X @ 127 (75, 100 mm szélesség opcionalis)
5 980 ~ 1100
7,5/ 6 (normal), 11/ 6 (opciod), 15/ 6 (opciod)
6
55/6
AC200V, 50 60Hz 3 fazisu
! 25.6 26.1 27.0 25.6 26.1 27.0
8 5480X2850X2195 | 6680X2850X2195 | 9080X2850X2195 | 5480X3185X2395 | 4700X3335X2395 5480X3335X2395 6680X3335X2395 [8760X3335X2395
| 9 | 8400 9400 12400 10600 10850 10900 12200 16000
Mértékegység : mm
125DX [155DX [205DX [305DX [126DX | 156DX [206DX |306DX |157DX |138DX |158DX |208DX | 308DX
A | 4500 | 5480 | 6680 | 9080 | 4500 | 5480 | 6680 | 9080 | 5480 | 4700 | 5480 | 6680 | 8760
B 2701 2850 3185 3335
C 2195 2395
D | 1200 | 1500 | 2000 | 3000 | 1200 | 1500 | 2000 | 3000 | 1500 | 1300 | 1500 | 2000 | 3000
E 500 600 700 800
F 850 950
G
H 280 330 380 430
|
3 335 385 435 485
K
L 250 300 350 400
M
N 200 300

*1. A C-dimenzi6 a gép magassaga a gép aljatol.
"2. 35 mm a pad|6tol a gép aljaig terjedd hely, ha szabvanyos szintli helyet hasznalnak, a szintezési feltételek fliggvényében eltéré lesz.
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MUSZAKI JELLEMZOK iQ SOROZAT

Muszaki jellemzék

= Tételek Em@l 126-iQ 156-iQ
1200 X 600 X585 1500 X600 X 585
1450 1750
660
645
1 Kapacitas |Asztal munkafeltlete (H x Sz) mm 1250 X 600 1550 X 600
Max_ tav. a korong aljatol Kézi fogasvetel | 585
az asztal feliiletéig ASVe 575
Standard magnesasztal méret (H x Sz x M) | mm 1200 X 600 X100 1500 X600 X100
Asztal terhelés (magnesasztallal) ka 2500 (530) 2390 (600)
2 |Asztal | T_horony szélesséq (szél x sz.) mXNO 20X3
4 Sebesséq (altalanos) m/per: 2-~-25
Kézi fogasvétel Kézi fogasvétel fordulat mm 0.01 (X1) /O (X10) /1 (X100)
Kézi fogasvétel osztdsonként | mm 0.0001 (X1} /0.001 (X10}) / O.01 (X100}
o | Ostop ‘:;2;";2:‘;;'55 Lépletéses eldtolas mm 0.1~ 40
kereszt
elétolas Folyamatos elotolas Ip 0 - 4000
Gyorsjarat [mmiperc 4000
Jog eldtolas [mm/perc 0~ 1000
Kézi fogasvétel | Kézi elbtolas per ford. mm 0.1 (X1)/1 (X 10) /10 (X 100) /50 (X500)
Korong Kézi fogasv_ osztasonként | mm 0.0001 (X 1) /O.001 (X10) /0.01 (X100) /O.05 (X500)
fogasvételfAUL. fogasvetel Nagyold kasz. | mm 0.0001 ~ 0.9999
4 |(fuggdleges| (Lépés & folyamatos eldtolas)] SIMILO Kosz. T 0.0001 ~ 0.9999
eldtolas) [Nagyold levegd koszorulés értéke mm 0 - 00000
Simito levegd koszoriles értéke mm 0= 09999
SZIKa, sok szama SZ o—9g
yorsjaral perc 600
5 |k I TRUIS0 atm.. X SZ X Tarat.) ™ P T XS0 X @ 127 (75, 100mm szelesseg opcaonals) |
korong [Rotation speed (Investor) ] 400 ~ 2400
FG&orso motor KW/P TT76 (Standard) , TS7 6 (Opcio)
6 | Motor |Fuggdleges eldtolas(ACSzervomotor) KW T.3
[Figgoleges elololas{AC SZervo motor) KW T3
Hidraulika szivatty( KW/P| 3716 | 55/6
Energia Tapellatas AC200V, 50 60Hz 3-fazis
Elektromos fogyasztas KVA 30 33
8 |Alapter. |Szeél x Mélys x Magas.__ mm 5400X3511X2195 5480X3511 X2195
o [Gépsaly |Netio tomeg kg 7600 8200
‘A villamosenergia-fogyaszias &s az alapterilet a specifikaciok szennt valtozik.

A rendszer attekintése, munkaterulet

o1
ITTIT T

Hats Munka tartomany
rendszer
CT-40MP 1
(opci6) [ Hidraulika K ontrol
Ht6 ‘ ‘ ;g;tza;{,ﬂy_ konzol
I rendszer sssal o T
CT-30MP N zessa =
(opcif) & Il
O

—
739
150

A=

O _j|

(31

35
(%2)




MUSZAKI JELLEMZOK iQ SOROZAT

Sz 206iQ 306-iQ 157-iQ
2000X600X585 3000 X600 X 585 1500 x 700 x 685
2250 3250 1750
660 760
1 645 745
2050 x 600 3050 X600 1550 x 700
585 685
575 675
2000 X 600 X 100 3000 X 600 X 100 1500 X 700 X 100
2250 (800) 2190 (1200) 2560 (774)
2 20X3
2~25
0.01 (X1) /0,1 (x10) /1 (X100)
0,0001 (X1) / 001 (X10) / 0,01 (X100)
: 0.1~40
0~ 4000
4000
0 ~ 1000
0,1 (X1) /1 (x 10) /10 (X100) / 50 x500)
0,0001 (X1) /0.001 (X10) /0,01 (X100) / 05 (X500)
0.0001 ~ 0.9999
0.0001 ~ 0.9999
4 0~ 0.9999
0~ 0.9999
0~ 99
600
@ 510X50 X @127 (75, 100 mm szélesség opcionalis)
5 400 ~ 2400
11/ 6 (standard) , 15/6 (opcio)
6 13
1.3
5.5/ 6
AC200V, 50 60Hz 3 fazisu
! 33 34 33
8 6680X3511 X2195 9080X3511 X2195 5480X3896X2395
9 9200 12200 10400
Mértékegység : mm
126-iQ 156-iQ 206-iQ 306-iQ 157-iQ
Al 5400 6157 5651.5
A2 5400 5480 6750 9080 5480
B 3601 3519 3338 3511 3846
C 2195 2395
D 1200 | 1500 | 2000 | 3000 1500
E 600 700
F 840 | 850 950
E" 330 380
I
3 385 435
E 300 350
I\N/I 200 300

*1. A C-méret a gép magassaga a gép aljatdl.
"2. 35 mm a padlétél a gép aljaig terjedd hely, ha szabvanyos szintli helyet hasznalnak, a szintezési feltételek fliggvényében eltéré lesz.
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Muszaki jellemz6k

Tételek Egység 125DXNC 155DXNC 205DXNC 305DXNC 126DXNC 156DXNC
Koszoriilési kapacitas (H x Sz x M) mm | 1200X500 X575|1500 X500 X575[2000X500 X575| 3000X500 X575 | 1200 X600X575 | 1500X600X575
Max. mozgas (hossz x szélesség) mm | 1450X560 X620 (1750 X560 X620|2250X560 X620| 3250X560 X620 | 1450 X660 X620 | 1750X660X620
Asztal munkafeliilete (hossz x szélesség) mm 1250X500 1550 X500 2050 XSO0 3050 XSO0 1250 X600 1550X600
s alléazgt:évolség a korong alja és az asztal felilete | mm 575 (gépi referenciapont)
Standard magnesasztal méret (H x Sz x M) mm | 1200X500 X100|1500X500 X 100{2000X500 X100| 3000X500 X100 | 1200X600X 100 |1500X600X 100
Asztal terhelhetésége (beleértve a kg 1200 (440) 2500 (555) 2400 (740) 2100 (1110) 2500 (530) 2400 (600)
magnesasztalt
Asztal | T-horony mérete (szélesség x szam) mmXNO. 20X3
hossz [ Sebesség (atlag) m/min 3~25
el6tolds I Eistolas fordulatonkent mm P5
a1 Elétolas fordulatonként | mm 0.01 (X1) TO.1 (X10) A1 (X100)
Kézi el6tolas — - -
Oszlop Kézi elétolas gsztascinkept mm 0.0001 (X1) TO.001 (X10) TO.01 (X100)
(Kereszt | Automatikus Szakaszos hidr. el6tolas 9%
elétolas) | eldtolas (Léptetéses elétolas) | MM
keresztiranyban | Folyamatos hidraulikus
el6tolas mm/perc 0~1000
(cikkcakk el6tolas)
Gyorsjarat mm/perc S000
Jog el6tolas mm/perc 0~ 500
Kézi fogasvétel | ElGtolas fordulatonként | mm 0.01 (X1) /0.1 (X10) /1 (X10)
Kézi eldtolas osztasonként | mm 0.0001 (X0O.1) /0.001 (X1) /0.01 (X10)
Automatikus fogasvétel Nagyold kész. | mm
Korong ((Lépés & folyamatos eldtolas) | Simito kész. | mm
fej Nagyolo leveg6 vagas értéke mm Beallitas a parbeszédes szoftverrel
(fiiggéle- | Simit6 levegd vagas értéke mm
ol 6%(325)) Kiszikraztatasok szama No.
Fogasvételi sebesség (F cord) mm/perc 0~1000
Gyorsjarat mmlperc 2000
Jog elétolas mmperc 1260
Koszor | Klsé atm.. x Szél x furat mm 6510 XSOX 6 127 (75, 100mm widths opcionalis)
korong | Sebesség (50/60Hz) flperc 980/1100
Ors6 motor kw/P 7.5 6 (Standard) 11/6 (Opcid) 15/6 (Opcio)
Mator Fliggbleges el6tolas (AC szervomotor) | kW 1.8
Kereszt el6tolas (AC szervo motor) | kW 1.8
Hidraulikus szivattyu kw/P 5.5/6
| Tapellatas AC200V, 50/60 H z 3-Phase
Energia Villamosenergia-fogyasztas kVA 28.7 29.1 28.7
Alapterllet| Szélesség x Mélység x Magassag mm  |5800X3360X3200|5840X3360X3200 6680X3360X3200| 9080X3360X3200 | 5800X3530X3200 (5840X3530 X3200
Gép stlya | Netto suly kg 7500 8000 9000 12000 7800 8400
* A gépi szabvanyos festés szine vilagossziirke (kagylo 5Y6 / 1). Kérésre konkrét festési szint idézunk.
* Az aramfogyasztas és az alapterilet a specifikacidk szerint valtozik.
A rendszer attekintése, munkatertlet
Munkatartomany

| o T Hidraulika
" Ht6 I tartaly
Hto rendszer 0 Iy hészabaly- |
rendszer n| CT-30MP zassal
CT-40MP | ~(0pci) 8]
— ! T T
” i)
R Ll
FE =N ”|
' ]

]—;
—\< Elektromos: <

(/ szlekrény t

il

Kontrol konzol

LT 4 o

B
oo 4 Ohg

|
|
Itlﬂttmt
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206DXNC 306DXNC 157DXNC 207DXNC 307DXNC 138DXNC 158DXNC 208DXNC 308DXNC
2000 X600X575 | 3000X600 X575(1500 X700 X675|2000 X700X675|3000X700 X675|1300 X800 X675|1500 X800X675 |2000X800 X675 [3000 X800 X675
2250 X660 X620| 3250 X660 X620 | 1750 x 760 x | 2250 X760 X720| 3250 X760 X |1550 X860 X720|1750 X860 X720| 2250 X860 X |3250 X860 X720
720 720 720
2050X600 3050X600 1550 x 700 2050 X700 3050 X700 1350 X800 1550X800 2050 X800 3050 X800
575 (gépi referenciapont) 675 (gépi referenciapont)

2000 X600 X100| 3000 X600 X100 [1TUL X 700 X100 | 2000 X700 X100 3000 X700 X100|1300 X800 X100|1500 X800 X100| 2000 X800 X100 [3000 X800 X100
2300 (800) 2300 (1200) 2700 (774) 2700 (940) 2500 (1410) 2700 (700) 2700 (800) 2600 (1180) 2300 (1770)
20X3
3~25
25

0,01 (X1) /0.1 (X10) /1 (X100)
0,0001 (X1) /001 (X10) /0,01 (X100)
96
0~1000
S000
0 ~500
0,01 (X1) /0.1 (X10) /1 (X10)
0,0001 (X0.1) / 001 (X1) /0,01 (X10)
Beallitas a parbeszédes | szoftverrel
0~1000
2000
1260
$510 X50X @ 127 (75, 100mm széles opcionalis)
980/1100
7.5/6 (standard) 11/6 (opcio) 15/6 (opcid)
1.8
1.8
5.5/ 6 | 7.5/6 | 5,5/6 7506
AC200V, 50/ 60 Hz 3 fazisu
29.1 30.0 28.7 29.1 237 22.8 237
6680 X3530 X3200{9080 X3530 X3200 |5840 X3780 X3410 |6680 X3780 X3410|8800 X3780 X3410|5530 X3930 X3410| 5840 X3930  |6680 X3930 X3410(8800 X3930 X3410
X3410
9400 12400 10600 11800 15500 10700 10800 13000 16000
125DXNC | 15fDXNC | 26fDXNC | 365DXNC | 126DXNC |1f6DXNC |296DXNC | 366DXNC| 157DXNC | 29fDXNC | 367DXNC | 1J8DXNC | 158DXNC [268DXNC | U)BDXNC
A | 5400 | 5480 | 6680 | 9080 | 5400 | 5480 | 6680 | 9080 | 5480 | 6680 | 9080 | 4700 | 5480 | 6680 | 9080
Al | 400 | 360 400 | 360 360 640 | 360
B 2776 2946 3346
C 3170 3196 3380
C1 2195 2395
C2 975 985
D | 1200 | 1500 [ 2000 | 3000 [ 1200 | 1500 [ 2000 | 3000 | 1500 | 2000 | 3000 [ 1300 | 1500 [ 2000 | 3000
E 500 600 700 800
F 830 930
ﬁ 280 345 380 430
I
3 335 385 435 485
K
L 250 300 350 400
M
N 200 300

*1. A C-dimenzi6 a gép magassaga a gép aljatol.
"2. 35 mm a padlétol a gép aljaig terjedd hely, ha szabvanyos szint(i helyet hasznalnak, a szintezési feltételek fliggvényében eltéré lesz.
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Alaptartozékok

Sz. Tételek DX | iQ |DXNC —| sz. Tételek DX | iQ [DXNC
| |Minta kdszorikorong (28X36/46G 2E) o|0|O IE 11 |Olajhiités tipusﬁ;g}!s”(,héz DA PG o
2 |Korong adapter 0]0]0 N | 12 |Orso hajtas 11Kw Al O]| a
S |Szikséges szerszamok 0]0]0 1o |Asztalra szerelt koronglehiizo egység —| of o
4 |Szintez6 csavar 0]0]|O0 11| Olajhjassotnauistsorstsmagiehtzo ciklus funkciéyal)
5 | Szintez6lemez vagy horgonycsavar 01010 1h | Qe Hisfeskideds titidsii felsd koronglehizé egybég || O [ —| —
6 |Asztal hosszan’t'| elotq!o kézi kerék 0|0 - Asztoha BaersIES ONiZ8Eg5eehez —_ 10 10
! Aszt’a | lebegtetd es{zkoz 01010 (autohtictikdik kotipnglchistdsironglahizo egység || — || O —
1 Targymodell __| 157,138, 1568, 208, 308 flink Giwaatikus koronglehiizo ciklus funkcioval
8 |Magnes rogzitett talp a korong védére O |0 O 1 Hidrd Eﬁlﬁﬁﬁ\twéﬁéﬁééé%@ ysé o - 1=
9 |Hidraulikus tartély h6mérséklet-szabalyozéval | O | O | — i b GreE9ysey
10 | Hidraulikus tartaly hémérséklet-szabalyozéval /| — | — | O 4[5 MYLLBIKRINITEMESS CIRBE: A ciklus befejezédol] — | —I O
hiitéfolyadék hémérséklet-szabalyozo 1 |Hidralilikus tipusi fels8 kororgieiuizdibajelzes | — ||O | —
egységgel (hdeserél6 egyseg) O: staﬁdard A bpci.onélis .—': 'Ném alkalmazhatlc')
Kulontartozékok 50 mm-es korongszélességhez
Tételek & Modell | Specifikécio | DX] iQ [DXNC Tételek & Modell [ Specifikacié | Dx [ iQ [DXNC
1). Hitéfolyadék-rendszer 5). Korong kiegyensulyozé
(DHitsfolyadék-rendszer magneses porlevalasztoval 0] () Korong kiegyensulyoz tiiskével (BW-5) Oo| O O
@H[]tﬁfolyadék-rendszer méagneses , e (2) GRIND-X Micro korong kiegyensulyozo (MB-4) o O| O
porlevalasztoval és automatikus Tardly kapacitasa :500L ° (3) Auto korong kiegyenstilyozo |Mddositani kell a speckorongvédét | O | O | O
papirsziir§ egységgel 6). Munka lampa
(3) Hitéfolyadék-rendszer magneses | Hocserdld a hdszabélyzott O] O] © (@) Normal izz4 tipus lémpa 100V,100W ol o] o
porlevalasztoval és automatikus hidraulika tartaly ésa” ) (2) Halogén lampa 24V, 70W(vizszigetelt tipus) | O| O | O
papirsz{ird egységgel és hit6folyadék tartély kozott. (3) LED lampa ol ol o
homérséklet-szabélyozoval - 7). Hidraulika olaj & HUt6 olaj
@ Het?folyad(?k h’orr'lerseklet-szab'alyozas O O |standad (@) Hidraulika olaj 20LX10 ololo
e Het?folyadgk ftljvc?ka 75 mm sze’Ies koronghoz o] Ol O ) Hitd olaj oo o
® HLIJtpfoI’yaTdeklfU\l/’ollfa 100lmm’ s;eles korongr}oz o] 0| O 8). Specialis szin ol olo
(7) 3 iranyd tipust hiltsfolyadék-fivoka 50 mm széles koronghoz | O| O| O 9). Kbszorliorsd
Asztaltisztitd tomi 0| 0] © (D) Orsé inverter Kdszoriiorsd 7.5kW ol-1] o
2). Magnesasztall ~ Modell | Standard magnesasztal méret (2) Orsé inverter KBsz6riiorsd L1KW 0 Sendad| O
) 125 ;1200X 500X 100mm2-osztas| O —| O (3) Orsé Inverter Kdszoriiorsé 15kW oo ] o
Elektromag- 155 1500X 500 X100mm 3- OSZt?S o] = O (4) Ors6 motor felsd mindség | L1kW 6P 0 [swdad O
neses asztal 205 i 2000X 500X100mm4-osztas | O | —| O (5) Orsémotor fels mindség | 15kW6P o|lo| o
i 3000 X 500 X 100mm 6- OSZt?S o] =I.© (6) Hidrosztatikus Hidrosztatika olaj tartaly (O} 6] 0
126 ;1200 X 600 X 100mm 2-osztas| O | O | O csapagy( ors6 egység hémérséklet-szabalyozo
156 | 1500 X 600 X 100mm 2-osztasj O| O | O egységgel
157 ;1500 X 700 X 100mm 2-osztas] O| O | O (7) Flggdleges orsé egység |Loket :220mm oO|Oo | O
138 1300 X 800X 100mm2-osztas| O| —| O Ors6 motor:2.2 kW
158 1500 X 800 X 100mm 2-osztdas| O | —| O Sebesség :2850/340 f/perc
208 2000 X 800 X 100mm 2-osztas| O| —| O (50/60Hz)
308 3000X 800X 100mm 3- osztas o| — 0 Kupos korong|thZé
(2) Hidraulikaolaj-hiitési elektroméagneses asztal |Minden méretf O| O O Korong alj kipos koronglehizo
(3)Elektropermanens méagnesasztal vezérlvel 0| 0] O 6ység (OR-)
(4) Magnesasztal hatso oldallapja o] 0| © 11) -2 tétel szilkséges, ha 50
(5) Magnesasztal bal oldallemeze O] 0| O mm-es korong van felszerelve
(6) Auto demagnetizald vezérld (5A) | Modell:125,155,205,126,1B,157 O| O | O (8) Inventer fiigg. orsé egységhez | 1200 — 4500f/perc 0|0 |O
(7) Auto demagnetizélé vezérld (10A) | Modell:305,206,138,158 O] O O 10). Asztal
Auto demagnetizald vezérl6 (20A) | Modell:306,208,308 O] O| O (1) Mikroeldtold a kereszt mozgashoz | Min.bedll. egység: 0.000imm[O [ O | —
3) Digitalis leolvasé skala (2) Szanvezeték magasségi szint Javasolt 3)-1tétellelegyitt |O | O | O
(1) Kereszt elétolas digitalis skala | Min.egys. kijelzés0.001mm[ 0] 0] 0 finomhangold spec, (hossz és keresz)
4) Korong adapter & Kdszoriikorong (3) Asatal hossz golydsorsd NC vezérléssel — | -1 0
(1) Tartalék korong adapter 0| 0| O 11). Asztal burkolat
(2) Korong adapter a GRIND-X' Micro kiegyensulyozohoz 0 0] O () Csliszo aijto atlatszo ablakkal| Véd a hiitéviz ellen és a o | —|-
(3) Korong adapter az Auto kiegyensulyozohoz 0 0] O munkafelilet [4thatd
(4) Korong adapter a fiiggéleges orsd egységhez 0 0] O (2) Korongvéds a fiigg. orséhoz 0 O] ©
(5) Emeléhorog a korong adapterhez 0] 0] O 12). Hidraulika olaj hiit6 rendszer
(6 Készbrikorong ol of © (@ Olaj hilté szivattyd o] o] o
(7) Készériikorong a Lapos korong : 6150X55X6fL.75mm 0 0] O 13). Mérémiszerek
fligg. orséhoz Csésze korong: 0150X25X 63L.75mm (D Ora mutaté o] o] o
(2 Naptar mutato Foglalas egy hétre Ol O] O
(3) Becsiilt idd a készoriilés O PStandard O
befejezéséhez
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TARTOZEKOK

Kulontartozékok
Tételek & modell |  Specifikacio | DX] 1Q] DXNC Tételek & modell Specifikacio | DX] 1Q[DxNC
14). Biztonsaggal kapcsolatos tétel 15). Koronglehtzé eszkéz
(@) 3 szini jelzéfény Sarga: A ciklus befejez6dott (1) Hidraulikus fej feletti koronglehizo ol—1I|—
Piros: Hibajelzés 0|0| O 75mm ill. 100mm szélességhez
Z6ld: Ciklusban van @ Hidraulikus fej feletti koronglehtzé | Az asztali és a fej feletti lehizo) — | O | —
(2) 3 szinii jelzéfény Sarga: A ciklus befejez6dbtt Automatikus koronglehtizo kopas-| €dylites hasznalatakor a
Villogé tipus Piros: Hibajelzés O | O |standard kompenzacids funkcio koronghizasi pont mindig
Zold: Ciklusban van 75mm. ll. 100mm szélességhez | kompenzélva van
(3) Pato fény Bekapcsol és forog, haa cikluskészf O | O | O 16). GRIND— X tartozékok
(4) Mindent kikapcsolo eszkéz a ciklus befejezése utan O|Oo| O (D Gorbllet megsziintetd késziilék (GRIND-X SGMester) | 0 | O | O
(5 Tokmanyreteszelé rendszer O|O0]| O
(7) Asztal jobb/bal végallas jelz6 O|O0| O

1) (5) Hiitékozeg rendszer magneses ) O Koszoriikorong kiegyenstilyozé
levalasztoval és automata papir- sz(ir§ orsoval (BW-5)

egységgel

ul

9) —@ Fiiggdleges orso tartozék
(kupos koronglehuz6 egységgel (DRA-5) és kupos koronglehuzo
egységgel (DR3) a krong alsé része szamara)

5) (2) GRIND-X Mikro kiegyenstlyozo 15) -(1) Hidraulikus fej feletti
egység (MB-4) koronglehtzé (100 mm
koronghoz)

16) -@ Gorbilet megsziintetd készllék

5) @ Automata korongkiegyensulyoz6 egység Egyedi rendelési specifikacio
Leng6 kdszoriikorong egység

GRIND-X SG Mester koszorulési adatok
Méret: L600 - W300 - T20mm e Anyag : S45C e Keménység : hékezelés nélkul

Elllsd oldali kdszorilés Egység : um
Mérési pont 1 2 8 4 5 6 7 8 9 10| 11 | 12 | 13 | 14 |Ma.Warpage
Koszorulés el6tt 0| -42|-84|-56| 0 -1 | 43| 52| -9 0 43| -82| -48| -3 84
Koszorl- | 0,010 mm-es fogasvétel x 8-szor 0 4| 4] -3 9 0 11 -4 2 -4 3 -3 12 23
lési allapot| 0,003mm fogéasvétel 8-szor + 2-kiszikraztatas 0| 0 1 0| 111 1 2 1 1 1 2 2 1 3
Hat oldali kdszorulés Egység : um
Mérési pont 1 2 8 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 | 13 | 14 |Ma.Warpage
Koszorilés el6tt 0|58 (114 59 | -3 | 12| 72| 73| 1 4 | 55| 96| 50| -8 | 122
Koszorl- | 0,010 mm-es fogasvétel x 8-szor | 0 2131 -2-1]|-1 I T I | 2| -1 21 0 1 5
lési allapot | 0,003 mm-es fogasvétel 8-szor+ 2kiszkréztatdd 0 | -1 [ o [ o [ 1 | 2 | 1| 2| 2| 2] 1] 2] o] 1 2
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* A termékeink hasznalatakor és az el6tt kérjik tekintsék végig a veszélyes terileteket,
figyelmeztetéseket, ligyelijenek a géphez adott kezelési kézikényvben feltlintetett
biztonsagi el6irasokra és a gépre szerelt figyelmezteté cimkékre.
* A muszaki jellemzéket figyelmeztetés nélkil modosithatjuk.
* Ha a mi gyarunkban el6allitott termék a Kiilfoldi csere és Kiilfoldi kereskedelem
szabalyzé torvény hatalya ala kerl, és tengerentulra kerll szallitasra, elézetesen meg
kell szerezni a japan kormany engedélyét. 2015EBHFER  2015082000AD-1
Nyomtatva Japanban 2015 janiusban.



