iR Nakamura-Tome

A multifunkciés esztergaklegszélesebb valasztékat kinalja, egyedi gyartassal!
A cég 1982-ben gyartotta elsd CNC vezérlés(i gepét és 1988-ban mar elsék kézt
jelentették meg a piacon a 2 orsas, 2 revolverfejes CNC esztergdjukat, mely méltan
lettalegkeresettebb gépek egyike.

Az 1509001 mindsités, a OHSAS 18001-es nemzetkdzi biztonsagi és egészségligyi
mindsités igazolja, mig a hosszu évtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemeélyes
felelésségli gyartas garantalja gépeik hires, rendkiviilimegbizhatdsagat.

A Nakamura-Tome toretlen népszeriiségét ennek a mindségnek és a rendkivil
szélesvalasztéknak kdszdnheti!

www.nakamura-tome.co.jp

Multifunkciés CNC esztergak szerszamtarral (ATC)

{%} Esztergalhaté| Adagolhat6 | Esztergalhaté | Fordulat . Revolverfej

. L. Telj. kW

atm.mm |rad atm. mm| hosszmm f/perc db
NTRX-300 640 65/71/80/90 1.100 4.500 15/11 1 multi
NTRX-300L 640 65/71/80/90 1.600 4.500 15/11 1 multi
MX-100 305/220 51/65 834 6.000 11/7,5 1+ 1 multi
JX-200 325/255 51/65/80 1.058 6.000 15/11 1+1multi
JX-250 320 65/71/80/90 1.650 4.500 18,5/15 | 2+1multi
F6bb véltozatok [Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsé, szerszam mérés, munkadarab mérés,
és opcidk: rudanyag adagold, nagyobb f6orsé ateresztés, robot, stb.
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A Nakamura-Tome termékei megoldast nydjtanak:

 acél éskonnyldfém alkatrészek tdmeggyartasara, valamint egyedi gyartasara

* nagybonyolultsagl alkatrészek gyartasahoz (esztergalas és maras), akar
automatizalttémeggyartasahoz

jarma alkatrészek gyartasara

bonyolultalkatrészek 5iranyd megmunkalasara

alegbonyolultabbalkatrészek esztergalasara, marasara
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{ﬂ:? Esztergalhato | Adagolhat6 rud | Esztergalhaté | Fordulat Teli. KW Revolverfej
atm. mm atm. mm hossz mm f/perc = db
NTY3-250 225/191 51/65/71/80 310/905 5.000 18,5/11 3
NTY3-150 225 51/65 685 5.000 15/11 3
NTY3-100V 200 42/51/65 588 6.000 11/7,5 3
NTJ-100 175 51/65 678 5.000 11/7,5 1+1billend
Super NTJ 190 65/51 620 4.500 15/11 1+1billend
F?bb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorso, szerszam mérés, munkadarab mérés,
valtozatok | , . s a
. 6k ridanyag adagolo, nagyobb f6orso ateresztés, robot, stb.
NTJ-100 és opciok:

{ﬂ? E?zte r-’ Adagolhaté |Esztergélhaté [Fordulat| _
galhato | , ., , Telj. kW
) riad &tm. mm| hosszmm | f/perc
atm. mm
WY-250L 225/180 | 51/65/71/80 910 4.500 | 18,5/11
WY-150V 225 51/65/80 685 6.000 15/11
WY-100V 200 42/51/65 588 6.000 11/7,5
WT-300 270/199 | 65/71/80/102 780 4.500 15/11
WT-2501I 250 51/65 555 5.000 | 18,5/15
WT-1501I 190 51/65 515 5.000 15/11
WT-100 190 42 503 6.000 11/7,5
NT-FLEX 150 32/38 405 8.000 | 7,5/5,5
NEW TW-30 335 71 300 3.500 | 22/18,5
F6bb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsé, szerszam mérés,
NT-FLEX NT-FLEX véltozatok |[munkadarab mérés, radanyag adagold, nagyobb f6orso
és opciok: |ateresztés, robot, stb.

1 revolverfejes CNC esztergak

{I_i} ESZt? |:gal- Adagolhat6 | Esztergalhaté | Fordulat | Telj.
haté atm.| ,
rad atm. mm hossz mm f/perc kw
mm

SC-450L 480 81/89 1520 2.500 | 30/22
SC-30011 L 360 71/89 1.100 3.500 |22/18,5
SC-300 11 360 71/89 600 3.500 |22/18,5
SC-20011 L 390 65/71/51 522,8 6.000 15/11
SC-20011 390 65/71 317,8 4.500 15/11
SC-100 230 51 400 5.000 | 11/7,5
SC-100X> 195 51/42 400 6000 11/7,5
AS-200L 290 65/71 570 4.500 15/11
AS-200 290 65/71 300 4.500 15/11
F6bb Forgdszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
valtozatok [munkadarab mérés, rudanyag adagolé, nagyobb f6orséd
és opciok: |ateresztés, robot, stb.
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