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Gyorsasdg és mindség a kénnyiifém alkatrészek témeggyartasaban!

ABrother Japantalanleggyorsabbanfejlédé szerszamgépgyara.

Ez az iparaga anno elsd korben az altaluk eléallitott varragépek alkatrészeinek
gyartasara jott létre. 1985-ben lépett piacra a megmunkalékézpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a vasarlék: a kompakt méretének, am magas terme-
lekenysegének, kdrnyezetbarat kialakitésanak készénhetden népszertvé valt az
autodalkatrészésaz|T szektorban.
A 2013-ban piacra dobott Uj generacios Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acél megmunkalasara is tokéletesen alkalmasak, igy ujabb és Ujabb piacok nyiltak
meg a Brotherel6tt.
Mara mar elmondhatd, hogy a kénnylGfém-alkatrész tdmeggyartasaban elismerten
az egyik leggyorsabb gépeket gyartja! Kiemelkedéen j6 termék tamogatasanak
készonhet6en gyorsan ésrugalmasan reagalnak avasarladiigényekre.
machinetool.global.brother/en-eu

Fiiggodleges gyors CNC megmunkalékdzpontok

Asztal | Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. Szerszamtar
brother mm mm f/perc kw db
S300Xd2 |600x450| 300x450x300 12.000/20.000/27.000/10.000 HT | 10,1/7,4/8,9 14/21
S500Xd2* |600x450| 500x450x300 12.000/20.000/27.000/10.000 HT | 10,1/7,4/8,9 14/21/28
S700Xd2* |800x450| 700x450x300 12.000/20.000/27.000/10.000 HT | 10,1/7,4/8,9 [14/21/28/100

Fébb
valtozatok
és opciok:

\

Kulénboz6 féorsé fordulat, nagynyomatéku f6orso, féorsdn keresztili hiités, névelt
szerszamtar, novelt munkatér magassag, automata ajtod, szerszamtorés figyelés,

korasztal, robotos adagolas stb. * Z-tengely opcid: 380 mm
Az S700 elérhet6 5 tengelyes verzidban is: 5AX néven, S700Xd2-100T (100-as tar)

Fiigg6leges novelt X I6ketii gyors CNC megmunkalékézpontok

Asztal [LoketekX,Y,Z Fordulat Telj. Szerszamtar
brother mm mm f/perc kW db
W1000Xd2 1100x500 | 1000x500x380 [12.000/20.000/10.000HT 10,1/7,3 14/21/28

F6bb valtozatok
és opciok:

Kulonboz6 féorsé fordulat, nagynyomatéku féorsé, féorsén keresztili hiités,
novelt szerszamtar, novelt munkatér magassag, automata ajtd, szerszamtorés
ﬁgyelés, korasztal, robotos adagolas stb., 5 tengelyes verzidban is: 5AX

Fiigg6leges 5 iranyu esztergalé funkcios CNC megmunkalékézpontok

Asztal | LoketekX,Y,Z Esztergdlas FGorsé Telj. |Szerszamtar
bfothef atmérd mm f/perc f/perc kw db
M200Xd1 140 200x440x305 2.000 10.000/16.000 | 10,1/7,4 22/28
M300Xd1 170 300x440x380 1.500 10.000/16.000 | 10.1/7,4 22/28

Fébb
valtozatok
és opciok:

Kalénboz6 f6orso fordulat, f6orsdn keresztili hiités, automata ajtd, szerszamtorés
figyelés, nagysebességli mards, robotos adagolds stb. 5 tengelyes verzidban is
elérhetd: M200Xd1-5AX, M300Xd1-5AX

Fliggoleges univerzalis szimultan 5 tengelyes CNC megmunkalékézpont

Asztal Loketek X, Y, Z P Telj. Szerszamtar
brother L Féorsé f/perc
atméré mm mm kw db
U500Xd2 260 500x450x380 | 12.000/20.000/10.000HT | 10,1/7 |14/21/28/100
Y , Kulonb6z6 féorsé fordulat, f&orson keresztiili hiités, automata ajto,
F&bb valtozatok e ] X . . ;
szerszamtorés figyelés, nagysebességli maras, robotos adagolas stb.

és opciok:

5tengelyes verzidban is elérhetd: US00Xd1-5AX, 100-as szerszamzarral

SPEEDIO R650Xd1 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL

SPEEDIO

SPEEDIO S700Xd2-100T

SPEEDIO M200Xd1-5AX

BV7-870Ad
AUTOMATA ADAGOLORENDSZER

Elérhet6 a Speedio M és S
sorozathoz




A Brother termékei megoldast nydjtanak:

« kénnylGfém és acél alkatrészek ttmeggyartasara és egyedi gyartasdra

* jarmdipari alkatrészek gyartasara

« alkatrészek automatizalttdmeggyartasara

* bonyolultalkatrészek esztergalasara és 5 iranyd marasara, megmunkalasara

» a hatékonysag novelésére sajat robotos adagold rendszer révén (Feedio, BV7-
870Ad, B-Stocker)

» arvostechnikai eszkdzdk gyartasara

- alkatrészek sorjazasara

bfothef Paletta |Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. Szerszamtar
mm mm f/perc kw db

R450Xd1 600x300 | 450x320x305 | 12.000/20.000/10.000 HT | 10,1/7,4 14/22/28

R650Xd1 800x400 | 650x400x305 | 12.000/20.000/10.000 HT | 10,1/7,4 14/22/28

R650Xd1 - 40T 800x400 | 650x400x435 | 12.000/20.000/10.000 HT | 10,1/7,4 40
» . Kilénbo6z6 f6orsé fordulat, nagynyomatéku féorso, f6orsén keresztili hiités,
F6bb valtozatok | (i . . " (s
. ., novelt szerszamtar, névelt munkatér magassdg, automata ajto, szerszamtorés ==
és opciok: ) o . 2
figyelés, korasztal, robotos adagolas stb.
SPEEDIO R650Xd1 - 40T
SF'EEI’JI.C]
Vizszintes gyors CNC megmunkalékézpont
bfomef Asztal mm Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. kW Szerszamtar
mm f/perc db
H550Xd1 400 x 400 | 550x400x400 |12.000/20.000/10.000 HT | 12,8/9,2 30
HU550Xd1* 2400 550x500x400 |12.000/20.000/10.000 HT | 12,8/9,2 30
Fébb valtozatok |Nagynyomatéku fGorsd, féorsén keresztili hiités, automata ajto,
és opcidk: szerszamtorés figyelés,forgdcskihordo stb., *5 tengelyes verzidban is

SPEEDIO HU550Xd1

Sorjazo kézpont

bfothef f()’o’rsé Loketek X, Y, Z terhl:ls I::atl’o'ség f::_::;:t gyorsjarat | Szerszamtar
kap mm/fok ke t/p m/p db
BT15 |500x300x275/360 50 20.000 | 40x40x40 6
IOpcié: A sorjazékozpont elérheté forgatd egységgel

SPEEDIO DG-1

A GEPEKHEZ BROTHER T200Ad FORGATO IS ELERHETﬁ!




