MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

Ha megbizhaté szikraforgacsoldgép, akkor Mitsubishi EDM!
Japanegyiklegnagyobb és legismertebb cégcsoportjaa MITSUBISHI.

A szamtalan teriileten jelenlévé konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja -
mely tdbb mint 100 éve sikeresen mukddik - a sajat fejlesztés( és gyartasu vezérlé és
hajtastechnika felhasznalasaval 1972 6ta gyart szikraforgacsold gépeket. Amodern

elektrotechnikai és stabil anyagi hattérnek készdnhetden gépeiket régdta a
legjobbak kézott tartjak szamon. Az egyedilallé MITSUBISHI linearis zart
csémotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott gépeik holtjaték és rezgésmentesen
rendkivil gyors reakcioidével mikédnek. A gépeik megbizhatdsagat bizonyitja, hogy
a vilagon egyediliként 12 év garanciat biztoitanak a geépek pozicionalasi
pontossagara. Energiaigényiik a hagyomanyos gépek fele, minek kdszénhetéen a
jelenleg kaphatd szikraforgdcsoldk kozil az egyik legtakarékosabbak. A piaci
igényekhez igazodd folyamatos fejlesztéseknek készdnhetéen a napi hasznalat
egyre egyszer(ibb és felhasznaldbaratabb.

mitsubishielectriccedm.de
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UJ XEDM 3D-CAM RENDSZER

Az Gj XEDM 3D-CAM rendszernek
"',d_ készonhetéen az eddigi 2D-s rajz ‘ .
helyett mar 3D-s modelleket is tud “ \ - o
kezelniavezérlé. ‘ " ‘
Ez a rendszer egy nagyon rugalmas
programozast és nagyon egyszer(
felhasznalast tesz lehetévé minddssze
par oras oktatast kdvetéen.
A funkcié az 4j huzalos szikra-
forgacsoléd gépeken mar alapként
elérhetd, illetve opciondlisan a mar )
meglévo D-Cubes vezérlével rendelkezé _g DIAMONDCELL
korabbi modellekreis telepithetd.

Kétszer gyorsabb szikraészlelés

A nagysebesseég( digitalis vezérlés kétszer olyan gyorsan
dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. igy egyszerre
akadalyozhaté meg a huzalszakadas és nodvelhetdé meg
jelentésen a megmunkalas sebessége.

Feliileti érdesség: Ra 0,04 Tiikros feliilet is elérheté
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Kivagasi mintak
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A Mitsubishi EDM termékei megoldast nydjtanak:

« tdbbiranyu precizios megmunkalasra

 akarb., 7. tengelyes alkalmazasok megmunkalasara

» edzettgorgok, alkatrészek megmunkalasara

» szerszamok és tartozékainak gyartasara

« orvostechnikai eszkézdk vagasara

elektronika-, gépjarmu- és repiilégépipari alkatrészek, eszkdzok kivitelezésére
fém felhordd anyagu kdszér(i karongok profilozasara (CBN korongok)

x MITSUBISHI Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator
ELECTRIC , .

Changes for the Better méret mm U,Vmm aram A
MV1200S/R 810x700x215 400x300x220/120x120 50
MV2400S/R 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
MV4800S/R 1250x1020x305 800x600x510/200x200 50
MP1200 810x700x215 400x300x220/120x120 50
MP2400 1050x820x305 600x400x310/150x150 50
MX900 (olajos) 500x500x100 300x300x120/35x35 50

Y . Novelt ,,2” |6ket, digitalis simitd generator, 4 oldalas asztal, ,U” alaku
F6bb valtozatok N , L (4
; ., asztal, novelt huzaltekercs tarté dob max. 50 kg, névelt megmunkalasi
és opciodk: e asppes o " <
sz0g, tobbféle alkatrész ,B” tengely, adagold robot, stb.
fa
MV1200R CONNECT
U als [ - U - U Lld DIO gepe
MITSUBISHI Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator
ELECTRIC . )
Changes for the Better méret mm U,Vmm aram A

SG8-S/R 770x490x200 300x250x250 80
SG12-S/R 900x650x350 400x300x300 80/120
SG28-S/R 1050x760x350 650x450x400 80/120

Novelt generdtor aram, ,,C” tengely, 20 fér6helyes elektréda tar,
F6bb valtozatok [felllet min&ségét javito egység, Optimalis dblitési pozicid

és opciodk: automatikus beallitdsa a kisebb kopas illetve gyorsabb megmunkalas
érdekében stb.

R

Az SG modelleknél akar 50%-ra csdkkenhet a meg-
munkalasi idé az Uj IDPM3 generatornak kdszénhetden

:

‘ Asztal méret | MozgasokX,Y,Z Munkadarab Munkadarab
/a mm mm méret mm suly kg
SD4030NC 450x335 400x300x360 680x500 500 - R
SD5040NC 600x435 500x400x360 680x500 500
SD6040NC 600x435 600x400x360 680x500 500 e
F6bb véltozatok |CNCkivitel, keményfém technoldgia, cséelektréda cseréld, _(:m
és opciok: menetfurd (M2-M8), erGsitett generator: 50A ;
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