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Alegfontosabb mutatdék

Az M+E 1997-es alapitasa ota toretlen sikereket ér el a szerszamgép
kereskedelem terliletén és mara marelsdk kdzt tartjdk szamon ezen a piacon.
Ez az alapité tagok szerszamgép-gyartasban szerzett tapasztalatan tdl a
széles kor( termék- és szolgdltatas-palettanak, a képzett szakember
bazisnak, valamint a stabil pénzigyi hattérnek készénhetd.

Termeészetesen ezt a sikert szamos mutato tamasztjaala:

magyar tulajdon

31

alkalmazott

30

év tapasztalat

1200+

eladott gép

500+

elégedett tigyfél

Bisnode tandsitvany 2017., 2018.

PENZUGYILEG STABIL
VALLALKOZAS A BISNODE
MINOSITESE ALAPJAN

Highest croditworthiness




Tobb mint20 éve els6k kbzt a szerszam-
gép piacon!

Az M+E 1997-es alapitasa ota taretlen
sikereket ér el a szerszamgépkeres-
kedelem teriiletén és mara mar elsok kozt
tartjak szamon ezen a piacon.

Ezt alatamasztja a tobb szaz elégedett
agyfel, a tobb mint 1200 eladott szer-
szamgeép, illetve a Bisnode tanusitvany,
melyet 2017-ben és 2018-ban is
megkapott ceglink, mint a pénzigyileg
legstabilabb cégek egyike.

Széleskorii termék és marka portfalio,
kizarolagos képviselet

A termek kinalat kialakitasa soran
torekedtiink arra, hogy olyan megbizhato
szerszamgepgyartd cégekkel lépjink
partneri kapcsolatba, amelyek vilag-
szinvonal(l gépeket gyartanak elérhetd
aron.

2015-ben megujitottuk szerszamgep
kinalatunkat, hogy még szélesebb karben
allhassunk partnereink rendelkezésére.
A mar meglévé markak: ajapan Brother és
Okamoto, a brazil Romi, valamint a tajvani
Hartford mellett djdonsagként meg-
jelentek a palettaban a Toyoda megmun-
kalokdzpontok, kdszoriik és Nakamura-
Tome esztergak, valamint a Mitsubishi
szikraforgacsolak, 2018-taol pedig a FUJI
esztergai.

A gépek mellé kiegészitd termeékként
olajkéd elszivasra megoldast nydjt a
Filtermist (szintén kizarolagos forgal-
mazo az M+E Magyarorszagon), szer-
szamtartoként az Eppinger termeékeit,
mig a szikra-forgacsolokhoz a BEP befogo
rendszereit és az Easymetal ionizald
berendezéseit ajanljuk!

igy az M+E Szerszamgép Kereskedelmi
Kft. ma mar 9 marka kizarodlagos
magyarorszagi forgalmazojaként minden
szerszamkeészitési igényre megoldast tud
nyajtani!

Bemutatoterem

Ceégiink életének fontos mérfaldkave volt
2005-ben a sajat epitési tagas iroda-
epllet, a 720 negyzetmeteres bemutato-
terem és csarnok kialakitasa, ahol izelitét
kaphatnak az M+E teljes gepkinalatabal,
valamint lehetéség van akar proba-
forgacsolaselvégzéséreis.

Teljeskdrii szolgaltatas: a felméréstol
aziizembe helyezésen at az oktatasig!

Céglink nagy hangsulyt fektet arra, hogy
komplett szolgaltatast nydjtson: keres-
ked6 és technologus kollégaink segitenek
a megfelelé geptipus kivalasztasaban,
konkret igeny eseten iddtanulmany készi-
téseben, akar a gyartd szakembereinek
bevonasavalis.

A gépek értékesitésen tul elvégezzik az
tUzembe helyezést, a kezelés és prog-
ramozas betanitasat, a garancialis es
garancian tuli szervizszolgaltatast, illetve
biztositjuk a gépek javitasahoz szitkséges
alkatrészeketis.

Igény esetén kezelési és programozasi
tanfolyamot is tartunk bemutato-
termiinkben, vagy akar a partner telep-
helyén.

Mindemellett javitomuhelylinkben akar
komplett gépfeldjitasrais van lehetdség.

Egyedi, extra szolgaltatas: gép allapot-
felmérés

Ezeken a szolgaltatasokon tul azon kevés
szerszamgep forgalmazok egyike va-
gyunk, akik vallaljak gépek komplett
felmérését. A legmodernebb lézeres
pontossagi merdeszkozikkel, rezgeés
diagnosztikaval és h6-kameras hibafelta-
rassal allunk partnereink rendelkezésére.

Szakemberek

Akarmennyire is gépekkel foglalkozunk,
az eqgyik legnagyobb erdforras a munka-
tarsakban rejlik, igy mi megbecsljik és
ertékeljik kollégainkat.

Stabil szakembergardank tudasat folya-
matosan fejlesztjiik, hogy a tech-
nikai/technologiai djdonsagok kapcsan is
napra keszek legyenek.

Az M+E-nél minden generacid hozzaad a
ceg ertekéhez: a hosszl évek ota itt
dolgozd munkatarsak a tapasztalatukkal,
rutinjukkal, mig a fiatalabbak a modern
kor szellemével, Gjfajta szemlélet-
modjukkal jarulnak hozza a sikerhez.
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Gyorsasag és mindség a kénnyiifém alkatrészek tomeggyartasaban!

ABrother Japantalanleggyorsabban fejlodd szerszamgépgyara.

Ez az iparaga anno elsd kdérben az altaluk eldallitott varrogépek alkatrészeinek
gyartasara jott letre. 1985-ben lépett piacra a megmunkaldkézpontjaval, amit
nagyon jol fogadtak a vasarlok: a kompakt meéretének, am magas terme-
lekenysegének, kornyezetbarat kialakitasanak koszénhetden népszertive valt az
autoalkatrészés azIT szektorban.

A 2013-ban piacra dobott Uj generacios Speedio modellek mar nagyobb darabok és
acel megmunkalasara is tokeletesen alkalmasak, igy ujabb és Gjabb piacok nyiltak
meg a Brotherel6tt.

Mara mar elmondhato, hogy a kénnytfém-alkatrész tdmeggyartasaban elismerten
az egyik leggyorsabb géepeket gyartja! Kiemelkedden jo termék tamogatasanak
készinhetden gyorsan és rugalmasan reagalnak a vasarloiigényekre.
www.brother.com/europe/machine/index.htm

S300X1/5500X1/5700X1/51000X1 gépek terhelhetésége

. _— Homlok maras
Furas Menetfiiras , A
F&orsé Forgacsolando cm?®/perc:
fordulat Siareza Strirs x cl8tolds Szerszém étm’érii X Vagds széleﬂssége x mélysége (mm) x
menetemelkedés (mm) elétolds (mm/perc)
(mm)
Ford/perc |Aluminium| Ontéttvas |Szénacél |Aluminium| Ontéttvas | Szénacél | Aluminium | Ontéttvas | Szénacél
10000 | D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 960: 137: 100:
100x3,2x3000 | 40x6,0x573 | 40x5,2x484
10.000 nagy D34x0,15 | D30x0,15 1700: 137: 100:
D40x0,2 M39x4,0 | M33x3,5 | M27x3,0
nyomatéku D26x0,4 | D26x0,25 100x5,7x3000 | 40x6,0x573 |40x5,2x484
D24x0,2 660: 73: 48:
16.000 R D22x0,15 | D18x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 | M14x2,0
D30x0,7 100x2,2x3000 | 40x3,2x573 |40x2,5x484
27.000 D20x0,2 | D19x0,15 | D17x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 |M12x1,75 i . i
’ 4 4 E = > b 100x2,0x3000 | 40x2,0x573 | 40x1,2x484

R450X1/R650X1/R650X2 gépek terhelhetdosége

Homlok mara
Flras Menetflras i ame fnar $
Féorsé Forgacsolandd cm?/perc:
forduiat Sietsshm-abrard i slitolis Szerszam atméré x Vagas szeleﬁssegexmelysege (mm) x
menetemelkedés (mm) elétolas (mm/perc)
(mm)
Ford/perc [Aluminium| Ontéttvas |Szénacél [Aluminium| Ontéttvas | Szénacél | Aluminium | Ontéttvas | Szénacél
10.000 | D32x0,2 | D28x0,15 | D25x0,1 | M27x3,0 | M24x3,0 | M16x2,0 960: 128: 8L
100x3,2x3000 | 40x5,6x573 | 40x4,2x484
10.000 nagy| D40x0,2 | D34x0,15 [D30x0,15 M3%xa.0 | M33x35 | M27x3.0 1700: 128: 81:
nyomatékd| D30x0,7 | D26x0,4 |D26x0,25 ? / "~ | 100x5,7x3000 | 40x5,6x573 | 40x4,2x484
660: 73: 48:
16.000 D24x0,2 | D22x0,15 | D18x0,1 | M22x2,5 | M18x2,5 | M14x2,0
100x2,2x3000 | 40x3,2x573 | 40x2,5x484

SPEEDIO R600X1 FEEDIO ADAGOLORENDSZERREL
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{i:ﬁ} Nakamura-Tome

A multifunkcids esztergaklegszélesebb valasztékat kindlja, egyedi gyartassal!
A cég 1982-ben gyartotta elsd CNC vezeérlés(i gepét es 1988-ban mar elsdk kézt
jelentették meg a piacon a 2 orsds, 2 revolverfejes CNC esztergajukat, mely méltan
lettalegkeresettebb gépek egyike.

Az ISO09001 minodsités, a OHSAS 18001-es nemzetkdzi biztonsagi és egeszsegligyi
mindsités igazolja, mig a hosszl évtizedek tapasztalata és az egyedi, egyszemélyes
felel6sségli gyartas garantalja gépeik hires, rendkivili megbizhatdsagat.

A Nakamura-Tome téretlen népszeriiségéet ennek a mindségnek es a rendkivil
szélesvalasztéknak kiszinheti!

www.nakamura-tome.co.jp

Multifunkciés CNC esztergak szerszamtarral (ATC)

{é} Elfordulé | Adagolhaté | Esztergélhaté | Fordulat Telj. kw Revolverfej

atm.mm |riddtm. mm | hosszmm f/perc db
Super NTX 390 65/71 1.100 4.500 22 2+ 1 multi
Super NTIX 245 51/65 1.090 6.000 15 1+ 1multi
NTRX-300 640 65/71/80/90 1.100 4.500 15 1 multi
NTRX-300L 640 65/71/80/90 1.600 4.500 15 1 multi
MX-100 305 51/65 870 6.000 11 1+ 1multi
Fébb viltozatok |Forgoszerszam, ,Y” tengely, ellenorsd, szerszam mérés, munkadarab mérés,
és opcidk: ridanyag adagold, nagyobb féorsé ateresztés, robot, stb.

Nakomura-Tome

NTRX-300L

Super NTJX

NTRX-300L

SUPER NTJX
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TOYODA

www.toyoda-europe.com

Vizszintes, palettacserélés megmunkaldokdzpontok

TOYODA Paletta Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. |Szerszamtar
mm mm f/perc kW db
FH400) 400x400 600x560x630 15.000 22 60
FH500) 500x500 730x730x850 15.000 22 60
FH450S 450x450 600x600x600 15.000 22 60
) FH550S 550x550 750x800x850 6.000 30 60
FH6305X-i 630x630 1000x800x 850 6.000 30 60
FH800SX-i 800x800 | 1250x1100x1000 6.000 30 60
FH1000SX 1000x800 | 1600x1400x1400 6.000 30 60
FH1250SX 1250x1250| 2200x1600x1850 6.000 30 60
- §FH16005X 1600x1250| 3000x1900x2100 4.000 55 120
FA630S 630x630 1000x750x600 6.000 30 60
FA800S 800x800 | 1350x1150x1150 6.000 30 60
FA10505 1050x1050| 1600x1400x1150 6.000 30 60
FH1250 5AX 1250x1250| 2200x1600x1850 10.000 30 60
; Emelt fordulat, novelt teljesitmény, féorson keresztili hités,
Fébb valtozatok i . " —— i
) X nagysebességili mardas, novelt szerszamtar kapacitds, folyamatos
és opcidk: "
osztasu asztal (B tengely), stb.

[/

T

Max. munkadarab

-

”

Fogaskerékgyarté megmunkalékdzpontok

Féorsé Rotacids
fordulat fordulat
f/perc f/perc

Loketek X, Y,Z| Max
méret mm mm modul

GS300H

220x150 730x650x850 2,5 6.000/12.000 | 3.000

GS700H

L

o4

700x500 900x850x900 6 6.000 1000

Fiiggdleges CNC megmunkalékézpontok

TOYODA Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. |Szerszamtar
mm mm f/perc kw db
FV965 1100x650 900x650x600 8.000 18,5 30
FV1165 1300x650 [ 1100x650x600 8.000 18,5 30
FV1365 1450x650 [ 1300x650x600 8.000 18,5 30
FV1565 1650x650 [ 1500x650x600 6.000 22 30
FV1480 1550x800 | 1400x800x700 6.000 26 30
FV1680 1750x800 | 1600x800x800 6.000 26 30
FV2090 2150x900 [ 2000x900xS00 6.000 26 30
FV850S 1000x510 800x510x510 12.000 18,5 30
FV1050S 1200x510 [ 1020x510x510 12.000 18,5 40
FV12655 1400x650 [ 1200x650x610 12.000 18,5 40
UX570-5 AX atm. 550 550x700x500 15.000 22 40
Fébb valtozatok Eine[t fordulat, rjt:)vejt Fe[jesitmény, h'ajiiémiiv‘es ofsc')héz,
&xopatk: féorsén keresztili hiités, nagysebesség(i maras, novelt
szerszamtdr kapacitas, novelt 2" |6ket, kdrasztal, sth.

FHEeD |

Ajarmiiparialkatrész-gyarté gépek zaszléshajojaa TOYODA
Ajapan Toyotaavilaglegnagyobb autogyara, ennek a szerszamgep gyaraa TOYODA,
amit 1941-ben hoztak létre a tobbi gyar alkatrész gyartasanak megkénnyitésére.
Ezekkel a geépekkel oldottak meg az autdgyarak és szdvigép gyarak nagy-
pontossagu es megbizhata alkatrész gyartasat.
Jelenlegi gépeiket mar féként a jarmlgyartas igényeinek legmegfelelébb
kiszolgalasara fejlesztik, igy nem csoda, hogy ma mar a Toyoda a vilag jarmu-
alkatrész-gyartoinak egyik legnagyobb beszallitoja.

Mithogy ezen a teriileten a legszigorubbak a kévetelmények a 3 mliszakos hosszu
tava mikodés es nagy megmunkalasi pontossag miatt, a TOYODA gépek rendkivli
minodseggel kell birjanak és birnakis!

FVv1480




TOYODA

AToyoda termékei megoldast nyajtanak:

« jarmualkatrészek gyartasara

+ acél és kdnnyafém alkatrészek tdmeggyartasara, valamint egyedigyartasara
« kicsi, kbzepes- és nagyméret( alkatrészek gyartasara egyarant alkalmas
alkatrészek kiilso és belsé fogazasara

alkatrészek palastkiszorilésére

specialis CAM palast kiszdrilésére (vezérmdtengely)

N
l

Portal CNC megmunkalékézpontok

SB4016

Asztal Wi Loketek X, Y, Z Fordulat Telj. kw
mm f/perc
RB2112 2000x1100 2120x1200x800 6.000 18,5
RB3012 3000x1100 3060x1200x 800 6.000 18,5
5B2116 2000x 1500 2120x1600x800 6.000 26
SB3016 3000x1500 3060x1600x 800 6.000 26
SB4016 4000x1500 4060x1600x800 6.000 26

Fébb valtozatok és
opciok:

Emelt fordulat, féorson keresztiili h(tés, nagysebességli
maras, novelt szerszamtar kapacitas, novelt ,2" |0ket, novelt
munkatér magassag, 5 iranyu automata fej, kulénb&zé

szt'jﬁfejek sth.

-

Palastkdszoriik

TOYODA Atméré mm Max. hossz mm

GL3 60 250

GL4 60 250

GL5 220 320/630

GL6 60 250

GL7 300 630/1000/1600/2500

GL32M 150 350/630

Select G 300 1000/1500

Select G7 650 1000/2500/3200/4000

TG4 univerz. 300/120 320/630
Univerzalis CNC kivitel, kélehizdk, specidlis babok, noévelt

Fbb valtozatok &s k?sz?riﬁlé? sebessé.g, CBI\'J ’ ké haszné'la’t, elforf:lulé

SELECT G opcitk: kaszordfej, aut‘or?atl!fus“ z.'.nen.es , kompenzalassa[,. novelt

kéatmérs, specidlis koszorulési ciklusok, automatikus vall
helyzet mérés, stb.

Atméré Max. hossz Vagosebesség
mm mm m/sec

GC20M 300 350/630 120

GC20R 300 630 80

GC32m 300 630/1200/2000 120

GF32M 70 350/630 120

GF50M-T 85 700/1400 120
Automatikus centripetalis babok, normal babok, CBN k&

F6bb viltozatok és |hasznalat, 160 m/sec koszorilési sebesség, 56 kW fémotor,

opcidk: intelligens CAM vezérlé teljes diagnosztikaval specialis

GC20Ri profilokhoz, linedris motorok stb.

CAM palastkészériik




’ MITSUBISHI
AV ELECTRIC

Changes for the Better

Ha megbizhatd szikraforgacsolagép, akkor Mitsubishi EDM!
Japanegyiklegnagyobb es legismertebb cégcsoportjaa MITSUBISHI.

A szamtalan teriileten jelenlévé konszern MITSUBISHI ELECTRIC gyarcsoportja a
sajat fejlesztésii és gyartasa vezérld és hajtastechnika felhasznalasaval 1972 6ta
gyart szikraforgacsolo gepeket. A modern elektrotechnikai és stabil anyagi
hattérnek készonhetden gépeiket réegota a legjobbak kozott tartjak szamon. Az
egyedilalld MITSUBISHI linearis zart csdmotorral ("Tubular Direct Drive") ellatott
gépeik holtjatéek és rezgesmentesen rendkivill gyors reakcio idével mikddnek. A
gépeik megbizhatésagat bizonyitja, hogy a vildagon egyeddiliként 12 év garanciat
biztoitanak a gépek pozicionalasi pontossagara.

Energiaigenyiik a hagyomanyos gepek fele, minek kiszonhetéen a jelenleg kaphato
szikraforgacsolok kéziil az egyik legtakarékosabbak.

www.mitsubishi-edm.de

D-Cubes vezérlo

D-CUBES vezérla elonyei:
Kénnyen leolvashato grafikus formaban
jelenitimeg aszamadatokat.

Kétszer gyorsabb szikra észlelés A diagramok révén dsszehasonlithatova
A nagysebességl digitalis vezérlés kétszer olyan gyorsan valnak a mikodési kéltségek és a terme-
dolgozik, mint a hagyomanyos berendezések. igy egyszerre lékenység.

akadalyozhaté meg a huzalszakadas és ndvelhetd meg Minden lényeges miiveleti statusz és

jelentésen a megmunkalds sebessége. tizemeltetési ciklus eléhivhato egy érin-
tésre.

A “Job planner” munkaiitemezo lehetdve
teszi, hogy egyszerlGen el6revegyik a
stirgds munkat, automatikusan elment-
ve a megszakitott munka parameétereit,
igy az késobb folytathato azonnal a félbe-

szakitasi ponttol!

Feliileti éerdesség: Ra 0,04 Tiikros feliilet is elérhetd




A Mitsubishi EDM termékei megoldast nyajtanak:

« tobbiranyu precizios megmunkalasra

» akarb., 7.tengelyes alkalmazasok megmunkalasara
« edzett gorgok, alkatrészek megmunkalasara

» szerszamok éstartozekainak gyartasara

« arvostechnikaieszkézék vagasara

elektronika-, gépjarmu- ésreplildgépiparialkatrészek, eszkbzok kivitelezésére
fem felhordd anyagul készord korongok profilozasara (CBN korongok)

’ MITSUBISHI
AV N\ ELECTRIC

Changes for the Better

A Munkadarab Mozgdsok X, Y, Z, Generator
méret mm U,Vmm dram A
MV1200 810x700%x215 400x300x220/120x120 50
MV2400 1050x820x305 600x400x310/150x 150 50
MV4800 1250x1020x505 800x600x510/200x200 50
FA40-V 1550x1300x395 1000x800x400/+-75x+-75 50
FAS50-V 2000x1600x395 1300x1000x400/+-75x+-75 50
MP1200 810x700x215 400x300x220/120x120 50
MP2400 1050x820x305 600x400x310/150% 150 50
MX600 (olajos) 620x610x100 300x200x180/70x70 50
EibbvAtEratok Novelt ,,"Z" loket, digitalis siml't’é generator, 4 olda“las asztal, ,U” al’al'u'f
&x opelik: as?ttal,.hovelt huzalte’kerrs”tarto dob max. S(} kg, novelt megmunkalasi
MV1200R CONNECT szog, tobbféle alkatrész ,B” tengely, adagolo robot, stb.

A Munkadarab Mozgasok X, Y, Z, Generator
méret mm U,Vmm aram A

EA8-S 770x490x 200 300x250x250 80
EA12-S 900x650x350 400x300x300 80
EA8BP-V 660x450x210 300x250x250 80
EA12-V 850x640x250 400x300x 300 80
EA28-V 1040x760x 350 650x450x350 120
Fébb valtozatok [Novelt generator aram, ,C” tengely, 20 fér6helyes elektréda tar,

EA12-V és opciok: feliilet minGségét javitd egység, stb.

Startlyukfaro gépek

Asztal méret | MozgasokX,Y,Z Munkadarab Munkadarab
I’\ mm mm magassag mm suly kg
Start 432 910x650 400x300x400 350 200
Start 43C 920x680 450x300x400 350 500
Start 64C 1100x720 650x400x400 350 500

Fébb valtozatok
Iés opciok:

CNC kivitel, keményfém anyagot furd egység, munkadarab felfogdk,
stb.




Dkamoto

Okamoto

A nagysebesséqgii precizids készorik gyartaja!

Ajapan OKAMOTO ceg 1926-tol az elsdk kozott kezdett kdszoriigépeket gyartani és
mara a vildg legnagyobb készériigépgyara: az Azsiaba és Amerikaba eladott
kdszork felét szallitja. Nagysebesseql precizios kiszoriilés és leppelés teriiletén
egyedilallo a piacon! A japan anyacégnek tobb orszagban van gyara. Kimagaslo
mindségu és pontossagu gépeik rendkivil kedveltek - kdszénhetéen az egyediilallo
kettds prizmas vezeték rendszerének -, igy ma mar Eurépaban is a legkeresettebb
gyartok koze tartozik. Portalkdszorik teriiletén szinte egyeduralkodo a piacon, a
jelenleg eladott gépek tilnyomao tobbségének szallitoja.

Isten hozott a jovében! - mottojuk jol tilkrozi a cég elkdtelezettségét a folyamatos
fejlesztésekirant!

www.okamoto-europe.de

Sik- és profilkészorik

Asztal mérete Magassag
mm mm

LINEAR-350

350x150 297

ACC-52

550x200 350

ACC-63

650x300 300

ACC-64

650x400 300

ACC-65

650x500 500

ACC-84

850x400 500

ACC-104

1000x400 500

ACC-105

1000x 500 500

ACC-106

1000x600 500

ACC-126

1200x600 585

ACC-157

1500x 700 685

ACC-208

2000x800 685

ACC-258

2500x800 685

ACC-308

S = ACCB35A1

— F&bb véltozatok
| 65 opcidk:

e

Okamoto

Ultra precizios profilos sikkoszorik

Hagyomanyos,  ciklusvezérlésti, = CNC  kivitel,
kélehazok, mérérendszerek, profil koszords, kivitel,
szuper precizios kivitel, nagysebesség( kivitel stb.

ACCE3GX

ACC63GX

Asztal mérete Magassag
mm mm

UPZ-210Li Il

200x110 297

UPZ-210Li II-2

200x105 297

UPZ-525NC II

500x250 397

UPZ-210Li ll-2




Okamoto

Az Okamoto termékei megoldast nyajtanak:
« sikfeltuletek kdszoriilésére

» kis- és nagyméreti alkatrészek sikktszoriilésére, profilos sikkdszoriilésére
« kis alkatrészek nagysebesség( ultraprecizios profilkdszorilésére
» palastkdszorilésre

« furatkoszoriilésre

» egy felfogasbanvalé palast- és furatkdszdriilésre

 leppelésre: alkatrész polirozasra, fényezéesre

+ avilaglegnagyobb portal sikkészér(jét az Okamoto gyartja (10m)
B tengelyes precizios palastkészori

Palastkdszoriik

Atmérs
Dkamopto g =
0GM-250 200 500
0GM-350 300 500
0GM-390 300 900
OGM-350NC Il S ol - =
UGM-360 NC 300 600
" £ UGM-3100 NC 300 1000
UGM 5V 500 450
UGM 8V 800 450
Univerzélis  kivitel, CNC kivitel, kd&lehdzék,
‘f_._'i.: ( mérdérendszerek, forgacs levalasztok, szuper
. ] F6bb valtozatok |precizios kivitel, nagysebességli kivitel, szog alatti
és opciok: kéeldtolas, robotos kiszolgalas, automatikus atmerd
mérés, automatikus véll helyzet mérés, specialis
gépek: kdrasztalos koszorlik (akar 8400 mm @) sth.
Furatkoszoriik
Furat Max. hossz
Okamoto atm. mm mm
IGM-15NC Il 6—150 125
IGM-15NC llI-2 6—100 125
IGM-4V5SP 70- 400 150
Fébb valtozatok |Ciklus  vezérlésli, CNC  kivitel, kélehazok,
és opciok: mérdérendszerek, 2 orso, stb.
~ Portal sikkdszoriik
UGM-360NC Okamoto Asztal mérete Magassag
mm mm
PSG- 2050 x 1050 mm-tél 700
3050 x 2050 mm-ig
DCG- 4050 x 1500 mm-t6! 1500
10050 x 2000 mm-ig 1800

Specialis gépek
o SN - e
LISl T | i Korasztalos kdszoriik

G : Nagyméretii palastkdszoriik
DCG 620 Okamoto Csticsfészek koszoriik

Fog koszorlk

Specidlis koszorik

"
K

Leppelé gép

Munkateriilet
Dkamoto
mm

AERO LAP ERO LAP YT-300 300x300




. Hartford

fiiggdleges CNC megmunkalékézpontok

Hartford |

A megmunkaldkdzpontok széles termékvalasztéka: kisméretii gépektdl a
hatalmas portalgépekig!

Tajvan legnagyobb megmunkaldkézpont gyara hirnevéhez mélté mindségl és
megbizhatdsagl gépeket allit el6. A HARTFORD gépek megbizhatdsagara jellemzié
az atény, hogy minden jelentdsebb gyarto - Boeing, Airbus, Rolls Royce, Ferrari, Audi,
Honda, GE stb. - nagy szamban hasznalja.

A Hartford gyartasi palettajan megtalalhaté a kisméretl figgdéleges géptdl a
hatalmas 5 tengelyes portalgépekig minden. Sorozatban gyartott portalgepeik a
kimagaslo ellenérzott minéség mellett taldn az egyik legolcsobbak és a
legkedveltebbek Eurdpaban.

Az els6 és egyeddli tajvani gyarto, akinek sajat vezérlével (Hartrol plus) is elérhetd
gépeivannak.

www.machiningcenter.com.tw/en

Linearis vezetékes

Aot s Loketek X,Y,Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
| mm f/perc kw db
SMC-5 600x400 | 500x400x300 10.000 3,7 14
LG-500 620x420 520x420x450 8.000 55 24
LG-800 950x510 800x510x630 8.000 75 24
LG-1000 1150x510 | 1000x510x630 8.000 75 24
LG-1370 1400x650 | 1300x700x630 8.000 11 24
1G-1570 1600x650 | 1500x700x650 8.000 11 24
MVP-8 1000x560 | 860x530x630 8.000 Fie 24
'MVP-10 1150x560 | 1050x530x630 8.000 7,5 24
‘MVP-11 1270x600 | 1100x600x630 8.000 ¢S 24
'MVP-13 1400x700 | 1300x700x650 8.000 11 24
MVP-16 1750x820 | 1600x820x700 8.000 15 24
S-PLUS 8 950x520 800x520x550 8.000 7:5 24
S-PLUS 10 | 1150x520 | 1020x520x550 8.000 7,5 24
Fébb Emelt fordulat, novelt teljesitmény, f6orson keresztiili hiités,
valtozatok |nagysebességli mards, névelt szerszamtar kapacitds, novelt

2" loket, kbrasztal stb.

és opciok:

Csiszovezetékes fiiggdleges CNC megmunkaldkdzpontok .

‘ Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtdr
| Hartford LT mm f/perc kw db
PRO-800 900x470 800x510x630 6.000 75 24
PRO-1000 | 1150x600 | 1000x600x630 6.000 75 24
HCMC-1100| 1270x600 | 1100x600x630 6.000 7.5 24
HCMC-1270| 1370x650 | 1270x650x630 6.000 7,5 24
HCMC-1370| 1450x700 | 1300x700x660 4.000 11 24
R HCMC-1682 | 1750x820 | 1600x820x660 6.000 11 24
= = HCMC-1692 | 1750x920 | 1600x920x820 6.000 11 24
~ " Hcmc-1892] 1950x920 | 1800x920x820 | 6.000 11 24
-3 HCMC-2082 | 2150x820 | 2060x820x660 6.000 11 24
. HCMC-2110 | 2250x 1050 2100x1020x820 | 4.000 15 24 HCMC-2110
HCMC-3110|3250x1020| 3100x1020x820 6.000 15 24
Fébb Emelt fordulat, névelt teljesitmény, hajtémives orséhaz, I!.
véltozatok |fSorson keresztiili, hiités, nagysebességii mardas, novelt —'

és opcidk: |szerszamtar kapacitds, novelt 2" [oket, korasztal stb. 'I‘

5 tengelyes fiiggéleges CNC megmunkalékdzpontok h

Hartiord Asztal Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar R

atm. mm mm f/perc kw db l
'5A-65E 650 650x550x460 10.000 7,5 16
; 5A-600T 600 650x1000x600 10.000 12,5 16
' 5A-800T 800 920x1200x600 10.000 125 16

4 F&bb
= véltozatok
-~ és o_pcic'ok:

-
L&

Emelt fordulat, novelt teljesitmény, fGorson keresztli h(ités,

nagysebességl maras stb.

-

5A-65E



A Hartford termékei megoldast nydjtanak:

Hartford .

L
[HHOVATH

« acel-eskonnylafem alkatrészek ttmeggyartasara vagy egyedigyartasara

» kis-, kbzepes-és nagymeéretiialkatrészek gyartasara
« vasszerkezetek megmunkalasahoz

» bonyolultalkatrészek 5 iranyd megmunkalasara

+ szimultan 5 tengelyes megmunkalasra

« kis-és nagyméretii szerszamgyartashoz

» t6bb mint 12 000 izembe helyezett portalgép (jelenleg havi 50 portalgép gyartasa)

PBM-135B

AERO-626

Loketek X, Y, Z | Fordulat | Telj. | Szerszamtar
Hartford " |Fssatine mm f/perc kw db
MVH-5 2x,/500x500 720x700x650 6.000 11 40
HMC-6 2x/630x630 | 750x700x650 6.000 18,5 40
HMC-8 2x/800x800 1000x850x950 6.000 18,5 40
HMC-10 2x/1000x 1000 |1300x1000x1150| 6.000 18,5 40
HMC-800 800x800 1000x850x950 6.000 18,5 40
HMC-1000 | 1000x1000 [1300x1000x1150( 6.000 18,5 40
Fébb Emelt fordulat, novelt teljesitmeény, féorson keresztiili hités,
valtozatok |nagysebességli mards, novelt szerszamtar kapacitas, folyamatos
és opciok: |osztdsy asztal (B tengely), stb.

LoketekX,Y,Z

| Fordulat

Hartford | Asztal Telj.
mm mm mm f/perc kW

PBM-115 | 1600x1400 [ 2000x1600x1500 700 3.500 18,5

PBM-135 | 1600x1400 [ 2500x2000x1500 700 2.500 26

Fébb F6orson keresztiili hiités, novelt asztalméret, novelt X" loket,

valtozatok |novelt szerszamtar, kapacitds, folyamatos osztasu asztal (B

és opcidk: |tengely), sth.

pe

Normal g

Hartford Asztal Loketek X, Y, Z Fordulat| Telj.
mm mm f/perc | kW
HEP-2150 2000x1400 2250x1600x780 6.000 18,5 i
HEP-3150 3000x1400 3250x1600x780 6.000 18,5 R
SW-gépcsalad | 2400x1450mm-t6l | 2100x1600x780mm-t6l | 4.000 pr il
6000x2500mm-ig | 6000x2600x1070mm-ig i:,
HSA-gépcsalad|3000x 2200mm-t6l |3000x2300x1000mm-tél | 6.000 32 3\ &
8000x3000mm-ig | 8000x4400x1400mm-ig .
TGV-65 750x620 660x550x460 10.000 3kl
TGV-128 1300x850 1200x800x 700 10.000 11
TGV-1612 1800x1300 1600x1200x700 10.000 11
SBC-csaldd 5X [2000x 1450mm-t&l (2000x2200x 1000mm-tél | 15.000 29,5
8000x3000mm-ig | 8000x4200x1200mm-ig
"W" tengelyes Normal gépek i
Hartford . Asztal LoketekX,Y,Z,W  |Fordulat[Telj. &8 &
mm mm f/perc | kW S5
VW- 4000x2100 mm-t6l| 4050x3400x700+1100mm-tél | 6.000 | 26 — 53
gépcsalad | 6000x2100 mm-ig | 6050x3400x700+1100mm-ig '
Mozgo allvanyos gépek _
Hartford . Asztal LoketekX, Y, Z Fordulat|Telj.
' mm mm f/perc | kw |
AERO 2100%x3000mm-t6l |  3000x2600x1100 mm-té| 24.000 | 36 |3
‘gépcsaldd | 2100x8000mm-ig 8000x2600x1300 mm-ig
Fébb Emelt fordulat, fdorson keresztili hiités, nagysebességl
. maras, mozgd keresztgerenda, novelt szerszamtar kapacitas,
valtozatok | | s % ; : i
s opcidk: noévelt ,Z” l6ket, nodvelt munkatér magassdg, 5 iranyu e
automata fej, kiil6nboz6 szoégfejek, stb.



@ ROMI

Az innovacié hagyomanya! (Tradition of innovation)

Az 1930-ban Americo Emilio Romi altal alapitott ROMI mara a vilag egyik vezetd
szerszamgép, mianyag froccsdnté gép és aluminium 6nté gépek gyartgjava valt. A
brazil ROMI gépek és szolgaltatasaik a vilag minden teriletén megtalalhatoak.
Legfébb alkalmazasi teriileteik az autoipar, valamint ipari gépek, berendezések,
mezdgazdasagi gepek alkatrészeinek gyartasa. A ROMI gépek megvasarlasaval a
szerszamgépek mellett egy megbizhato és hatékony megmunkalasi megoldast is
kap avasarlo.

A tobb mint 80 éves szakmai tapasztalat es 150.000 legyartott gep mutatja a ROMI
teljes elkdtelezettségét a vevdi elégedettség irant. A szoros egylittmikddések és
kapcsolatok kialakitasa a vasarldval ez egyik legnagyobb ROMI érték.
www.romi.com/en

Hagyomanyos esztergak

@ Elfordulé| Féorsd furat | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.
atm.mm/| atm. mm hossz mm f/perc kW
T 240 455 52 1000 2.240 5,5
T 350 520 52 1500 2.000 5,5
T 500 660 56 2250/ 3250 1.800 5,5
ES 40 510 65 1500/2000 2.360 11
ES 40A 650 65 2000/3000 1.700 11
ES 40B 815 65 3000/4000/5000 1.180 11
Fé&bb
valtozatok
és opciok:

Kilonboz6 tokmanyok, digitalis kijelz6, (tkozék, késtartok,
babok, stb.

w

Ferdeagyas CNC esztergak

Elfordulé| Adagolhaté Esztergadlhaté | Fordulat | Telj.

atm. mm | rid atm. mm hossz mm f/perc kW
GL170 410 51 200 6.000 11
GL 240 420 51/64 400 6.000 15
GL 280 425 64/ 76 540 4.500 18,5
GL 350 675 51/64 /76 1140 4.500 18,5
GL 400 675 64/76 /90 1140 3.000 22
G 550 685 80 1300 2.000 37
Fébb Forgoszerszam, Y tengely, ellenorsd, szerszam mérés,
valtozatok |munkadarab mérés, riddanyag adagold, nagyobb fémotor,
és opciok: |nagyobb féorso ateresztés, robot, sth.

GL 350B

Vegyesiizemii CNC esztergak

Elfordulé| Féorso furat | Esztergdlhaté | Fordulat | Telj.
dtm.mm|  &tm. mm hossz m f/perc kw
430 53 1 4.000 75
520 65/ 80 1,5 3.000 11
620 104 1/2 1.800 18,5
680 104 2/3 1.800 30
850 160/ 260 3/5 1.000 30
1000 320 3/5 500 30
1000 375 8 400 30
 ivatok Gepl’ tokm’anyok,‘ _ babok, ’ revo’lv’et"fe;, gepi szegnyereg,
. o forgoszerszamos kivitel, forgdcsszallitd, stb.
€s opciok:




A ROMI termékei megoldast nydjtanak:

@ ROMI

vegyes lizem( CNC esztergak egyedi és kis sorozatok gyartasara
ariasi esztergak, akar 12 m-es alkatreszek forgacsolasara
bonyolult alkatrészek szimultan 5 tengelyes megmunkalasara
kis- és kizepes sorozat gyartasara

hagyomanyos esztergakis elérhetdk a kinalatban

Nagyteljesitményii vizszintes esztergak

@ Elfordulé| Fdorso furat | Esztergdlhaté | Fordulat
atm.mm| atm. mm hossz m f/perc kw
C 1100H 1110 375 2-9,5 500 53
C 1290H 1330 375 35/5 500 53
C 1300H 1300 305 3,5-9,5 1.000 84
C 1600H 1600 305 3,5-9,5 500 84
C 1800H 1800 305 4-10 500 84
C 2100H 2150 305 4-10 300 84
C 2200H 2100 305 4-12 500 114
C 1600H C 2600H 25.)80 305 4-12 : 309 114
Fébb Gépi tokmany, all6 és mozgo bab, revolverfej, gépi szeg-

valtozatok |nyereg, forgdszerszamos, kivitel, ,Y” tengely, forgacsszallito,
és opcidk: (stb.

Asztal Loket X, Y, Z Fordulat . | Szerszamtar
@ mm mm f/perc kw db
D 600 840x500 | 600x530x580 8.000 15 20
D 800 914x500 | 800x530x580 8.000 15 30
D 1000 1220x560 | 1020x610x640 8.000 18,5 30
D 1250 1320x560 | 1270x610x640 8.000 18,5 30
D 1500 1700x750 | 1530x760x760 8.000 18,5 30
DCM 620-5X | atm. 600 | 620x520x460 15.000 18 30
D 800 DCM 620-5F | atm. 600 | 620x520x460 10.000 18 30
Fébb Emelt fordulat, nagysebességli mards, féorsdn keresztiili
valtozatok |h(ités, munkadarab mérés, szerszam beméré, méréléc,
és opcidk: |forgacsszallitd, korasztal, szimultan 5 tengely, stb.

CNC fiiggoleges esztergak

@ Elfordulé Esztergalhato Fordulat

atm. mm atm. mm f/perc kW
VTL 500 740 500 2.500 21
VTL 700 750 700 2.000 34
Fébb

Forgdszerszamos kivitel, gépi tokmany, forgacsszallitd

valtoz i i G 2
Aitnsgtok méréléc, automatizalasi funkciok, stb.

€és opciok:

CNC karusszel esztergak

@ Elfordulé | Esztergdlhaté | Esztergdlhaté | Fordulat

atm. mm atm. mm magassag mm f/perc kW
VT 1400M 1600 1600 1265 335 84
VT 2000M 2200 2200 1265 250 84
VT 2500M 2700 2700 2100 180 84
VT 3000M 3400 3400 2100 150 82
Fébb
valtozatok |Forgacs szallito, mérdléc, olajlevalaszto, forgdszerszam sth.

VTL 2000 és opciok:




o o T

Hozzajarulva a magas mindségii gyartashoz aziparszéles kirében!

Acéget 1959-ben alapitottak Japanban.

A FUJI kezdetekben az attéré egy-funkcios hidraulikus szerszamgépek
fejlesztéseben, gyartasaban és eladasaban jeleskedett.

Azota tobb mint fél évszazada a FUJI gépek alapvett szerepet jatszanak az ipari
termelés tamogatasaban, ideértve az autdgyartast Japanban ésvilagon egyarant.

A FUJI CNC esztergak kiterjedt sorozata tamogatja az igenyek széles koret! A FUII
széles gép valasztékat a nagy pontossag és a nagy sebesség(i termelés jellemzi. Az
Ggyfelek szigord igényeinek kielégitése révén dsszegyljtitt sok éves tapasztalat
felhasznalasra keriilt a gepek kialakitasa soran.

www.fuji.co.jp/en

CNC duplaorsés frontor eszterga

..:vv Max. munkadarab | Max. elfordulé| Fordulat |Szerszam te:: ::::as Telj.
‘.V méret atm.xL mm| &tm.mm f/perc hely db ke kw
ICSDZ(X) 120 x 60 250 4.000 8 343 7,5
ICSDBN 200 x 100 310 4.000 10 5+5 11/15
ICSD3(XJR 200 x 100 310 4.000 M 10/12 545 11/15
ICSDMD 300 x 150 420 2.200 12 15+15 18,5

Normal 2 orsos ferdeagyas CNC eszterga

Robot
0.", Max. munkadarab (Max. elfordulé| Fordulat |Szerszam e harhiris Telj.
“3"' méret atm. xL mm| atm. mm f/perc hely db ke kW
ANW35 250x 110 405 3.500 8+8 7+7 18,5/25
ANW41 300x 120 455 3.000 12+12 |10+10(30) | 22/30

Normal ferdeagyas CNC eszterga

Ro
.Q:e,v Max. munkadarab | Max. elfordulé| Fordulat |Szerszam teherbc;: 4s Telj.
0.9 méret atm. xL mm| &tm.mm f/perc hely db e kw
TN300 200 x 80 580 4.000 8/10 5+5 11
TN400 300x 120 620 2.200 10/12 10+10 18,5
TN40OR 300 x 120 620 2.200 M 12 10+10 18,5

CSD300 DUPLA FRONTORSOS CNC ESZTERGA




AFUJItermékei megoldast nyajtanak:

« acel eskonnyldfem alkatreszek kisszeérias - és tdmeggyartasra,

» automatizalt robotos kiszolgalasi tdmeggyartasra

« jarmd alkatrészek gyartasara

« kis hely-igény( modularis gépcsaladdal rendkiviil gyors tomeggyartasra

Modularis felépités (DLFn:,,Dolfin")

A DLFn gepcsalad eszterga és maro modulokbol felepitett nagyon rugalmas ées
rendkiviil termelékeny gyartocella.

Ezeknél a multifunkcids gépeknél minden egység egyszerre forgacsol, burkolaton
belliliadagolarendszerrel szallitjaa munkadarabokat a modulok kézott.

Verhetetlen termelékenysége mellett nagyon kicsi helyigénye egyedilalléva teszi a

toémeggyartasban.
Eszterga modul
Elfordul é 4tm. (mm) 310
Esztergalhaté atm (mm) 200
Esztergalhat6 hossz (mm) 230
Fordulat max. (f/perc) 4.300
Telj. Max. (kw) 11
Szerszamtar (db) 8
Loéket X, Y, Z (mm) 180 x 300 x 330
Fordulat max. (f/perc) 10.000
Telj. Max. (kW) 3,7
Szerszamtar (db) 16
Kiegészitdo modul
tdlcds munkadarab tarold, |éversenypdlya alaku tarold
munkadarab mérd, munkadarab lemosé egvséﬁstb.
1 1 n
i 1 [ | 1 | - -
R T D D R D B

DLFn




@ rFiLTERMIST

Olajkéd elszivo berendezések a tiszta levegdért!

A gazdag multtal rendelkezd angol FILTERMIST vallalat Eurépa legnagyobb
hatévizpara- és flistelszivé berendezéseket gyartd cége. Termékeik a szerszam- és
szikraforgacsold gépek munkaterében keletkezd g6zdk (para, olaj, fust) elszivasara
alkalmasak.

Tabb mint 50 eve a vilag vezetd gyartoi a Filtermistet valasztjak, mely vilagszerte
tdbb mint 60 orszagban biztosit helyi tdmogatast!

www.filtermist.com

Olajkod elszivok

O Elszivé kapacitds | Teljesitmény | Csbcsatlakozds
m? [/ éra kwW atm. mm
Filtermist S200 180 0,18 73
Filtermist S400 425 0,55 148
Filtermist S800 800 0,55 148
Filtermist FX4002 1250 1.1 148
Filtermist FX5002 1675 15 198
Filtermist FX6002 2000 2,2 198
Filtermist FX7002 2750 272 198
Fébb valtozatok és |Rozsdamentes kivitel, utansz(irg, tlizcsapda, elosztdk,
opcidk: teljesitmény jelz6, stb.

Miért érdemes olajkddelszivo egységet hasznalni?

* Azolajktd karos az egészségre.

* Azolajkdd miatt csiszossavalik a padlo.

» Karosodnak az elektromos berendezesek s aramkaorok.

* Azolajkdd bevonatotképezaszellézécstéveken, ami tiizveszéllyel jar.
* Ajogszabalyiel6irasokvilagszerte egyre szigoribba valnak.

Miért érdemes Filtermistetvalasztani?

* Kompakt, hatékony, csendes

* Kompatibilis alegtdbb szerszamgéppel

* Kedvezd ar, széles termékpaletta

* AFiltermist egységek csiokkentik az energiaellatas és fites kdltsegeit Ugy, hogy a
tiszta levego6tvisszakeringetik az izemi helyiségbe

* Mivelritkan kell cserélnia kedvez6 ard szirGbetéteket, igy a karbantartas kéltségei
isalacsonyak

Milyen szerszamgépekhez csatlakoztathatéak?

* Szikraforgacsolokhoz

» Koszorlgépekhez

* Megmunkaldkdzpontokhoz
* Esztergakhoz




BEP-Systerme
OoOoOond

BEP-Systeme befogd rendszerek

A gyarto termekeit a szikraforgacsolokhoz és CNC megmunkalokdzpontokhoz
ajanljuk!

A BEP-Systeme korabban a Biirgermeister EDM divizigja volt. 2013-ban alakult meg
BEP-Systeme-kent. A szikraforgacsolokhoz gyartott befogd rendszerei és
meroeszkoz tartozekai evek ota jol ismertek Nemetorszagban es kilféldon
egyarant.

A precizios befogok befogasi pontossaga +/- 0,002 és kompatibilisek szamos
markaval /Erowa, illetve System 3R rendszerekkel/.

www.bep-systeme.de

Milyen termékeket kinal a BEP-Systeme?

» Befogokat

+ Felfogdrendszereket

« Tapintokat

« Kiilonb6zo kiegeszitt eszkdziket

Az alabbi gépekhez ajanljuk a BEP-Systeme eszkozeit:

« Huzalszikra forgacsolokhoz

« Tombszikra forgacsoldkhoz

« Palettazé rendszerekhez

» Marogepekhez elektroda gyartashoz

Befogok és tapinto

Felfoga rendszerek

Egyéb kiegészitdk
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metal

Optimalis vizminéség a maximalis precizi6 érdekében!
Afenntarthatosagazelsddleges fokusz a megalakulas ota!

Az Easymetal ionizald berendezések a szikraforgacsold gépek nélkiilozhetetlen
kellékei. Oranként akar 2500 liter vizet is megtisztit, 6,5 és 9,5 kézitti PH értéket
biztosit allandodan.

Igeny esetén akarmegduplazhato a teljesitmeny két darab sorbakétesevel!
www.easymetal.com

—/EPPINGER
EPPINGER

SMARTER TOOLING SOLUTIONS

A sztori 1925-ben kezdodott, mikoris Gottlieb Eppinger elkezdett specialis
szerszamtartakat fejleszteni es gyartanivezértarcsas esztergakhoz.

Fokuszalva egy innovativ és kiemelked6en pontos szerszam-rendszerre a CNC
esztergagepekhez piacvezettvé valt ezen a teriileten.

Mara a cég mar piacvezetd vildgszerte ezen a teriileten, és korilbellil 450 emberrel
dolgozik.

Az Eppingerszerszamtartok kdzott fix és forgo szerszamtartok is megtalalhataak.
www.eppinger.de
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Tanacsadas

Terlileti képvisel6 munkatarsaink a
technologiai részleggel egyeztetve a
vevOi es a gyartasi igenyeknek leg-
teljesebb mertekben megfeleld, ki-
elégits, koltséghatékony kulcsra-kész
megoldasokat ajanljak.

Konkret igeny esetén idétanulmany
készitésével is segiteni tudjuk a
valasztast, akar a gyartd szakemberei-
nek bevonasaval.

7

Szerviz szolgaltatas

Cegunk teljeskérd szerviz szolgaltatast
is biztosit vasarlai szamara a felmeres-
t6la belizemelésen at a javitasokig.

Az M+E Szerszamgep Kereskedelmi Kft.
altal képviselt markak esetében a
felkésziilt, tobb éves szakmai gyakor-
lattal és napra kész ismeretekkel
rendelkezd 14 fos szervizesapatunk all
tgyfeleink rendelkezésére az alabbi
tevekenységek kapcsan:

=Jzembe helyezésifeladatok

=Garancia iddn beldli és tuali
hibasodasok javitasa

meg-

=Megel6zo6 karbantartasok
=Gyari opciokon kivili tovabbi opciok
kiépitése

= Gépallapotfelmérések

Alkatrész tamogatas

Teljeskori alkatresz-ellatast bizto-
situnk az altalunk forgalmazott
gépekhez! Nagy érték(l raktarkészletet
tartunk fobb alkatrészekbdl és kopo-
alkatrészbdél egyarant, melynek készén-
hetéen szamos igényt azonnal ki
tudunk szolgalni.

Tovabbi alkatrészek biztositasat is
vallaljuk révid hataridével a gyartoi
raktarokkal egyiittmkddve.

Oktatas

Az altalunk eladott 0] szerszam-
gepekhez oktatasokat biztositunk: az
oktatasok elméleti (programozas) és
gyakorlati (gépbeallitds) részekbdl
allnak. Tovabbképzéseket biztositunk,
melyek a hatékonyabb munkavégzést
segitik, valamint vallaljuk Gj kollégak
betanitasat, mindezt cégre / személyre
/ feladatra orientalva.

Események

Cégink rendszeresen részt vesz a
legnagyobb szerszamgép kiallitason
Magyarorszagon (Mach-Tech). Emellett
sajat tréningeket és nyilt napokat is
tartunk bemutatotermiinkben Sziget-
szentmikloson.

KAPCSOLAT
kereskedelem: +36 24 525 080 | kereskedelem@eszterga.hu

szerviz: +36 24 525 085 | szerviz@eszterga.hu
technolégia: +36 24 525 080 | technologia@eszterga.hu

alkatrész: +36 24 525 080 | alkatresz@eszterga.hu
2310 Szigetszentmiklas, Leshegy u. 14.
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M+E IRODA ES BEMUTATOTEREM
H-2310 SZIGETSZENTMIKLOS, LESHEGY U. 14.
IRODA: +36 24 525 080 | SZERVIZ +36 24 525 085
KERESKEDELEM@ESZTERGA.HU | SZERVIZ@QESZTERGA.HU
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